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Laserliner®

Innovation in Tools

Lesen Sie vollstandig die Bedienungsanleitung und die beiligenden Hefte ,Garantie-
I und Zusatzhinweise" und , Laserklasse 3R Sicherheitshinweise". Befolgen Sie die
darin enthaltenen Anweisungen. Diese Unterlagen gut aufbewahren.

a N

2-Achsen-Neigungslaser mit roter bzw. griiner Lasert ologie.

- Mit zusatzlichem roten Lotlaser

- Laser-Modi: Punkt-, Scan-, Rotations- und Handempfangermodus O
- Mit der Fernbedienung kénnen die Lasermodi eingestellt werden, 0

- optional Sensolite 310: Laserempféanger bis 300 m Radius
- optional Sensolite 410: Laserempféanger bis 400 m Radius
- optional SensoMaster 400 (nur Quadrum DigiPlus rot): Reig

Radius. Mit langer Laserempfangseinheit und millimetergd

aserempfanger @eer 308 m
standsanzeig rebene.

N

Achtung: Lesen Sie vor Inbetriebnahme -'@ s die Sichertgeitsiayeise fur Laserklasse 3R gruindlich

Allgemeine Sicherheitshinweise

Laserstrahlung!
Direkte Bestrahlung
der Augen vermeiden.
Laserklasse 3R
<5mW - 530 - 670 nig
EN60825-1:2007-10

durch. Warnschilder am Laser-Messge ht€ntfernen! Nic den Strahl sehen! Der Laser
darf nicht in die Hande von Kindern I Gerét nicht unfc Personen richten. Das Gerat ist
ein Qualitats-Laser-Messgerat und i benen Toleranz im Werk eingestellt. Aus

rierung Mur in einer F tatt moglich ist. Eine Kalibrierung lhrerseits
ist nur eine Anndherung u ie Genauigkeit der ung hangt von der Sorgfalt ab.

%ig in der a
Sie auf fol hinweisen: Uberprufen Sie regelmaBig die
Kalibrierung vor dem Gebrg#ich, ansporten@al’l Lagerung. AuBerdem weisen wir darauf

Besondere Pro igenschaft Funktionen

FIENEI Der Rot ser richtet si andig aus. Er wird in die benotigte Grundstellung
AUTOMATIC AUy innerhalb b inkels von + 6°. Die Feineinstellung tbernimmt sofort
die onyatik: Drei eleir Messsensoren erfassen dabei die X-, Y- und Z-Achse.

) rt LOCK: DMW mit einer speziellen Motorbremse beim Transport

ran
@& lock utzt.
9 S

P 6 chutz vor Sta Wasser — Das Gerat zeichnet sich durch besonderen Schutz vor Staub

& und Rege



Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Tilt Das Anti-Drift-System (ADS) verhindert Fehimessungen. Das Funktionsprinzip: Der Laser
wird 30 Sekunden nach dem Aktivieren des ADS permanent auf eine korrekte Ausrichtung tberpruift.
Wird das Geréat durch auBere Einwirkungen bewegt oder verliert der Laser seine Hohenreferenz, bleibt

der Laser stehen und blinkt. Zuséatzlich leuchtet TILT permanent, ein Warndreieck erscheint im LC-Displ
und ein Warnsignal ertont. Um weiterarbeiten zu konnen, die Tilt-Taste erneut drticken oder das Ge
aus- und einschalten. Fehlmessungen werden so einfach und sicher verhi
ageverande @
aktiviert w, D
Das ADS schaltet erst 30 Sek. nach vollstandiger Nivellj

Ongueles Lasers die Ube: acht,@g scharf
I (Einrichtphase). , TILT" blinkt im Sekundentakt wéhre ﬁ jchtungsphasg @ ames Blinken,

Das ADS ist nach dem Einschalten nicht aktiv. Um das eingerichtete Ge
durch Fremdeinwirkung zu schutzen, muss das ADS durch Driickeng®e Ta
ADS-Funktion wird durch Blinken von ,, TILT" im LC-Display angezé

@,

" wenn ADS aktiv ist.
. . 4
Funktionsweise ADS Q
A n ach \
Beginn 0 S en, ,TILT"
Ein Rotation langsam. \ Fremdeinwirkung

Einrichtphase
Sensor Automatic

Der

Laser

bleibt sicherheits-
halber stehen, der
Laser blinkt und , TILT"
leuchtet permanent.

L.
9.

Raumgitter: Diese zeigen di serebenen un @n an.
auto: Automatische Ausric’ng man: M lle ichtung
auto auto auto x \i/E

Horizont Nivi en Neigung der X-Achse Neigung der Y-Achse
:ané E \%

Neigung@ 90° Winkel Lotfunktion

rtikales Nivellieren

L 4
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Quadrum DigiPlus Green: Gruine Lasertechnologie

Auf welche Entfernung ein Laser fur das Auge sichtbar ist, bestimmt seine Farbe bzw. Wellenlange. Das
liegt in der Physiologie des menschlichen Auges begriindet — gruin erscheint uns heller als rot. Abhangig
vom Umgebungslicht sind grtine Laser daher um ein Vielfaches sichtbarer als rote, im Innenbereich bis z
12 x heller. Das ermoglicht Anwendungen auf dunklen Oberflachen, auf langere Distanzen und Arbeit
bei sehr hellem Umgebungslicht. Als BezugsgroBe fur den Helligkeitsunterschied gilt ein roter Laser

635 nm Wellenlange.

Daher kon

peitste rvon 0 — C
des Gerdtes warten, bis\gs sic

. Diese Schwa en®ind von

Im Unterschied zu roten Lasern, kann griines Laserlicht nur indirekt erzetig
systembedingt Schwankungen auftreten:

- Die optimale Betriebstemperatur betragt 20°C. AuBerhalb der Ag
der gruine Rotationslaser dunkler. WICHTIG: Vor dem Einschalte
an die Umgebungstemperatur angepasst hat.

- Unterschiedliche Helligkeit des Lasers von einem Gerat zug
Reklamationen ausgenommen.

- Grune Laser funktionieren nur mit bestimmten Laserempfarng g

pefind die maxj ite des
Laserempfangs ist geringer. Siehe hierzu die technisck@ten. .
Akku laden
- Vor Einsatz des Gerates Akku voll aufladen. cull
- Ladegerat mit dem Stromnetz und der Ladew des -
i o

K
Akkufachs (L) verbinden. Bitte nur das beilie Ladegerat
benutzen. Wenn ein falsches vervvendet cht die Garagtle
Der Akku kann auch auBerhalb des Gef@ig§’ gdladen werde

- Wéhrend der Akku geladen wird, le di€ LED des Lade
(N) rot. Der Ladevorgang ist abgesélglosser®venn die LED ?n
leuchtet. Wenn das Gerat nicht Ladegerat angeschl@gsen ist,
blinkt die Netzteil-LED (N),
ali-Ba n (4 x Typ wendet
riefach (K) einlegen. | duf die
ach (K) in das chubRach (G)

efestigungssc festschrauben.
H) mussen

- Alternativ kdbnnen auch
werden. Diese in das
Installationssymbole achte

- Den Akku (L) bzw. Batter

einschieben und
Die elektrischen K

%

- Bei eingeschol u ist das
Ladevorgange satzbereit.

- Wenn in defag-Afizeige das i ol (14) standig blinkt,
mussen ati@rien gewechselt ie Akkus neu geladen
werde
i i i *

Einl d atterien b ernbedienung

Al e Polaritat

04 (@D
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Vertikalbetrieb

I Befestigungsmutter

Batterie- bzw. Akkufach
J Ladebuchse
K Batteriefach
L Akkufach
M Ladegerat / Netzteil

Als N Betriebsanzeige

rot: Akku wird geladen

inschubfach fur Wzw. Batteriefach N
grun: Ladevorgang abgeschlossen

H Elektrische Ko
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Bedienfeld Quadrum DigiPlus

1 5
2 6
3 7
4 8
y

1 auto/slope-Funktion
2 Umschalten der X-, Y-Achse

Rotationsgeschwindigkeit wahlen
600 /300 /120/60 /0 U/min

4 AN-/AUS-Taste

seingtellung

anliellen
an-Modus ¢
t-Funktion

9 Anzeige Nglgundseins

lung der

LC-Anzeige
Quadrum DigiPlus

X 0.00%— &

Y 0.00%

15— CAL. A@
16— C 600 12
17— Qn
18 TILT | == 14

%,

X-Ach

$ 10 Anzeig mgseinstellung der

1 Mbol Tilt-Funktion
12@ Scan-Modus

8, Azéige DualGrade-Funktion
m eige Batterieladezustand

A¥zeige Kalibriermodus

1
16 Anzeige Geschwindigkeit

x1 7 Anzeige Nivellierung

18 Anzeige Tilt-Funktion

19 Anzeige manueller Modus

S

20 Positionierungs-Taste (links drehen)

21 Positionierungs-Taste (rechts drehen)
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Horizontales und vertikales Nivellieren
auto auto

- Horizontal: Das Gerat auf einer moglichst ebenen Flache aufstellen oder
auf einem Stativ befestigen.
- Vertikal: Das Geréat auf die seitlichen FuBe stellen. Das Bedienfeld zeigt

nach oben. Mit der optionalen Wandhalterung (Art-Nr. 080.70) kann
das Geréat im Vertikaleinsatz auf einem Stativ montiert werden.
- AN/AUS-Taste drticken.

©)

I Der Rotationslaser richtet sich nach dem Elnschalten automatj
L ]

- Das Gerat nivelliert sich in einem Bereich von + 6° automatisch

Laser und der Prismenkopf steht still. Wenn die Nivellierun

Einrichtphase D er
und dreht mit max. Drehzahl. Siehe dazu auch Abschnitt

ggertalg . leuchtet der gaser p%rmanent
% sor Automatic " ADS-Tilt".
Wenn das Gerat zu schrag aufgestellt wurde (auBerhalb vOf 6°), steht deffPr n still,

I der Laser blinkt und es ertont ein Warnsignal. Dast das Geréat4uf r ebeneren Flache

" aufgestellt werden.
Positionieren der vertikalen Laser- % \
nsor Automatic” bleibt aktiv

Im Vertikalbetrieb kann die Laser-Ebene exak jortert werden.
und nivelliert die vertikale Laserebene aus. gighie hfolgende Ab

X

Wenn der ma igungsberei erreicht ist, bleibt der Laser stehen, blinkt und es
s ertont ein Si:n den Neigu InKEl reduzieren.

o>
§

L 4
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Digitale Neigungsfunktion (DualGrade-Funktion)
Die horizontale Ebene kann digital in X- und Y-Achse geneigt werden. Die maximale @

Neigung betrégt in einer Ebene bis +10%, in der Summe der beiden Achsen redu-
ziert sich der maximale Eingabewert je Achse. Auf der groBen LC-Anzeige werden
die Werte dargestellt und konnen getrennt voneinander eingegeben werden.

i@ie blinkt In 1 Ebe

Einstellung der Achsen: Die auto/slope-Taste (1) druicken. Auf der LC-Anzg
die Anzeige der X-Achse. Mit den Plus- und Minus-Tasten (5/6) konnen die ZaNig
werte eingestellt werden. Durch Dricken der X-/Y-Taste (2) wird zur Y-Acgg

wechselt. Dann kann der Y-Wert mit den Plus- und Minus-Tasten (5/6

AnschlieBend stellt sich das Gerat auf den gewtinschten Wert ein.
folgende Abbildungen.

2.
X D.00%
Y 000%
08 C 600
> |

©)

=

Wichtig: Wéhrend des Nivelliervorgangs k kelR@ weitere Ein a%en, in der LC-Anzeige blinkt
das Nivelliersymbol (17). Wenn das Nivelli | erlischt, ist i rung abgeschlossen und es
konnen neue Werte eingestellt werde

I Bei der digitalen Neigungsfuitio t die SensoMic aktiv.

n

I Die X-/Y-Achsen singlauf de rat markier;
L ]

Manuelle Neigupg i i horizontal

Mit der Aktivierung @i ) % Sensor-Automatic ausgeschaltet. Um den Laser in den
manuellen Modus ealten, di agle lange gedruckt halten bis das Handsymbol (19) in der
LC-Anzeige ers ontalen Ebene die X-/Y-Taste druicken. Die Plus/Minus-

g der Neigung. Dabei lassen sich X- und Y-Achse getrennt
Abbildungen.
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Manuelle Neigungsfunktion bis 6° - vertikal
1 2.

© Cle)

Wenn der maximale Neigungsbereich von 6° erreicht ist, bl
ertont ein Signal. Dann den Neigungswinkel reduzieren.

Manuelle Neigungsfunktion > 6°
GroBere Neigungen konnen mit der optionalen Winkelplatte
(Art-Nr. 080.75) angelegt werden.

TIPP: Zuerst das Gerat selbstandig ausrichten lassen
Winkelplatte auf Null stellen. Dann die Sensor-Automa US-
schalten - siehe hierzu: Manuelle Neigungsfunktio S 6.
AnschlieBend das Gerat in den gewtinschten Wi naigen

eint, ist die S
erden.

Lasermodi ,
Rotations-Modus

Mit der Rotations-Taste werden @ie ahlen einge$

0, 60, 120, 300, 600 U/mj

Punkt-Modus Q

@tomatic nicht aktiv und es

Wenn das Handsymbol in der LC-Anzgi
s kann nicht horizontal und vertikal nj

Um in den Punkt- gelangen, di ns-Taste so oft driicken,
bis der Laser nic h iert. Der L. a it den Positionierungs-
Tasten zur Mess efh die gewun jtion gedreht werden.

Mit der S Tafte kann ein licRginteMsives Segment in 4 unterschied-
licheg’Bri@igen aktiviert und It werden. Das Segment wird mit
en Rog erungs-Tast@mgin @ie gewlinschte Position gedreht.

Handempfanger;
Arbeiten mit dem
maximale Dreh
hierzu die Betl

tiondlen Laserempféanger: Den Rotationslaser auf die
tellen und den Laserempfanger einschalten. Siehe
sanleitung eines entsprechenden Laserempfangers.
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Arbeiten mit dem Referenz- bzw. Lotlaser

Das Gerat verfugt tber zwei Referenzlaser. Im Horizontalbetrieb kann mit
diesem ein Lot gefallt werden. Im Vertikalbetrieb dienen die Referenzlaser
zum Ausrichten des Geréates. Dazu die Referenzlaser parallel zur Wand

justieren. Dann ist die vertikale Laserebene rechtwinklig zur Wand ausge-
richtet, siehe Abbildung.

Selbstnivellierbereich

Genauigkeit

Nivellierung horizontal / vertikal

Einstellgeschwindigkeit

Senkrechter Referenzstrahl

Rotationsgeschwindigkeit

Fernbedienung
Laserwellenlange rot / griin

Laserklasse rot / griin

Ausgangsleistung Laser rot / grin

Stromversorgung

%/ Batterien (4 x Typ C)

Betriebsdauer Akku rot / griin 14 Std.

Betriebsdauer Batterien rot / griin

Ladedauer Akku

Arbeitstemperatur rot / grd

Lagertemperatur ..+ 70°C

Schutzklasse

Abmessungen (B x H x T) /
Gewicht (inkl. Akku)

Fernbedienung
Stromversorgung

2 x 1,5V AAA

Reichweite Fer max. 40 m (IR-Control)

63 x 130 x 24 mm /
0,15 kg

tsorgung
rmen fur den freien Warenverkehr

Wer Sicherheits- hinweise unter: wwwv.laserliner.com/info

0 @
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Kalibrierungsuberprufung vorbereiten

Sie konnen die Kalibrierung des Lasers kontrollieren. Stellen Sie das Gerat in die Mitte zwischen
2 Wanden auf, die mindestens 5 m voneinander entfernt sind. Schalten Sie das Gerét ein. Zur
optimalen Uberprufung bitte ein Stativ verwenden. WICHTIG: Die Sensor-Automatik muss aktiv
sein.

1. Markieren Sie Punkt A1 auf der Wand.

2. Drehen Sie das Gerat um 180° u. markieren Sie Punkt A2. Zwischen haben Sie jetzt
eine horizontale Referenz.
ﬂ 1.
o= 7
A
2. > 180° ¢
A2

A1
_ y " *
Kalibrierung tberprifen
atHohe des marSrt Punktes A1,

3. Stellen Sie das Gerat so nah wie moglich an die
richten Sie das Gerat auf die X-Achse aus.
4. Drehen Sie das Gerat um 180° und markie Punkt A3. DieWjfferenz zwischen A2

ren(Si
u. A3 ist die Toleranz fur die X-Achse.
5. 3. und 4. fur die Uberprufung der Y- bz - e wiederholel
- Q Q
"R V

5

m
AZL
=

=0K

A2

0,75 mm/10m

: :180°:

Wenn bei der er Z- Achse @i te A2 und A3 mehr als 0,75 mm / 10 m auseinander

I liegen, ist €} cleflustierung e @Setzen Sie sich mit lhrem Fachhéndler in Verbindung
" oder wen@ich an die SegVic eilung von UMAREX-LASERLINER.
L 4

<

A3

@ n
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Justier-Modus

1. Achten Sie bei der Justierung auf die Ausrichtung des Rotationslasers.
Immer alle Achsen justieren.

2. Schalten Sie das Gerit in den Justier-Modus:

Den Rotationslaser ausschalten und mit gedrtickter auto/slope-Taste wieder ei alten. Die
auto/slope-Taste dabei so lange gedrtickt halten bis die Anzeige der X-Achs i
blinkt. Dann kann auch die auto/slope-Taste losgelassen werden.

(i
G

Im Horizontalbetrieb (X-, Y-Achse) blinkt zuerst die Anzeige der X-Ach: Taste
des Rotationslasers kann zwischen X- und Y-Achse umgeschaltet we

L 0

Im Vertikalbetrieb (Z-Achse) wird ausschlieBlich die Y-Achse angezgi

3. Korrektur der Justierung: ¢

Mit den Plus/Minus-Tasten des Rotationslasers den Laser von sei len Position @ @

Hohe des Referenzpunktes A2 fahren. Nur durch mehrmaliges Driicken verdndert dgff Las

seine Position. < L 4

4. Justierung beenden: \

Abbrechen:  Durch Abschalten (EIN-/AUS-Taste) d tionslasers Wi% e
t.

S
Justierung verworfen und der vorhe usténd wieder h

Speichern: Mit der auto/slope-Taste wird dj ustierung gesi

Positionieren: Mit den Positionierungs-Tas r Fernbediel
der Laser gedreht werd%

Uberprufen Sie regelmga ie Justiegaing” voRygem
Gebrauch, nach orten und lang erdhg.
" Kontrollieren Sj | immer alle %

> \g
S

®
e ©®©

X-/Y-/
Z-Achsen

Y

L 4
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Please read the operating instructions as well as the enclosed brochures ,Guarantee and
I additional notices" and , Laser class 3R safety instructions”. Follow the instructions they
contain. Safely keep these documents for future reference.

Two-axis grade laser with red or green laser technol

- With additional red plumb laser

- Laser modes: spot, scan, rotary and hand receiver mode O
- The laser modes can be set using the remote control.

- optional Sensolite 310: Laser receiver range up to 300 m radiu 0

- optional Sensolite 410: Laser receiver range up to 400 m radius

- optional SensoMaster 400 (Quadrum DigiPlus red only): Lag€
radius. With longer laser receiver unit and millimetre exac|

General safety instructions

Laser radiation!
Avoid direct exposure
to the eyes.
Laser class 3R
<5mW-530-670n
EN60825-1:2007-10

Caution: Prior to using the laser, you mu

Warning signs must not be removed fj ser measuring 'Wo not look directly into the
beam. Lasers must be kept out of re of CRildren. Never in’ y aim the device at people.
This is a quality laser measuring desice is 100% fact djusted within the stated tolerance. For

reasons of product liability, we rglis raw your tiQn to the following: Regularly check the
calibration before use, aftegftran d after ext d peffods of storage. We also wish to point

out that absolute calibrai@n is only Possible in a s ish workshop. Calibration by yourself is only

approximate and the accurd@gof the calibration w nd on the care with which you proceed.

Special product res and f cQs

EIENEIRY The rota aligns itself matically. It is set to the required initial position (to within
ndughe

AUTOMATIC an ind angle of + automatic system then performs the necessary fine
adj eft, with three €le measurement sensors detecting the X, Y and Z axes.

) rangport LOCK: Tk& is protected by a special motor brake during transport.

Wl lock
4
@The device cha d by specific protection against dustand rain.



Laserliner®

Innovation in Tools

Tilt" The anti-drift system (ADS) prevents erroneous or inaccurate measurements. How it works:
continuous monitoring of the alignment of the laser is activated 30 seconds after the ADS is switched on.
If the device moves due to external factors or if the laser loses its height reference, the laser will come to
a standstill and blink. In addition, TILT will be illuminated continuously, a warning triangle will appear
the LC display and the system will beep. To continue working, press the tilt button again or switch

device off then on again. Erroneous and inaccurate measurements are th evented simply and refiably.

is active; see the diagram below.

The ADS does not activate the monitoring function ur
I procedure has been completed (set-up phase). The wdajd

ADS function « :
Rotation conds; , TILT" \

ON begins External influence

Adjustment phase

Sensor Automatic The

laser will

remain stationary as a
precaution. Then the laser
will flash and the word
LTILT™ will be illuminated
continuously.

Space grids: These s 4 laser planes an
auto: Automatic ali man: Manu i

auto E
Hogizo evelling

Slope functi

ical levelling X axis slope Y axis slope

ES

90° angle Plumb function

14 @B
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Quadrum DigiPlus Green: green laser technology

The distance at which a laser is visible to the naked eye depends on its colour i.e. wavelength. This is
because of the human eye's physiology — green appears brighter to us than red. Depending on ambient
light, green lasers are therefore many times more visible than red lasers; in indoor areas this is as much
as 12 times brighter. This permits applications on dark surfaces, over longer distances and work in ver
bright ambient light. A red laser with a 635 nm wavelength is used as a reference value for brightn
differentiation.

In contrast to red lasers, green laser light can only be produced indirectly rce of po
characteristic fluctuations:

- The optimal operating temperature is 20°C. Outside of its opera
the green rotary laser will be darker. IMPORTANT: Allow the unit
ambient temperature before switching the unit on.

he

— Laser brightness may vary somewhat from one unit to ang

@ is a natural p! en®and
- Green Laser will only work with certain Receivers. The maxifugasfenge of the | orter,

excluded from warranty claims.

please refer to technical details. « .
Battery charging
- Charge the device's battery completely prior t g
charging -

- Connect the charger to mains power supply a K
socket (J) of the battery compartment (L). P nly use the
charger supplied; using a different char ill IfWalidate the
warranty. The rechargeable battery ca harged wh

it is not inserted in the device.

- When the rechargeable battery is ¥&ing ch@rged, the LED ?
the charger (N) lights up red. Wiagn tF@LED changes tORgreen,

charging is complete. When t ot connec e
charger the power chargéf s LED b will blink.

- Alkaline batteries (4 x C) can be used as ar@tive.
Insert them in the battery artment (K)
installation symbols.

- Insert battery (L) / compartment & i lot (G) and
secure it in place ¢ ening screw (). lectrical

contacts (H) m nected.

- With the rech ablle battery insefite device is ready
arging. x‘

ol (14) flashes uously on the LC display,
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B

N

-~

A Reference / plumutlet % I Battery compartment /
B Prism head /@am outlet battery fastening nut
C Receiver diade e J Charging socket
D
E
F

Vertical operation

mote ¢ (
Control K Battery compartment

L Rechargeable battery

L€ a¥ ¢ compartment

M Mains unit / charger

N Operation indicator
red: battery is charging
green: charging process complete

|ot for rechargea ery / battery
cOppartment

H Electrical conta
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Control panel Quadrum DigiPlus

— Quadrum DigiPlus —

LC display
Quadrum DigiPlus

X 000%—
Y 800%
15—ca.. A\

16— C 600 12
17— 13
18 TILT | == 14

NS

control%

KD

1 auto/slope function
2 Switching the x and y-axes

Rotary speed for selection
600 /300/120/60 /0 rpm

4 ON/OFF button

an mode ¢
Jrit function
9 Display of jdclina ting
of the’—d&‘
i

10 Display §f inCmation setting

. ¥
1 Non warning indicator

12 de indicator

grade function indicator

BAiery charge status indicator

Ibrating mode indicator

: 16 Speed indicator
17 Levelling indicator

18 Tilt function indicator
19 Manual mode indicator

20 Positioning button
(rotate to the left)

21 Positioning button
(rotate to the right)
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Horizontal levelling and vertical levelling

- Horizontal: Position the device on a level surface or on a tripod.

- Vertical: Set the unit on its side feet. The operator panel should be
at the top. With the optional wall bracket (product ref. 080.70),
the device can be mounted on a tripod for vertical usage.

- Press the ,ON/OFF" switch @ @ E%
I The rotary laser aligns itself automatically once it is turned on. % 0
n

- The device levels itself automatically to within a range of + 6°. [I

auto auto

et-Up phase, the las@r flas-

hes and the prism head remains stationary. When levelling is co uously

and rotates at maximum speed. Refer also to the sections g icenand ‘ADS Tilt™.
If the device has been placed on a surface with too m > prism

I head will remain stationary and the laser will flash and emit’a warning s Yice must

" then be placed on a more even surface.

Positioning the vertical laser level

In vertical mode the laser level can be positione . .Sensor /—\N? remains active and levels

to the vertical laser level. Refer to the illustrat

X

I When the maxi %pe range of 6° een reached, the laser will stay fixed and blink and
s emita sound.@se, reduce t@ ngle.
@& A
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Digital inclination function (dual grade function)

The horizontal plane can be inclined digitally in the x and y-axes. The maximum
inclination of a plane is up to +10%. In the sum of both axes, the maximum value
is reduced per each axis. On the large LC display, the values are displayed and can
be entered independently.

Setting the axes: Press the auto/slope button (1). The x-axis indicator blinkg
LC display. The numbers can be set with the Plus and Minus buttons (5/8
the y-axis by pressing the X/Y button (2). Then the y value can be set wit
and Minus buttons (5/6). Pressing the X/Y button (2) again confirms_tiag

device then adjusts to the desired value. Refer to the illustrations “
2.
X D.00%
Y 000%
08 C 600
-

©) &

\
Important: It is not possible to enter any i ﬁwhile the devi evelling. The LC display shows

the blinking levelling symbol (17). When ing symbol IFKing, levelling is complete and
new numbers can be entered.
I The automatic sensor is activie enever thewpe function is in use.
n
evice. @
Manual slope f

? t‘n up to 6° rizontal
Activation of the slq @ ion deactiva omatic sensor, To return the laser to manual mode,

keep the ON/OFF butt® ssed until th ngisymbol (19) appears on the LC display. Press the X/Y
button to set th ntal plane. Tl /Mhus buttons are used to re-adjust the slope by means of
a motor. In the es§/ the X-and Y be adjust separately. Refer to the illustrations below.

- 3. 4. 5.
® ® e
@&

® |00 00

=

B

I The X/Y axes are mafked on
L ]

man
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Manual slope function up to 6° - vertical
1 2. 3.

When the maximum slope range of 6° has been reached, t
emit a sound. In this case, reduce the slope angle.

Manual slope function > 6°

Steeper slopes can be set using the angle plate, which is
available as an optional extra (product ref. 080.75).

TIP: Allow the device to align itself automatically andgse
the angle plate to the zero position. Then switch off t
automatic sensor. See: Manual slope function up t
Finally, incline the device to the angle you requi

When the hand symbol appears on tl C lay, the auto nsor is not activated
s and therefore horizontal and verticg

Laser modes

Rotary mode
The following speeds can bgpset{isi e rotary buttom®

0, 60, 120, 300, 600 rp

5
Spot mode /
AN

You access spot mo ssing the rogar. on repeatedly until
the laser stops rogamimg. Wie laser can sitioned exactly at
the measuring by means of thefdig@8ion buttons.

"

can be used t@yactif@ite and set a lightintensive
ifferent wid position the segment via the

Hand"receiver
Working with the

rotary laser to i
to the opera

er receiver (available as an optional extra): Set the
speed and switch on the laser receiver. Refer
tructions for the respective laser receiver about this.
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Working with the reference/plumb laser

The unit has two reference lasers. In horizontal operation these lasers
can be used to drop a perpendicular. In vertical operation these reference
lasers are used to align the unit. This is done by adjusting the reference
lasers parallel to the wall. This aligns the vertical laser plane at a right
angle to the wall, see illustration.

Technical data (Subject to technical alterations)
Self-levelling range
Accurancy

Horizontal / vertical levelling

Self-levelling alignment time

Vertical reference beams
Rotation speed

Remote control

Laser wavelengths green / red
Laser class red / green

Laser output rating red / green

ee rechargeable

Power supply (4 x type C)

Rechargeable battery life red / green

Battery recharging time
Operating temperature rgff
Storage temperature
Protection class

Dimensions (W x H x D) /,
Weight (incl. batterig

Remote contre’
Power supply
Remote contr@
- - D

) iacl ;

This mplies with a ary standards for the free movement
in the EU,

is product is an elegtrictlevice and must be collected separately for disposal

ing to the Euro irective on waste electrical and electronic equipment.

Further safety an§ entary notices at: wwwv.laserliner.com/info

. +50°C/0°C ... + 40°C
.. +70°C

| 275 x 205 x 165 mm /
2.6 kg

2 x type AAA
max. 40 m (IR-Control)

63 x 130 x 24 mm /
0,15 kg

‘?
A



Laserliner®

Innovation in Tools

Preparing the calibration check

It is possible for you to check the calibration of the laser. To do this, position the device midway
between 2 walls, which must be at least 5 metres apart. Switch the device on. The best calibration
results are achieved if the device is mounted on a tripod. IMPORTANT: The automatic sensor must
be active.

1. Mark point A1 on the wall.

2. Turn the device through 180° and mark point A2. You now have a

horizontal reference between points A1 and A2.
ﬂ 1.
o= ]
'
4

H 2. 180°

A1 A2
. . . 4
Performing the calibration check \
3. Position the device as near as possible to the wall e Neight of point AY.
Now adjust the device in the X axis.
4. Turn the device through 180° and mark point difference be n
points A2 and A3 is the tolerance for the Xgaxi
5. To check the Y and Z axis, repeat steps d
A1 X A2
i % : Y 4 : N

0,75 mm/10m

<

N
o

I If points A2 a more than @, /10 m apart on either the X or Y axis, the device is

in need of Contact rised dealer or else the UMAREX-LASERLINER Service
" Departme %

L 4
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Adjustment mode

1. Take the alignment of the rotary laser into account when performing adjustment work.
Always adjust all the axes.

2. Switch the device to adjustment mode:

Switch off the rotary laser and switch it on again while holding the auto/slopediutton. Press
and hold the auto/slope button until the x-axis indicator starts to flash on thg
you can release the auto/slope button.

The x-axis indicator flashes first in horizontal mode (X/Y axis). You can t
y-axis using the X/Y button on the rotary laser.

Only the Y-axis indicator is shown in vertical mode (z-axis).

3. Correcting the adjustment: ¢

Using the Plus/Minus buttons on the rotary laser, you can move way from i

position to the level of reference point A2. The laser only changes its position by pres§ing @ @

buttons several times. ( L 4

4. Completing the adjustment: \

Cancel: Switch the rotary laser off (via the O utton) to rejeCligll a ent @
settings and restore the previous sta

Save: Pressing the auto/slope button e new adjustm@ S.

Positioning:  The laser can be rotated by he positioni @ @
the remote control. Q

Regularly check the:}is nt bef ; r
I & rag

transport and af nded periods O
" Always make %ontrol all axe@

> \g
S

9
on

Y

L 4
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Lees de handleiding en de bijgevoegde brochures ,Garantie- en aanvullende aanwijzingen' en
I ,Laser class 3R Veiligheidsinstructies' volledig door. Volg de daarin beschreven aanwijzingen op.
Bewaar deze documentatie goed.

2-assen-neigingslaser met rode resp. groene lasertec
- Met extra rode loodlaser

- Lasermodi: punt-, scan-, rotatie en handontvangermodus

- Met behulp van de afstandsbediening kunnen de lasermodi worg

300 m radius. Met lange laserontvangsteenheid en op de
tot het laserniveau

Algemene veiligheid

Laserstraling!
Vermijd directe bestraling
van de ogen.
Laserklasse 3R

Let op: Lees voor de ingebruikname v, r de veilighei voor laserklasse 3R zorgvuldig
door. Verwijder géén waarschuwingsfordean het laser-meggt Niet direkt in de laserstraal kijken,
0

de laser buiten bereik van kindere en de laser nodig op anderen richten. De laser is een
100% kwaliteits-laser en wordt gp | ouw aang Op basis van de produktiecontrole willen
wij u op het volgende wijzeff, C rd u regelmatig

en wanneer de laser lan ijd ni >

libratie voor het gebruik, na transport
kalibratie alleen mogelijk |

t. Verder wijzen wij u erop dat een absolute
eigen nauwkeurigheid en I?

6'/,,/ .

zelf kalibreerd hangt het resultaat af van uw

Bijzondere pr enscha functies

sensor s aser lijnt zich a uit. Hij wordt in de vereiste basisstand geplaatst - binnen
AuTOMATIE  ee ek van + 6°@D. afstelling wordt direct door de automatiek uitgevoerd: drie
{l che meetSgisor treren daarbij de X-, Y- en Z-assen.

N port LOCK:
“ﬁ lock torrem.

et ap?araat wordt tijdens het transport beschermd met een speciale

P66 Beschermi
stof enr

stof en water - deze meetapparaten zijn uitstekend beschermd tegen
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Tilt Het Anti-Drift-Systeem (ADS) voorkomt foutieve metingen. Het werkingsprincipe: de laser
wordt 30 seconden na het inschakelen van het ADS permanent op een correcte uitlijning gecontroleerd.
Als het apparaat door externe inwerking beweegt of de laser zijn hoogtereferentie verliest, blijft de laser
staan en begint te knipperen. Bovendien brandt TILT permanent, een waarschuwingsdriehoek verschij
op het LC-display en een waarschuwingssignaal klinkt. Druk opnieuw op de tilt-toets of schakel het

apparaat uit en weer in om door te kunnen werken. Foutieve metingen n op deze wijze ee di

en veilig voorkomen.

Na het inschakelen is het ADS niet actief. Om het ingerichte togSte! ermen tege) O
positiewijzigingen door externe inwerking, moet het ADS door heffindruk de tilt-tg€ts
ingeschakeld worden. De ADS-functie wordt weergegeven door ed knippgfende ,TILT'-mel@j

op het LC-display, zie afbeelding beneden.

Het ADS schakelt de bewaking pas 30 sec. na de vollé
I (inrichtfase). Tijdens de inrichtfase knippert ,TILT" ieder

JTIET .

angzaam « .\

Werking ADS 5

s scherp na
Begin se@pnden, [ TILT'
Aan rotatie ert langzaam
|
t

Inrichtfase . Activ
Sensor Automatic ADS: Di ilt- , De "
t ; laser blijft
y A ] veiligheidshalve staan,

I
de laser knippert en ,TILT
@ brandt permanent.
Ruimterasters: Deze tonengdle 1&ernivea jes.
auto: automatische ujghging / man: handmati itlijning
auto aut % auto x auto Yy

Horizoptaa ren

Externe inwerking

ticaﬁ nivelleren Neiging van de X-as Neiging van de Y-as

-

90° hoeken Loodfunctie

an
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Quadrum DigiPlus Green: groene lasertechnologie

De kleur resp. de golflengte bepaalt op welke afstand een laser voor het oog zichtbaar is. De reden
hiervoor is de fysiologie van het menselijke oog - groen lijkt voor ons lichter dan rood. Afhankelijk van
het omgevingslicht zijn groene lasers daarom veel beter zichtbaar dan rode, in het binnenbereik tot max
12 x lichter. Hierdoor wordt het gebruik op donkere oppervlakken, op langere afstanden en het werk
bij zeer helder omgevingslicht mogelijk. Als referentiemaat voor het helderheidsverschil geldt een ro
laser met 635 nm golflengte.

Vergeleken met rode lasers kan groen laserlicht alleen indirect worden g8

systeemgebonden schommelingen optreden:

- De optimale arbeidstemperatuur bedraagt 20 °C. Buiten het berg
0 - 40 °C wordt de groene rotatielaser donkerder. BELANGRIJK:
apparaat zich aan de omgevingstemperatuur heeft aangepast

Deidstempe ur
het inschakel@n totlhet

- Verschillen in de laserhelderheid van één apparaat naar hg Deze schomm n van

reclamaties uitgesloten.

- Groene lasers functioneren alléén met bepaalde laserontvang de maxim | dtg/van het
laserontvangst is geringer. Zie hiervoor de technischeﬁens. .

Accu laden

- Laad de accu voor het gebruik van het apparagt leet op. ___,__,

- Sluit het laadtoestel aan op het stroomnet j@ us (J) van —nf hd K

accuvakje (L). Gebruik alléén het bijgevoeg toestel. Wannger

(o] ntie te vervgllen
pgeladen.
van het laadt
wareer de LED gro
t laadtoestel esloten

een verkeerd toestel wordt gebruikt, k
De accu kan ook los van het apparaat

- Terwijl de accu gealden wordt, bran
(N) rood. Het laadproces is afgeslo
brandt. Wanneer het apparaat pi
is, knippert het LED van het la

alibat (4x type en
t batterijvakje (K). Let bifjop de

- Alternatief kunnen ook
gebruikt. Plaats deze i
installatiesymbolen.

- Schuif de accu (L) resp. batterijvakje hetWschuifvak (G)
en draai het vast evestigingssc e elektrische
contacten (H) mo bij verbond n.

- Bij ingeschove iSWiet apparaajgtijde t laadproces

gebruiksgeree
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Verticaalbedrijf

A Uitlaat referentie- er %
B Prismakop/x@serstraal
C Ontvangstéy or

afstand i (4x

D Bediefi S
E L
58 oefdraad /

Uitlaatreferentie-, Joo@jaser

uifvakje vo resp.
het batterijvakf

H Elektrische contacten

I Bevestigingsmoer batterijvakje resp. accu
J Laadbus

K Batterijvakje

L Accuvakje

M Netadapter / oplader

N Bedrijfsindicator
rood: accu wordt geladen
groen: laadproces afgesloten
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erliner®

Bedieningsveld Quadrum DigiPlus

— Quadrum DigiPlus —

1 auto/slope-functie
2 Omschakelen van de X-, Y-as

Rotatiesnelheid kiezen
600 /300/120/60 /0 o/min

4 AAN-/UIT-toets

6 s YQor de neigiffgsingtelling
b matige
anmodus ¢
prit-functie

9 Weergave geigingginstelling

LC-display
Quadrum DigiPlus

X 000%—
Y 800%
15—ca.. A\

16— C 600 12
17— 13
18 TILT | == 14

van de S
10 WeergaVg neW@ingsinstelling
n A
1 Nwingssymbool tiltfunctie

12 ve scanmodus
gave DualGrade-functie

ergave batterij-laadtoestand

ergave kalibratiemodus

: 16 Weergave snelheid
17 Weergave nivellering

18 Weergave tiltfunctie

19 Weergave handmatige modus

KD

A bedienir@

=

20 Positioneringstoets (linksom draaien)

21 Positioneringstoets (rechtsom draaien)
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auto auto

Horizontaal nivelleren en verticaal nivelleren
- Horizontaal: plaats het apparaat op een zo vlak mogelijke ondergrond
of bevestig het op een statief.
- Verticaal: plaats het apparaat op de opzij aangebrachte poten. Het @

(art.-nr. 080.70) kunt u het apparaat bij verticale toepassing op @ @
een statief monteren.
- Druk de AAN-/UIT-toets in.

bedieningsveld wijst naar boven. Met de optionele wandhouder

I De rotatielaser lijnt na het inschakelen automatisch uit. <: ,
n

- Het toestel nivelleert automatisch binnen een bereik van + g5 ligg htfase knipgert de*aser en de
prismakop staat stil. Wanneer de nivellering voltooid is, bgg@ndt deNaser permanen alt met max.
toerental. Zie hiervoor ook het punt over ,Sensor-Automagic” en ,

Als het toestel te schuin wordt geplaatst (buiten bereik van 6°), ‘aa%akop stil,
I knippert de laser en klinkt een waarschuwingssi |. U moet het to N p een vlakke

" ondergrond plaatsen. %

Positioneren van het verticale laser u
In de verticale modus kan het laserniveau eyagt en gepositio e ,Sensor-Automatic" blijft
actief en nivelleert het verticale Iasernive@yk de navolg Iding.

Als het maximar8 Jingsbereik va eikt is, blijft de laser staan, knippert en genereert

! een signa®~ ter dan de% ek.
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Digitale neigingsfunctie (DualGrade-functie)
Het horizontale vlak kan digitaal naar de X- en Y-as worden geneigd. De maximale
neiging bedraagt op een niveau tot +10%, in de som van de beide assen vermindert

de maximale invoerwaarde per as. Op het grote LC-display worden de waarden
weerdgegeven en kunnen zij gescheiden van elkaar worden ingevoerd.

Uitlijning van de assen: druk op de auto/slope-toets (1). Op het LC-displayfmippert Op 1 nive

de weergave van de X-as. Met de plus-/min-toetsen (5/6) kunt u de cijfe %
e kaj
Y
¢

aa
instellen. Druk op de X-/Y-toets (2) om naar de Y-as over te schakelen. D a
de Y-waarde met de plus- en min-toetsen (5/6) worden ingesteld. Dg ojglls

op de X-/Y-toets (2) en bevestig de invoer. Vervolgens stelt het toe, @

de gewenste waarde. Zie ook de navolgende afbeeldingen.
% +10°) \

Op Z niveaus
4

1 2 5.

X D.00%
Y 000%

08 C 600
> |

=

D,

©)

d

| Y

symbool (17). Als het nivelleringssymboo de nivelleri 00fd en kunt u nieuwe waarden
instellen.

I Bij de digitale neigingsfuncti?s nsor Automa: agef.
n

I De X-/Y-assen zijn et appam#at gekenme
n

Belangrijk: tijdens het nivelleren is geen iQr elijk. Op het [ lay knippert het nivellerings-

Handmatige neigi tot B§,- horizontaal

Met de activering v. de Sensor-Automatic uit. Om de laser naar de

handmatige mod N-/UIT-toets ingedrukt totdat het handsymbool (19)
ets om het horizontale niveau in te stellen. De plus/min

op het LC-displ ijnt. Druk op,
toetsen make, ma@elijk motoris ging te verstellen, de x-en y assen laten zich apart van

elkaar insteller™gje Volgende af%

L 4
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Handmatige neigingsfunctie tot 6° - verticaal

1. 2.
auto man

© Cle)

Als het maximale neigingsbereik van 6° bereikt is, blijft de | reefl een

signaal. Verminder dan de neigingshoek.

knippert en g

. 4

Handmatige neigingsfunctie > 6°

Grotere neigingen kunnen met de optionele hoekplaat,
art.-nr. 080.75 worden aangelegd.

TIP: laat het apparaat eerst zelfstandig uitlijnen en z &
hoekplaat op nul. Schakel vervolgens de Sensor—A%
6°.

uit — zie hiervoor ook: Handmatige neigingsfuncti @

oe
er' jnt, is de Sens®t- matic niet actief en kan niet

/

man

Neig het toestel vervolgens in de gewenste h

Als het handsymbool op het LC-displ

» horizontaal of verticaal worden genj

Lasermodi
Rotatie-Modus

e toerentalle

eld:

Met behulp van de rotatiet
0, 60, 120, 300, 600 o/mj

@

Puntmodus

Druk - om naar de
t
t

odus \
Met de sc kunt u een |
bree% ren en inste

de rotatietoets
richtingtoetsen
worden.

Scanm

n

Handontvanger-,
Werken met de o
maximale toere
de handleidi

Ingtoetsen.

%

a - steeds weer op
€ De laser kan met de

etoppervlak gepositioneerd

/

us over te s
ser niet me

opzichte vaff h

tint@hsief segment in 4 verschillende
itioneer het segment met behulp

nele’laserontvanger: Stel de rotatielaser in op het
schakel de laserontvanger in. Zie hiervoor ook
de dienovereenkomstige laserontvanger.
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Werken met de referentie- resp. loodlaser

Het aparaat beschikt over twee referentielasers. In horizontaal gebruik
kunt u hiermee een loodlijn trekken. In verticaal gebruik is de referentie-
laser bedoeld voor het uitlijnen van het apparaat. Stel daarvoor de
referentielaser parallel aan de wand af. Het verticale laserniveau is dan
haaks op de wand uitgelijnd, zie afbeelding.

Zelfnivelleringsbereik

Nauwkeurigheid

Nivellering horizontaal / verticaal

Instelsnelheid

Verticale referentiestraal

Rotatiesnelheid

Afstandsbediening
Lasergolflengte rood / groen

Laserklasse rood / groen

Uitgaand vermogen laser rood / groen

Voeding

Bedrijfsduur accu rood / groen

Bedrijfsduur batterij rood / groen

Laadduur accu

Arbeidstemperatuur rood ..+ 50°C/0°C ...

+40°C

Opbergtemperatuur ..+ 70°C

Veiligheidsklasse

| 275 x 205 x 165 mm /

Afmetingen (B x H x D) /
, 2,6 kg

Gewicht (incl. accu)
2 x 1,5V type AA

Reikwijdte afst@ max. 40 m (Infrarood)
Afmetingen )

/ [ 63 x 130 x 24 mm /
Gewicht (igcl. ) 0,15 kg

EU-be en afvoe L 4
voldoet aan a oepassing zijnde normen voor het vrije
eer binne

apparaat en moet volgens de Europese richtlijn
tronische apparatuur gescheiden verzameld
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Kalibratie controle voorbereiden

U kan de kalibrering van de laser controleren. Plaats het toestel in het midden tussen twee muren die
minstens 5 meter van mekaar verwijderd zijn. Schakel het toestel aan. Voor een optimale controle een
statief gebruiken. BELANGRIJK: de Sensor-Automatic moet actief zijn.

1. Markeer punt A1 op de wand.

2. Draai het toestel 180° om en markeer het punt A2. Tussen A1 en A2 hgeft u nu
een horizontale referentie.

ﬂ 1.
1 O O
A\
H 2. 180° .
A1 A2
Kalibratie controleren & S Q
3. Plaats het toestel zo dicht mogelijk tegen de wand_t ogte van punt \

Richt het toestel uit op de X-as.
4. Draai het toestel vervolgens 180° en markeer 3. Met versc
A2 en A3 is de tolerantie voor de X-as.
CN‘OE;B

5. Herhaal punt 3 en 4 voor de Y- en Z-as vo

. ecomme.(b
5 Q8

4

Wanneer bij d -as het verschigmus unt A2 en A3 groter is dan aangegeven als
I tolerantie nl. O /10 m, is e ing nodig. Neem hiervoor contact op met uw

>
§

= 0K
>
N

0,75mm /10 m

[
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Afstelmodus

1. Let bij de afstelling op de uitlijning van de rotatielaser.
Stel altijd alle assen af.

2. Het apparaat naar de afstelmodus schakelen:

Schakel de rotatielaser uit en schakel hem weer in terwijl u de auto/slope-toe
houdt. Houd de auto/slope-toets daarbij ingedrukt totdat de weergave van
LC-display knippert. Daarna kunt u ook de auto/slope-toets loslaten.

In horizontaalbedrijf (X-, Y-as) knippert eerst de weergave van de X-as
de X-/Y-toets van de rotatielaser kunt u tussen de X- en de Y-as omsc

In verticaalbedrijf (Z-as) wordt uitsluitend de Y-as weergegeven.

- . 4
3. Correctie van de afstelling:
Stuur de laser met de plus-/mintoetsen van de rotatielaser van zi positie naar
hoogte van het referentiepunt A2. De laser verandert alleen yan positie als u meerd @ @
malen drukt. 4

4. Afstelling afsluiten: :\
Annuleren: Door het uitschakelen (AAN-UlT-toet: e rotatielaser e
afstelling gewist en de voorafgaand tamd weer hersteld.

Opslaan: U kunt de nieuwe instelling opgla t behulp van d

Positioneren: U kunt de laser draaien met *-rﬁ
de afstandsbediening.

Controleerd u rege& afstelling v @
I u de laser gebruikt, ogR na transpor%
s wanneer de las ere tijd is opgebor

geweest. Kon daarbij alle &5s

an de positi (Oetsen op

/

Y

“
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Laes betjeningsvejledningen og de medfelgende haefter grundigt igennem , Garantioplysninger og
I supplerende anvisninger" og , Sikkerhedsanvisninger for laserklasse 3R". Falg de heri indeholdte
instrukser. Opbevar disse dokumenter omhyggeligt.

Faldlaser med 2 akser med rgd eller gron laserteknolQo@i

- Med ekstra rod lodlaser §
me
t

- Laseren kan arbejde med prik, scanning og rotation i flere hastigheder.
- Med fjernbetjeningen kan man indstille de forskellige lasermodi.

- Valgfri SensoLite 310: Raekkevidde med sensor op til 300 m

- Valgfri SensoLite 410: Raekkevidde med sensor op til 400 m

- Valgfri SensoMaster 400 (kun Quadrum DigiPlus red): Ree
Med lang lasermodtagerenhed og millimeterpraecis afsta

Almindelige sikkerhedsforskrifter

Laserstraling!
Undgéa at ramme gjnene
med direkte bestraling.

Laserklasse 3R
<5 mW - 530 -670 nig

EN60825-1:2007-10

for laserklasse 3R grundigt igennem. 4 ikke fjernes! Se aldrig

direkte ind i stralen! Overlad ikke las i rn! Sigt aldrigf tralen mod personer eller
dyr. Instrumentet er en kvalitetsla d levering er&t ret 100% i overensstemmelse med
ig ka

de angivne fabrikstolerancer, La trolleres af brugeren for anvendelse
(se afsnit om kontrol). Bemgerk, ker og ngj ering kun er mulig pa autoriseret
veerksted. Foretages kalif€ring af bréfgeren, vil re e@afhaenge af dennes viden og omhu.
Seerlige produktegegfskdber og¥lnktfaner

|

FIENEY Rotati indjusterer It automatisk. Den opstilles i den na@dvendige
AuTOmMATICE  grundsti nden for arb nklerne pa +6°. Finindstillingen overtager straks
a r

u eh: Herved r re elektroniske malesensorer X-, Y- og Z-aksen.
ﬁ“l ) ort LOCK (LM ransport beskyttes apparatet af en saerlig motorbremse.
\ OC
4

iP 66 skyttelse m t@y 0g vand - laserne udmeerker sig ved at veere saerlig godt
eskyttet mod regn.

§§
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Tilt Anti-drift-systemet (ADS) forhindrer fejlmeldinger. Funktionsprincip: 30 sekunder efter
aktiveringen af ADS kontrolleres laseren konstant for korrekt indjustering. Hvis apparatet beveeges af
ydre pavirkninger, eller hvis laseren mister sin hgjdereference, stopper den og blinker. Desuden lyser
TILT konstant, der vises en advarselstrekant pa LC-displayet, og der lyder et advarselssignal. Inden der
kan arbejdes videre, skal man igen trykke pa Tilt-knappen eller slukke og teende for apparatet. Herv
forhindres fejlmeldinger enkelt og sikkert.

I (indjusteringsfase). , TILT" blinker i sekundtakt under
" langsomt, nar ADS er aktiv.

Funktionsmade ADS &
ter

A a
Begynder 0s er, ,
Ind Rotation r langsomt.

n, Laseren
stopper
, af sikkerhedsarsager;

laseren blinker, og , TILT"
lyser konstant.

Indstillingsfase
Sensor Automatic

Rumgitre: Disse viser laséfgiveauerne og funktion@
auto: automatisk indstilling /

, ; manuel@
auto auto auto x iE

Vandret n rin Lodre tning Haeldning af X-aksen Haeldning af Y-aksen

L 4
Haeldninger E 90° vinkel Lodfunktion

6 @D




Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Quadrum DigiPlus Green: Gron laserteknologi

Pa hvilken afstand en laserstrale er synlig for gjet bestemmes af dens farve og balgelaengde. Det skyldes
det menneskelige gjes fysiologi. Grent forekommer lysere end redt. Afheengig af lysforholdene er grenne
laserstraler derfor mange gange tydligere end rede. Indenders indtil 12 x tydligere. Det letter brugen pa

merke overflader, pa leengere afstande og ved arbejde i kraftigt lys. Sammenligningen af synligheden
baseret pa en red laser med bolgelaengden 635 nm.

Til forskel fra radt laserlys kan grent laserlys kun fremstilles indirekte. De
systembetingede forskelle i ydelserne:

forekomme
- Den optimale driftstemperatur er 20° C. Uden for arbejdstempera
grenne rotationslaser morkere. BEMARK! Taend ikke for laseren ipasset sig,
temperaturen pé arbejdsstedet.
elleger K amationsberettigede.

- Forskellig lysintensitet fra én laser til en anden. Disse forsk

- Gronne lasere fungerer kun med bestemte lasermodtager§/og derfinaksimale g
mindre. Se ogsa under Tekniske Data sidst i vejledningen.
Oplad akku g
[t

- Inden apparatet tages i brug, skal batterierne lade
- Opladeren sluttes til lysnettet og ladestikket (J) teMrummet
(L). Man ma kun benytte den vedlagte opladei@ivi

r benyttes \
en forkert oplader, bortfalder garantien. De delige batteg

kan ogsa oplades uden for apparatet.

- Mens det genopladelige batteri oplade @ ‘en pa opl
(N) redt. Ladeprocessen er afsluttet n é yser gront.

instrumentet ikke er tilsluttet opladegéh, Biigker LED en pa opl

- Alternativt kan man ogsa bruge alk tterier (4 x ty| Disse
anbringes i batterirummet K). rksom pa instafgtions-
symbolerne.

- Det genopladelige battgfi (L) eller'®&tterirummey % bbes ind
i indskubrummet (G) og es fast med befeestiggl ruen (1).
Herved forbindes de elekti ontaktergH

— Nar batteriet er skubjget 40d, er apparatet klar under
ladeprocessen.

- Hvis batterisym u liver ved me blinke pa LC-displayet,
skal batterier t@s, eller de ge ige batterier skal
oplades.

Indsaettelse a terierne ve nbetjeningen

- Veer opinee péa korrekgpolaritet

L 4
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O. z<X

N

% I Befaestigelsesmotrik batterirum
eller genopladeligt batteri

Lodret nivellering

Udgang referenc@ser

A

B Prismehoved @g laserstrale

C Modtage iisflernbetjeriy m J Ladebosning

D Betjeni an K K Batterirum

E LCdi@ P L Batterirum

F 5@(“ M Oplader/lysnetadapter
Udg eference- / N Driftsindikator

dskubrum til ge ligt rod: Batteri oplades

i eller batterir gren: Ladeproces faerdig

H Elektriske kontaRger
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Betjeningspanel Quadrum DigiPlus

1 5
2 6
3 7
4 8

— Quadrum DigiPlus

LC-display
Quadrum DigiPlus

X 000%—
Y 800%
15—ca.. A\

16— C 600 12
17— 13
18 TILT| =8 14 @

@,etjening Q

KD

1
16
17

1 auto/slope-funktion
2 Skift mellem X- og Y-akse
Veelg rotationshastighed

3
600/ 300/ 120/ 60 /0 omdr/min
4 TIL-/FRA-knap
5 il haeldningsindstillin
ANgg den m

tion ZQ
il haeldnin@Sindgiilling
an

ale og de lle
annings-mod ¢

t-funktion
9 Indikator Xg@kse

haeldnﬁ ina&gilling
10 Indikat %&ns

Idni dstilling

11 Ad |ssymbol Tilt-funktion
12%r Scannings-modus

3 | tor DualGrade-funktion

pffikator kalibreringsmodus

ator batteriladetilstand

Indikator hastighed
Indikator nivellering
18
19
20
21

Indikator Tilt-funktion
Indikator manuel modus
Positioneringstast (drej til venstre)

Positioneringstast (drej til hojre)
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Horisontal og vertikal nivellering
- Vandret: Placér Titanium péa en vandret flade eller seet den pa et stativ.

- Lodret: Anbring instrumentet pa fedderne pa siden. Betjeningspanelet
peger opad. Med tilvalgt veegholder (art-nr. 080.70) kan apparatet
monteres péa et stativ til vertikal brug.

- Tryk pa TAND/SLUK-knappen. @

auto auto

I Rotationslaseren indjusterer sig automatisk, nar den taendes. 0

L ]
blinker Iasere@»
Nt og roterer m X

DS-Tilt™. S

- Apparatet nivellerer sig automatisk i et omrade pa +6°. | indjust
prismehovedet er stoppet. Nar nivelleringen er udfert, lyser laseré
rotationshastighed. Se ogséa afsnittet vedr. , Sensor-autom

I Hvis apparatet er opstillet skrat (uden for 6°), stopper pi vedet, la g der

S i
s lyder et advarselssignal. | sa fald skal apparatet opsgilles pa et mere planig@indertag.

Positionering af det vertikale laser-n

| vertikal drift kan laserniveauet positioneret ngja ;oensor-autoggati r stadig aktiv og udnivellerer
det vertikale laserniveau. Se nedenstéende fi %

®

©

X
I Nar det maksi Idningsomréd@éet, stopper laseren, blinker, og der lyder
s etsignal. Ma reducere heejffnipgsvifklen.
@& A
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Digital haeldningsfunktion (DualGrade-funktion)
Det horisontale niveau kan haeldes digitalt i X- og Y-aksen. Den maksimale haeldning
er op til £+10% pa ét niveau; i summen af begge akser reduceres den maksimale

indgivelsesveerdi for hver akse. Pa det store LC-display vises veerdierne og kan
indgives separat fra hinanden.

Indstilling af akserne: Tryk pa auto/slope-knappen (1). Pa LC-displayet blink I'1 nivea
indikatoren for X-aksen. Med Plus- og Minus-knapperne (5/6) kan man y#d
talveerdierne. Nar man trykker pa X-/Y-knappen (2), skiftes til Y-aksen. Dé

kan Y-veerdien indstilles med Plus- og Minus-knappen (5/6). Man bekige

indstillede data ved at trykke pa X-/Y-knappen (2) igen. Herefter i @
3|

apparaet sig automatisk til den enskede veerdi. Se nedenstaende f

|2 nlveauer
auto

X D.00%
Y 000%

08 C 600
> |

Vigtigt: Under nivelleringsprocessen kan gdglve flere da¥afpa

nivelleringssymbolet (17). Nar nivellering slukker, be
og der kan indstilles nye veerdier.

=

D,

C-displayet blinker
,at nivelleringen er feerdig,

I Ved den digitale haeldningsfugakti r Sensor-Aut: a{aktiv.

I X-/Y-akserne er mar#€ret pa ratet.
n

Manuel hezeldni %ktlon opt orisontal

Nar heeldningsfunki tiveres, sluk Sensor-Automatic-funktionen. Man starter laseren i
manuel modus ve TAND-/SLU appen inde, indtil handsymbolet (19) vises pa LC-displayet.
Man indstiller d igontale niveau ke pa X-/Y-knappen. Med Plus/Minus-knapperne kan
man justere hae motorisk 9 &n X- og Y-aksen justeres individuelt. Se nedenstaende
figurer.

@O 4
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Manuel hzeldningsfunktion op til 6° - vertikal
1. 2. 3.

auto man

© Cle)

I Nar det maksimale haeldningsomrade pa 6° er naet, stoppe
= signal. Man skal da reducere haeldningsvinklen

Manuel hzeldningsfunktion > 6° O

Sterre haeldninger kan anlaegges med vinkelpladen
(ekstraudstyr), art.-nr. 080.75.

TIP: Forst lader man apparatet indjustere sig autom

og stiller vinkelpladen pa nul. Sluk da Sensor- Automatl
- se: Manuel haeldningsfunktions op til 6°. Endeli

man apparatet i den gnskede vinkel.

Nar handsymbolet vises pa LC—dispIa e r det, at Sen matic ikke er aktiv,

» 0g der kan ikke nivelleres horisonta

|kalt

Lasermodi ,
Rotations-modus

Med rotations-knappen kangele rotatlonsha ktiveres:
0, 60, 120, 300, 600 o/mj @
Punkt-modus , Q

For at aktivere pun en trykkes ns-knappen sa mange
gange, at lasere in rotation kan styres hen til den
onskede malep ed retnmgst t

Scannings-

Med Scan en kan aktivel nQIart lysende vifte i to forskellige

brecm styres hen t skede maleposition med retnings-

Arbejde med laser
den maksimale
Se betjeningsugj

dta eren (ekstraudstyr): Indstil rotationslaseren til
ingshastighed, og teend for lasermodtageren.
ingen for en tilsvarende lasermodtager.
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Arbejde med reference- og lodlaseren
Apparatet har to referencelasere. Med disse kan nedfaeldes en lodlinie
under vandret anvendelse. Under lodret brug anvendes referencelaseren
til indstilling af laseren. Derunder justeres reference-laseren parallelt til
veeggen. Sa er det lodrette laserplan indstillet i en ret vinkel til veeggen,
se figur.

Tekniske data (Forbehold for tekniske aendringer)
Selvnivelleringsomrade
Ngjagtighed

Nivellering vandret/lodret

Indstillingshastighed

Lodret referencestrale
Omdhejningstal

Fjernbetjening

Laserbelgeleengde red / gron
Laserklasse red / gron

Udgangsydelse for laserstrale rad / gron

Stremforsyning

Driftstid for akku red / gren
Driftstid for batteri red / gren ca. 8 timer
Opladningstid for akku
Arbejdstemperatur rod / g
Opbevaringstemperatur.
Beskyttelsesklasse
Mal (b x h x 1)/

Vae(t (inkl. b;tteri) ,
Fjernbetjening

.. +50°C/0°C ... + 40°C
.. +70°C

| 275 x 205 x 165 mm /
2.6 kg

Stremforsyning 2x1,5VAAA
Raskkevidde fj t8ning N max. 40 m (IR-Control)
Mal (b x h x 63 x 130 x 24 mm /
Veegt (inkk, battei 0,15 kg
EU-best ser og bortgkaffelse
Appafat ylder alle paki standarder for fri vareomseetning c €
derPf] .
tte produkt er et e at og skal indsamles og bortskaffes separat i
henlygld til EF-direktiv rugte) elapparater. E
|

Flere sikkerhedsaE og supplerende tips pa: www.laserliner.com/info
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Forberedelse til kontrol af retvisning

Man kan kontrollere kalibreringen af laseren. Opstil apparatet midt mellem 2 vaegge, som
er mindst 5 m fra hinanden. Teend apparatet. Til optimal kontrol ber bruges et stativ.
VIGTIGT: Sensor-automatikken skal veere aktiv.

1. Markér laserplanet A1 pa veeggen.
2. Drej laseren ngjagtig 180° og marker laserplanet A2 pa den modstaendgywaeg. Da laseren er

placeret ngjagtig midt mellem de 2 vaegge, vil markeringerne A1 og ngjagtig vandret
overfor hinanden.
ﬂ 1.
I L
'
2. v 180°~ ¢
A2

A1
L L 4
Kontrol af retvisning
3. Stil apparatet s teet som muligt til vaeggen i sam som det mark@ge unkt AT,
indjustér enheden i henhold til X-aksen.
4. Drej apparatet 180°, og markér punktet A3. \

Forskellen mellem A2 og A3 er tolerancen fQr X akgen.
5. Gentag pkt. 3. og 4. til kontrol af Y- elle
I S

=0K

A2

s :
| ﬁ\ / Q A3

Hvis det pa X-4 Z-aksen viseffsi punkt A2 og A3 ligger mere end 0,75 mm / 10 m
I fra hinand a foretages #g. Indlevér laseren til forhandleren, som serger for
&,

> §
N

0,75 mm/10m

<

[

“ @
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Juster-modus

1. Under justeringen skal man vaere opmaerksom pa rotationslaserens indjustering (opretning).
Man skal altid justere alle akser.

2. Szet apparatet i Juster-modus:

Man skal da slukke for rotationslaseren og taende den igen ved at holde auto/g
inde. Hold da auto/slope-knappen inde, indtil indikatoren for X-aksen blinkegp
Derefter kan man ogsa slippe auto/slope-knappen.

)pe-knappen

| horisontaldrift (X-, Y-akse) blinker ferst indikatoren for X-aksen. Med
rotationslaseren kan man skifte mellem X- og Y-aksen.

e

| vertikal drift (Z-akse) vises kun Y-aksen.

3. Korrektion af justeringen: ¢
Med rotationslaserens Plus-/Minus-knapper keres laseren fra den osition op pa @ @

hejde med referencepunktet A2. Laseren eendrer forst positign efter gentagen knapaktive
L 4

4. Afslut justering:

Afbryd: Ved at slukke for rotationslaseren (TIL/FRA- ortkastes he@gen,
og den gamle tilstand retableres. \
Lagring: Med auto/slope-knappen fastlasgs d Justering.

Positionering: Med positioneringsknappern: f etjeningen kan eje laseren.

Man skal regelmaessig, rollere jugte
I inden brug, eftertrad8port og efter lee et
"  opbevaring. M a altid kont% akser.

L 4

@0 45
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Lisez entierement le mode d'emploi et les carnets ci-joints , Remarques supplémentaires et
I concernant la garantie" et , Consignes de sécurité pour les lasers de classe 3R". Suivez les
instructions mentionnées ici. Conservez ces informations en lieu sar.

Laser double pente a rayon laser vert/rouge.
- Avec un laser d'aplomb rouge supplémentaire :

- Modes laser : mode point, mode scan, mode rotation et mode récepteu

- La telécommande permet de régler les modes laser.

- En option Sensolite 310: Portée maximale du récepteur laser d’ e 300 m

- En option SensolLite 410: Portée maximale du récepteur laser d'ufggayongfle 400 m

- En option SensoMaster 400 (seulement Quadrum DigiPlus g8UgeWRortée maximale £
d’un rayon de 300 m. Avec une longue unité réceptrice 14 h
distance par rapport au plan du laser

recegteur laser
e pres de la

Consignes générales de sécurité

Rayonnement du laser !
Eviter I'exposition directe
des yeux.
Classe de laser 3R
<5mW-5302a670n
EN60825-1 : 2007,

t d'utiliser le laser. Ne pas retirer
les étiquettes d'avertissement collée 'iNSprument de mes| er | Ne pas regarder directement
le rayon! Le laser ne doit pas étre ortée des enf@ntst Ne pas I'appareil sur des personnes sauf si
e laser de nd@ qualite, dont les marges de tolérance sont
ctitbd€ parfaite. Pour des ra de garantie nous attirons votre attention
ge avant chaque utilisation et apres chaque

artisan expérimenté. Un ca? usmeme depend de votre compétence personnelle.

Caractéristiqu

Sensar tatif s'oriente

Le
AUTOMATIC 4o ngle de fonctiofihe,

e de précigign °
xe Y et Z.
gghsport LOCK: Estr&nent est protégé par un frein moteur spécial pendant le transport.
Protection c@gtre les poussieres et I'eau — Les appareils de mesure sont particulierement
bien pro ntre la poussiére et la pluie.

culieres ions du produit

ement. Il est poser dans la position de base nécessaire -
de + 6°. Le systeme automatique se charge immédiatement
apteurs de mesure électroniques saisissent les données des

{11
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Tilt" Le systeme anti-dérive (ADS) prévient les erreurs de mesure. Le principe de fonctionnement :
I"ajustement correct du laser est controlé en permanence 30 secondes apres |'activation du systeme
ADS. Si I'appareil est soumis a un mouvement li¢ a des interactions extérieures ou si le laser perd sa
référence de hauteur, le laser ne bouge pas et clignote. En plus, TILT clignote en permanence, un
triangle d'avertissement apparait sur I'écran a cristaux liquides et un signal sonore d'avertissement
retentit. Il faut soit réappuyer sur la touche tilt, soit éteindre puis rallumer, areil pour pouvoir
continuer de travailler. Cela permet d'éviter simplement et en toute séc aurs de mesuy

gté des cha
de position liés a des interactions extérieures, I’ADS doit étre activfen applyantur la toughe tilfyLe
clignotement de , TILT™ a I'écran a cristaux liquides signale I'activa onction ADS,
représentation graphique ci-dessous.

ADS, le systeme anti-dérive, assure le controle de net
I apres le nivellement complet du laser. , TILT" clignote tO®

Es secondes a
de réglage et lentement lorsque la fonction ADS tivée. .

Mode de fonctionnement de I'ADS 5
ction ADS est
& nnelle au bout
Mise en Début de ondes, , TILT t
marche rotation tement. Interaction extérieure
|

Phase de réglage
Sensor Automatic

Le laser
e ne bouge
pas pour des raisons de

outes les e )
S sécurité, le laser clignote
et ,TILT" est allumée en
permanence.

,

Les grilles spatiale: S-Ci montrent Jeg p du laser et les fonctions.
auto: alignement a e/ man: ali manuel
auto @ aut@ auto x
ivel rizontal Veement vertical Inclinaison de I'axe X Inclinaison de I'axe Y

Inclinaisons Angle de 90° Fonction d'aplomb

@ a7
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Quadrum DigiPlus Green : la technologie du laser vert
Quadrum Green : la technologie du laser vert

La couleur, c'est-a-dire la longueur d'onde, d'un laser détermine a quelle distance I'oil voit le rayon
laser. Cela est du a la physiologie de I'oil humain — nous avons I'impression que le vert est plus clair qu
le rouge. C'est pourquoi les lasers verts sont d'une visibilité nettement supérieure a celle des faisceau
rouges en fonction de la lumiere ambiante et jusqu'a 12 fois plus clairs a I’gtérieur. Ceci permet de
applications sur des surfaces foncées, des distances plus grandes ainsi q
lumiére ambiante tres claire. Un laser rouge a longueur d'onde de 635
nation de la différence de clarté.

A la différence du laser rouge, le laser a lumiere verte peut seule
Des fluctuations peuvent se produire en raison du systeme :

- Clarté inégale du laser d'un appareil a un autre. Ces fluctua
réclamations.

- Les lasers verts fonctionnent uniquement avec certai Scepteurs laser et

réception du laser est plus faible. Consulter les car.

19) maximale de
ur egkte question.

Chargement de I'accu
- Avant utilisation, recharger completement | eTappareil.

- Brancher le chargeur sur le secteur et s i e charge (Jadu

compartiment a accu (L). Utiliser uniqu chargeur joj
I"appareil. Le droit & la garantie expi C ‘utilisation d'Hg
chargeur non adapté. Il est égale t pOS8ible de charger}c
en dehors de I'appareil.

- Pendant la recharge de I'agcu, ffa chargeur ( me en
rouge. Le processus de rge iné lorsqu EL sTallume
en vert. La DEL du chaigeur clignote si I'apparei t Pas connecté
au chargeur.

— Il est également possible gutiliSer des pi call (4 du type C).
Les placer dans le c artiment a piles (K). ecter alors les sym-
boles de pose.

- Introduire I'acg compartimgat a pilgs (K) dans le compar-
timent enfich et le serrer a moyen de la vis de fixa-

tion (I). Les lectriqu t alors étre établis.
- L'apparei a fonctionne ndant la recharge si I'accu
. t 4 .
-Qu ole des pil, clignote constamment sur |'écran
a gris jquides, les pile t étre changées ou les accus

ise en place des pi ns la télécommande

— ResPecter la pol
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Fonctionnement
a la verticale

A Sortie du laser de@ce/d‘aplomb@

téléco diodes)

B Teéte a prism réie du rayon |
C Diodes de4g iof de la \

Filet, e 5/8" / So
de reférence/d'aplgm

G partiment
compartiment

ou

H Contacts électriques

I Ecrou de fixation du compartiment
a piles ou de I'accu

J Prise de charge

K Compartiment a piles

L Compartiment a accu

M Alimentation électrique / Chargeur

N DEL de fonctionnement
rouge : recharge en cours de I'accu
vert : recharge terminée

R 49
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Champ de commande Quadrum DigiPlus 1
2
1 5 4
2 6
3 7 6
4 8
= (.;)n.sldmm DigiPlus =
» 9
10

Quadrum DigiPlus

X 0.00%— &

Y 0.00%

15— CAL. A@
16— C EU&W
13

Ecran d'affichage a cristaux quui%

17—
18

TILT

1

16
17
18

19
20

21

Fonction auto/slope
Commutation entre I'axe X et I'axe Y

Sélectionner la vitesse de rotation

(600 / 300/ 120/ 60 / O tr/min)
Touche MARCHE/ARRET @

on pour la forigkion
ison manuelle et

4
pnction tilt
Affichage @e
a

érique

I‘inclinﬁ ‘axe X
Afficha Xglage de
sinClinai de I'axe Y

d'avertissement de
n Tilt

S
ti
age du mode de balayage
ichage de la fonction DualGrade
hage de I'état de charge
e la pile
15

Affichage du mode calibrage
Affichage de la vitesse
Affichage du nivellement

Affichage de la fonction
d'inclinaison (Tilt)

Affichage du mode manuel

Touche de positionnement
(rotation vers la gauche)

Touche de positionnement
(rotation vers la droite)



Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Nivellements horizontal et vertical

- Utilisation a I'horizontale : Poser I'appareil sur une surface aussi plane
que possible ou le fixer sur un trépied

— Utilisation a la verticale : Mettre |'appareil sur les pieds latéraux. Le
champ d'utilisation est orienté vers le haut. La fixation murale fournie
en option (réf. 080.70) permet de monter I'appareil sur un trépied en
mode d'utilisation a la verticale.

- Appuyer sur la touche MARCHE/ARRET.

auto auto

I Le laser rotatif s'aligne automatiquement aprés la mise sousf€
n

me en permanence et tourne a la vitesse de rotation max
Automatic” et , ADS-Tilt".

L 4
Si l'instrument a été posé trop incliné (a un ang! érieur a 6°), la t‘\ e ne bouge pas,
p

I le laser clignote et un signal sonore d'avertisse t ntit. Il faut a r I'instrument sur

" une surface plus plane. \

Positionnement du plan vertical ser

de fonctionnement vertical. La
ical. Voir I'illustration suivante.

Une fois | ‘% 6° atteinte, le laser ne bouge pas, clignote

= etunsign uite I'angle d'inclinaison.
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Fonction d'inclinaison numérique (fonction DualGrade)
Il est possible d'incliner le plan horizontal de maniere numeérique sur les axes X et Y.
L'inclinaison maximale d'un plan est de +10 % au maximum sur un plan et la valeur

de saisie maximale par axe diminue pour la somme des deux axes. Les valeurs
figurent sur le grand écran a cristaux liquides et peuvent étre saisies séparément
les unes des autres. Sur 1 pl

Réglage des axes : Appuyer a cet effet sur la touche auto/slope (1). L'aff}
I'axe X clignote a I'écran a cristaux liquides. Les touches Plus/Moins (5/6)8
le paramétrage des valeurs numériques. Il suffit d'appuyer sur la touche

Sur Z plans

4
5.

(outo)
© OND @0 | @
X | Y
Important : aucune autre saisie ne peut & & pendant|
de nivellement (17) apparait a I'écran a ¢ uides. Le ni
r

us de nivellement. Le symbole
est terminé des que le symbole

e

du nivellement s'éteint. De nouvelles v ent étre paré

I Le systeme Sensor-Automaticest a@givé en cas de c& d'inclinaison numeérique
n

I Les axes X et Y songfharqués I‘instrumer@
n

Fonction d'inclinaisén manuelle
L'activation de la fo inclinaison py

6° - a I'horizontale
ésactiver le systeme Sensor-Automatic. Maintenir la
squ'a ce que le symbole de la main (19) apparaisse a

touche MARCHE/, guement enf
I'écran a cristau s afin de co aser en mode manuel. Appuyer sur la touche X/Y pour
régler le plan h ntal. Les touche ins vous donnent la possibilité de changer les pentes a

|"aide du moté axes x et ve changer séparément. Voir les images suivantes.
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Fonction d'inclinaison manuelle jusqu'a 6° - a la verticale
1. 2.

auto man

© Cle)

- —
c
=
@D
—
o.
@
5}
o
[
(a]
@D
-
=
@
=
o
=
©
=
=
o
=
=
2o
(0]
Q
[0
D

3
o))
=
@
3
=
o
o}
[N
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Fonction d'inclinaison manuelle > 6°

Il est possible de projeter de plus grandes inclinaisons en
utilisant la plague angulaire, réf. 080.75.

CONSEIL : laisser tout d‘abord I'appareil s'orienter a
matiquement et régler la plaque angulaire sur zéro.
Désactiver ensuite le systeme Sensor Automatic -
cet effet : Fonction d'inclinaison manuelle jusqu
Incliner ensuite I'appareil a I'angle souhaité.

Si le symbole représentant une mai @ f
s Automatic n'est pas activé et un niveljg @ a I'horizoni@le €8

Mode laser S\ ,
Mode Rotation
Les vitesses de rotation sonygpég puyant sur Rotation :
0, 60, 120, 300, 600 tougdin. @

écessaire sl IQmeRotationjusqu‘a ce
pour accédgg a e Point. Il est possible de

r@précise le lasgr p, port au plan de mesure en

directlor\

r permet d'aQiver & de regler un segment de luminosité
gudtre largeurs es. Positionner le segmet avec les

Mode Point

Appuyer autant de
que le laser ne t
positionner de
utilisant les t

Mod€ récepteur
Pour travailler en
laser rotatif a |
en marche. Vi
correspondant.

de recepteur manuel disponible en option : Régler le
de rotation maximale et mettre le récepteur laser
sujet les instructions d'utilisation d'un récepteur laser
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Utilisation du laser référence ou d'aplomb Lotlaser

L'appareil est doté de deux lasers de référence. Ces lasers permettent de
projeter une ligne d'aplomb en mode d'utilisation a I'horizontale. Ces
lasers de référence servent a aligner I'appareil en mode d’utilisation a la
verticale. Ajuster, pour cela, les lasers de référence parallelement au mur.
Le plan vertical du laser est ensuite ajusté a angle droit par rapport au
mur, voir l'illustration.

Plage de mise a niveau automatique

Précision

Nivellement horizontal / vertical

Durée du réglage de I'auto-nivellement
Faisceaux de référence verticaux

Vitesse de rotation

Télécommande

.:A' arouge
Longueur d’onde du laser vert / rouge
(

635 M /53y -
Classe de laser vert / rouge \‘ EN60825. % 0)

.\
Puissance de sortie du laser vert / rouge A

Alimentation électrique

Durée de fonctionnement accu roug% .
Durée de fonctionnement pile rougés/ ver . 6 h

Durée de charge de I'accu

. +50°C/0°C ... +40°C

.. +70°C

il iy 2 piles type AAA

”~
Mhdand m jusqu'a 40 m (infrarouge)
N bl 7

W 63 x 130 x 24 mm /0,15 kg
ti es déchets

es nécessaires pour la libre ‘ €
s |'l4pion européenne.

e et doit donc faire I'objet d'une collecte
s conformément a la directive européenne

es et electroniques (directive DEEE).
taires et consignes de sécurité sur —
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Préliminaires au controle du calibrage

Vous pouvez controler le calibrage du laser rotatif. Posez I'appareil au centre entre deux murs
écartés |'un de I'autre d'au moins 5 m. Allumez I'appareil. Utilisez un trépied pour un controle
optimal. IMPORTANT : la fonction , Sensor Automatic™ doit étre activee.

1. Repérez sur le mur un point A1. Utilisez le mode point.

2. Tournez I'appareil de 180° et repérez un point A2. Vous disposez donc gitre les points
A1 et A2 d'une ligne de référence horizontale.
ﬂ 1.
IS K|
A\
2. 7 180° P
A1 A2

Controler le calibrage S Q
3. Rapprochez I'appareil aussi prés que possible du m @teur du reper \
alignez I'appareil sur I'axe des X.
4. Tournez |'appareil de 180° et repérez un point % \A
La différence entre les points A2 et A3 est la de I'axe des XS

)
5. Répétez les instructions des points 3. et 4. e Controle de I'@ke et de I'axe des Z.

g QQ A’Q

= 0K
>
N

s
_ 4 E A3
180° s [
i =
— I\ =

Un ajustage es aire pour les Y si A2 et A3 sont écartés I'un de I'autre de plus
I de 0,75 mm / enez contac%tre revendeur ou appelez le service aprés-vente de

T

o>
§

L 4
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Mode de réglage

1. Pour le réglage, s'assurer de I'orientation du laser rotatif. Régler systématiquement
tous les axes.

2. Mettre I'appareil en marche en mode de réglage :

Mettre le laser rotatif hors tension et le remettre sous tension en maintenant lafiguche
auto/slope enfoncée. Pendant cela, maintenir la touche auto/slope enfonceg e que D)
I'affichage de I'axe X clignote a I'écran d'affichage a cristaux liquides. Il est e S

de relacher la touche auto/slope.

L'affichage de I'axe X clignote tout d'abord pendant le fonctionnemefit a I'horizbntate ‘ é

(axe X et axe Y). Il est possible de commuter entre ['axe X et I'axe Y e
touche X/Y du laser rotatif.

L 4
En mode de fonctionnement vertical (axe Z), uniquement I'axe ¢ @ @
3. Correction du réglage :
Tl

Les touches Plus/Moins du laser rotatif permettent de faire gésser le laser de sa? itl
actuelle a la hauteur du point de référence A2. Le laser a position uniq O\
avoir un nouvel actionnement des touches. %

4. Terminer le réglage :

Annuler : En eteignant (en appuyant su
tout le réglage est ignoré ejgi

Meémoriser : La touche de auto/slop ‘@

Positionnement :  Les touches de posit
de faire tourner le las

Veérifier régulierement | tage avant ut
I la suite d'un transporpu une lon
al

s Stockage. Vous ors toujours ¢
3 axes.



Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Lea atentamente el manual de instrucciones y los pliegos adjuntos en su totalidad ,Garantia
I e informacion complementaria™ e ,Indicaciones de seguridad para la clase de laser 3R".
Siga las instrucciones indicadas en ellas. Guarde bien esta documentacion.

a N

Laser de inclinaciéon de dos ejes, con tecnologia laser o verde.

- Con laser de plomada rojo adicional.

- Modos laser: de puntos, de exploracion, de rotacion y receptor portatil O
- Con el mando a distancia se puede configurar los modos laser.

- Sensolite 310 opcional: receptor laser hasta un radio de 300 m 0

- Sensolite 410 opcional: receptor laser hasta un radio de 400 m

- SensoMaster 400 opcional (s6lo Quadrum DigiPlus rojo):

radio. Con unidad receptora laser mas larga e indicador d
milimétrica.

O

Indicaciones generales de seguridad

iRayo laser!
Evite la radiacion directa
a los o0jos.
Clase de laser 3R
<5mW-530-670n
EN60825-1:2007,

Atencion: Por favor, antes de poner ¢ C miento el apa
instrucciones de seguridad para la clae de r 3R. iNo retira@pla
medicion por laser! jNo mire direc al rayo! M el laser fuera del alcance de los

arf@en
ninos! No oriente el aparato hacig |a84erSonas. El apagato®s un instrumento de medicion por

@ ancia indicada. Por motivos inherentes
@lo siguiente: compruebe regularmente

la calibracion antes del uso3
uta solo es posible en un taller especializado.
I usuario solo € a aproximacion y la precision de la misma

Ademas, deseamos senalarl
La calibracion realizada po

LOQUEO
proteccion
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Tilt El Sistema Anti-Desplazamiento (ADS) impide mediciones erroneas. Principio funcional: tras
la activacion del ADS tiene lugar un control permanente cada 30 segundos de la alineacion del laser. Si
se mueve el aparato por algun efecto externo o el laser pierde su referencia de altura, el laser se para.
Ademas TILT se enciende con luz continua, en la pantalla LC se visualiza un triangulo de advertencia y
suena una senal acustica. Para poder continuar trabajando pulse de nuevo la tecla de inclinacion o
apague y encienda el aparato. De este modo tan sencillo se impiden las isiones erroneas.

ato ajustada @
I .

se |&f¥figura

EI' ADS no esta activo cuando se enciende el aparato. A fin de protege D
La activacion de la funcion ADS se indica mediante el parpadeo d§
mas abajo.

El sistema ADS activa el control 30 seg. después de u
I ajuste). , TILT" parpadea a ritmo de segundo durante
esta activo.

Operacion de la ADS
ADS a los
Comienzo de gundos, parpa
CON la rotacion LW lento

Fase de ajuste

Sensor Automatic El laser

, se detiene
para mayor seguridad,
el laser parpadeay , TILT"
se enciende con luz

@ permanente.

Reticulas espaciales: muesran¥os plano unciones.

¥ ay
auto: alineacion auto cd / man: alineacig ual

auto E auto x auto y

Nivelaren tal 'vela@n vertical Inclinacion del eje X Inclinacion del eje Y

an g g
Inclinacio& Angulo de 90° Funcion de plomada

58 (E
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Quadrum DigiPlus Green: tecnologia laser verde

A qué distancia es visible un laser para la vista, lo determina su color o longitud de onda. Esto esta
fundado en la fisiologia del ojo humano — el verde nos parece ser mas claro que el rojo. Dependiendo
de la luz ambiente, los laser verdes son por ello mucho mejor visibles que los rojos, en interiores hasta
12 veces mas claros. Esto permite usarlos en superficies oscuras, largas distancias y trabajos con una |
ambiente muy clara. Como magnitud de referencia para la diferencia de luminosidad rige un laser r.
con 635 nm de longitud de onda.

A diferencia de los laser rojos, la luz laser verde solo puede generarse ir@ be, Por ello

aparecer oscilaciones condicionadas por el sistema:

- La temperatura de servicio optima es 20°C. El laser de rotacion seescuro fuer. |
temperatura de trabajo de 0 - 40°C. IMPORTANTE: Antes de col parato, esperefgasta

que se haya adaptado a la temperatura ambiente.

- Diferente luminosidad del rayo laser de un aparato al otrg O8cilaciones no s tivdy
de reclamacion.

- Laser verdes funcionan solo con determinados receptores la alcance ma egfptor laser

es menor. Véanse al respecto los datos técnicos. « .
Carga de la bateria
- Cargar completamente la bateria antes de usar e rato. ’
- Para ello enchufe el cargador a la red de corrie a’la entrada 2
de carga (J) de la caja de la bateria (L). Por tilice solamen |

el cargador adjunto. Si se usa uno errong e la garantj
También se puede cargar la pila fuera d

- Mientras se carga la pila el LED del ) esta encen
con luz roja. El proceso de carga fiff@liza c®ndo el LED, ca?a a

luz verde. Si el aparato no esta ec al cargador, 84LED del
cargador de alimentacion parp@d

utiliz bién pilas as
ilas en el comparti .
de colocacion

- Coloque la bateria (L) o iompartiment
gac! tornillo de suj

- Alternativamente se pu
(4 del tipo C). Coloqu
Preste atencion a los simb

pilaS¥K) en la caja
. Los contactos

- Con la pila col
de carga.

dparato estq rabw® durante el proceso

r las pilas car as baterias cuando el
) parpadea co emente en la pantalla LC.

an‘o a distancia
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O. z<X

N

@ H Contactos eléctricos
|

Fijacion del compartimento
para pilas o la bateria

Diodos recegt ara man

distancigy(4 s) J Entrada de carga
D Man . K Compartimento de pilas
E P | & L Compartimento para pilas

R 518"/
Salidd™faser de refefen@a / de plomada

Modo vertical

>

Salida laser de re@/ de plomad

Cabezal de /galida rayo las

[ v

M Cargador/fuente de alimentacion

N Indicacion de servicio
G insertable para erfia o rojo: bateria cargandose

para el compaé‘ e pilas verde: proceso de carga terminado

60 (B
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Mando de Quadrum DigiPlus

— Quadrum DigiPlus —

Pantalla LC
Quadrum DigiPlus

X 0.00%—
Y 0.00%

15— CAL A@
16— C B00aI Y12
13

17—

18 TILT

&

N

A

1 Funcion auto/slope
2 Cambio entre los ejes X e Y

Seleccionar velocidad de rotacion
600 /300/120/60 /0 rpm

4 Tecla de encendido y apagado

Bfa, ajustar la
i as funciones Q
aeiongdigital y ma
dfmenos para ajWgtar |
on en las funcion e
oy

9 Indicaa incli
ajustadO\ j
10 @
aji8gada para el eje Y
11@ de advertencia de
on Tilt
icacion del modo Scan
acion de la funcion DualGrade
14 Indicacion del estado de la pila
Indicacion del modo de calibracion
16
17 Indicacion de la nivelacion
18

19
20

Indicacion de la velocidad

Indicacion de la funcion Tilt
Indicacion del modo manual

Tecla de posicionamiento
(giro hacia la izquierda)

21 Tecla de posicionamiento
(giro hacia la derecha)
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Nivelaciéon horizontal y vertical

- Horizontal: Coloque el aparato sobre una superficie lo mas nivelada

(N° Art. 080.70) se puede montar el aparato en vertical sobre un tripode. @ @
— Pulsar ON/OFF.

posible o fijelo sobre un tripode.

- Vertical: Coloque el aparato sobre las patas laterales. El campo de
manipulacion mira hacia arriba. Con el soporte opcional para pared

I El laser de rotacion se ajusta automaticamente al encenderlo,

- El aparato se nivela automaéticamente en una gama de + 6°. En I8
y el cabezal de prisma no se mueve. Una vez realizada la niyéfae
continuamente y el laser gira con las méximas revoluciong

,automatica de sensor™ y ,ADS-Tilt".

auto auto

O

ajuste el laser p ea
z del laser egta encgndida
e también los S

Si la inclinacion del aparato es excesiva (fuera de Igs 6°), el cabezal de pagina eS® parado,
iQ C

I el laser parpadea y suena una senal de acustica. @R ese caso es nece

" en una superficie nivelada.

ar el aparato

Posicionamiento del plano vertical er

En el modo vertical se puede posicionar el plan laser con exa

/

Cuando se alc clinacion m!

! En ese cas@ el angulo d

>
\$

4

,automatica de sensor”

er. Observe la iente.

%@ 6°, el laser se para, parpadea y suena una senal.
cli n.
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Funcion de inclinacion digital (funcion DualGrade)
El plano horizontal puede ser inclinado de forma digital en los ejes X e Y. La
inclinacion maxima es en un solo plano de hasta +10%, sumados los dos ejes se

reduce el valor de entrada maximo por eje. Los valores se visualizan en la pantalla LC
de gran tamano, donde se puede realizar la entradas de los mismos por separado.

padea En un pla

Configuracion de los ejes: pulsar la tecla auto/slope (1). En la pantalla LC
la indicacion del eje X. El ajuste de los valores numeéricos se efectia con 4@
de mas y menos (5/6). Pulsando la tecla X/Y (2) se puede cambiar al eje 18
continuacion se puede ajustar el valor de Y con las teclas de mas y meaes (

Pulsando de nuevo la tecla X/Y (2) se confirma el valor introducidq @

el aparato se ajusta al valor deseado. Observe las figuras siguientel

En dos planos

L 4

-

5.

auto

2.
X D.00%
Y 000%
08 C 600
> |

= ©)

X \ Y

Importante: durante el proceso de nivelaci@Rano$@ puede reali a@ otra entrada, en la pantalla
LC parpadea el simbolo de nivelacion (17 lacion termi se apaga el simbolo de
nivelacion y se puede ajustar otros dat

I En la funcion digital de inclinacio automatica die&r estd activa.

n

I Los ejes X e Y esta arcadoa el aparato@

n

Funcion de incli c#n manual h 6° - horizontal

Cuando se activa la de inclinacio, tiva la automatica de sensor. Para cambiar el laser al
modo manual, magte Isada la tecl /QFF hasta que se visualice el simbolo de la mano (19) en
la pantalla LC. P @ ogfigurar el pla i al pulse la tecla X/Y. Las teclas Mas/Menos permiten
regular la inclind @ Pr motor

Ela\s os ejes X e Y puede realizarse por separado. Observe las

D,

L 4
N
w
£
o
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Funcion de inclinacion manual hasta 6° - vertical
1 3.

. 2.
auto man
©)

Cuando se alcanza la inclinacion maxima de 6°, el laser se p@ta, parpgdea y suena u@.
m Enese caso reduzca el angulo de inclinacion.

Funcion de inclinacion manual > 6° O

Mayores inclinaciones pueden realizarse con la plantilla
opcional, n® de art. 080.75.

CONSEJO: primero dejar al aparato que se ajuste @
|

Cle)

mente y poner a cero la plantilla. A continuacion, apa
la automatica de sensor - véase al respecto: funcio
inclinacion manual hasta 6°. A continuacion inc
aparato al angulo deseado.

I Cuando se visualiza el simbolo de | n la pantall oméatica de sensor no esta
s activa y no se puede nivelar ni en Qo ni en vertic

Modos laser

Modo de rotacion

Con tecla de rotacion puedén ajus las diferen cidades:

0, 60, 120, 300, 600 rp

Modo de puntos Q

Para llegar al mo, tos, pulsar tec tacion tantas veces hasta @

que el laser no . El'laser pue, icionarse exactamente con las P
teclas de direggi ano de K

Modo Sc loracion)
Con an puede a
inte anchuras di
eclas reccion.

antal

r opcional laser: ajusar el laser de rotacion a la
encender el receptor laser. Véase al respecto

so del receptor laser respectivo.

ajustarse un segmento de luz
| segmento se posiciona con las

Trabajar con el
velocidad mangi
las instrucciones

64 (B
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Trabajar con el laser de referencia o de plomada

El aparato dispone de dos laser de referencia. En el modo horizontal, se

puede aplomar con él. En el modo vertical el laser de referencia sirve para
alinear el aparato. Para ello ajuste el laser de referencia paralelamente a la
pared. Entonces el nivel laser vertical esta alineado perpendicularmente a
la pared, véase figura.

Datos técnicos (Sujeto a modificaciones técnicas)
Margen de auto-nivelado

Precision

Nivelacion horizontal / vertical

Velocidad de ajuste

Rayo de referencia vertical

Velocidad de rotacion

Telemando

Longitud de onda del laser rojo/verde

Clase laser rojo / verde

Potencia de salida Laser rojo/verde

Alimentacion

Duracion acumuladores rojo/verde

Duracion Pilas rojo / verde

Duracion de carga acumulador

Temperatura de trabajo rojo,/ ve . +50°C/0°C ... + 40°C

Temperatura de almacen ..+ 70°C

Clase de proteccion

Dimensiones (An x Al x F)
Peso (incl. bateria)

Telemando
Alimentacion

dos pilas de 1,5 V tipo AAA

max. 40 m (Control IR)

63 x 130 x 24 mm /
0,15 kg

Mas informacion y de seguridad en: www.laserliner.com/info —
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Preparativos para la comprobacion de la calibracion

Usted mismo puede comprobar la calibracion del laser. Coloque el aparato en el medio entre 2 paredes,
separadas como minimo 5 m. Encienda el aparato. Para una comprobacion optima, por favor utilice un
tripode / soporte. IMPORTANTE: la automatica de sensor tiene que estar activada.

1. Marque el punto A1 en la pared.

2. Gire el aparato 180° y marque el punto A2.
Ahora tiene una referencia horizontal entre A1y A2.
ﬂ 1.
0= K
A\
2. o
7 180° S
A1 A2

Comprobar la calibraciéon S Q
3. Ponga el aparato lo mas cerca posible de la pared, a tura del punto w o,

alinee el aparato con el gje X.
4. Gire el aparato 180° y marque el punto A3. La ncia entre A tolerancia para el eje X.
Ny

5. Repita los puntos 3 y 4 para la comprobacion YA

R QQ ,Q(b .

= 4 1800 - ]
> >
- A2 L
% A3 |
- /A =

= 0K

0,75 mm/ 10m

<

Cuando en los ejes M 0 Z los punto y A¥estén separados mas de 0,75 mm / 10 m, sera
I necesario un n jeiste. Pongase on con su distribuidor especializado o dirjjase al
" Servicio Técnid AREX—LASE%

L 4

N
roié‘
S
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Modo de ajuste

1. Al ajustar preste atencion a la alineacion del laser de rotacion.
Ajuste siempre todos los ejes.

2. Cambiar el aparato al modo de ajuste:

Apagar el laser de rotacion y encender de nuevo manteniendo pulsada la tecl
Mantener pulsada la tecla auto/slope hasta que parpadee la indicacion del ej
pantalla LC. A continuacion se puede soltar también la tecla auto/slope.

(D
©

En el modo horizontal (gje X , Y') parpadea primero la indicacion del ej lag€cla X/Y

del laser de rotacion se puede cambiar del eje X al Y y viceversa.

@

En el modo vertical (gje Z) se visualiza tunicamente el gje Y.

- - 4
3. Corregir el ajuste:
Mover el laser desde su posicion actual hasta la altura del punto cia A2 con
teclas de mas y menos del laser de rotacion. El laser solo campbia su posicion si se p @ @
varias veces. 4
4. Finalizar el ajuste: \
Cancelar: Desactivando el laser de rotacion (te N/OFF) se ca e @
completo y se restablece de nuev stado anterior.
Guardar: La nueva configuracion se gua Isando la tecla@e.
Posicionamiento: Con las teclas de posicio% se puede gi% @ @
(§ y 4 z
Compruebe regularmegt calibracig
I del uso, después de #ansportes y de a enajes
"  prolongados. siempre tod%

Y

L 4
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Leggere attentamente le istruzioni per I'uso e gli opuscoli allegati ,Indicazioni aggiuntive e
I di garanzia” e ,Norme di sicurezza laser class 3R". Attenersi alle indicazioni ivi riportate.
Conservare con cura questa documentazione.

Laser per inclinazione su 2 assi con tecnologia a laser gassi e verdi.

- Con laser a piombo rosso supplementare

- Modalita laser: punto, scansione, rotazione e ricevitore manuale O
- Le modalita laser possono essere impostate con il telecomando. 0

- Sensolite 310 opzionale: Portata del ricevitore laser fino a 300
- Sensolite 410 opzionale: Portata del ricevitore laser fino a 400

- SensoMaster 400 opzionale (solo Quadrum DigiPlus rosso)
di raggio. Con lungo ricevitore laser e indicazione al milli

periorgya 300 m
er.

Norme generali di sicurezza

Radiazione laser!
Evitare di guardare
direttamente nel raggio.
Classe laser 3R
<5mW-530-670n
EN60825-1:2007-10

la portata dei b,
o'di misurazione laser di qualita e viene
tivi di responsabilita prodotti desideriamo
eriodicamente la calibratura prima dell'uso,
desideriamo informarvi che una calibratura

all'accuratezza con cui viene effettuata.

aurTomarTic  dj lo di lavoro df + regolazione di precisione viene svolta subito dal sistema
o: tre se% ra elettronici rilevano gli assi X, Y e Z.

ﬁ“l ) CO di traspgrto: d.urante il trasporto I'apparecchio & protetto da uno speciale freno

\ OC

re ed acqua — gli strumenti di misura sono caratterizzati da una particolare
|a polvere e dalla pioggia.

Caratteristich@olari del o e funzioni
sensor il Iw e si orienta lene portato nella posizione di base necessaria, all'interno
n

protezioge



Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Tilt L'Anti-Drift-System (ADS) previene misure scorrette. |l principio di funzionamento:
30 secondi dopo ['attivazione dell'ADS, il laser viene sottoposto a costante controllo del suo corretto
orientamento. Se I'apparecchio si sposta sotto I'azione di influenze esterne o se il laser si allontana
dal suo punto di riferimento in altezza, il laser resta fermo e lampeggia. TILT rimane acceso, viene
visualizzato un triangolo di segnalazione sul display LC ed emesso un segnale acustico. Per poter
continuare a lavorare, premere di nuovo il tasto Tilt o spegnere e riaccen _apparecchio. In
questo modo si evitano misure scorrette in maniera semplice e sicura.

All'accensione, I'ADS non & attivo. Per proteggere I'apparecchig
influenze esterne, & necessario attivare I'ADS premendo il tasto Ti
dal lampeggio di , TILT" sul display LC, si veda la figura in basso.

I'ADS si attiva il sistema di controllo solo dopo 30 sec@ndi dal
I (fase di configurazione). , TILT lampeggia una volta al §gcondofurante la fase\@
lampeggio pit lento con ADS attivo.

Modo di funzionamento dell’ADS
ADS dopo
Inizio condi, , TILT"
ON rotazione ia lentamente Influenza esterna

Fase di configurazione

Sensor Automatic Per

sicurezza,

il laser rimane fermo,
lampeggia e , TILT"
rimane acceso.

Reticoli spaziali: per la vis’!iz zione defgidhi | e delle funzioni.
auto: puntamento au co / man: punt manuale

auto E auto x auto y
Livellai Liveﬁamento Inclinazione dell’asse X Inclinazione dell'asse Y
1 ta verticale
an

N

auto

Angolo di 90° Funzione di linea a
piombo
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Quadrum DigiPlus Green: tecnologia a laser verde

La distanza con cui poter riconoscere ad occhio nudo un fascio laser viene determinata dal suo colore
ossia dalla lunghezza d'onda. Cio & dovuto alla
fisiologia dell'occhio umano - il verde ci appare piu chiaro del rosso. Dipendentemente della luce
ambientale, i laser verdi sono molto piu facilmente visibili rispetto a quelli rossi, basti pensare che in
interni sono 12 volte pit chiari. Cio consente applicazioni su superfici scure, su distanze maggiori e
lavori anche in ambienti molto luminosi. Come grandezza di riferimento differenza di lumin
si considera un laser rosso con una lunghezza d'onda di 635 nm.

irettamente, @

pmperatura d'@gerciz
ORIANTE: prima di acc re

A differenza dei laser a luce rossa, la luce laser verde puo essere generata s

si possono verificare oscillazioni dovute al sistema:

- La temperatura d'esercizio ottimale corrisponde a 20 °C. Al di fi
di 0 - 40 °C le linee verdi del laser rotante diventano piu scure, |
I'apparecchio attendere che si sia acclimatato adattandosi

- Luminosita diversa dei fasci laser proiettati da un apparecgh
possono essere oggetto di contestazioni.

- | laser verdi funzionano solo in determinati ricevitori lasgr e la massima port
fascio laser e inferiore. Si veda a tal fine ai dati tecniciflaserempfangs ist
die technischen Daten.

Caricare I'accumulatore

- Prima di utilizzare I'apparecchio caricare congp! te
I'accumulatore.

- Collegare I'unita di ricarica alla rete elef @ connettore
ricarica (J) del vano accumulatore (L),
di ricarica in dotazione. Impiegand
diventa nulla. L'accumulatore puo €

all'esterno dell’apparecchio.

e ricaricato an

- Mentre I'accumulatore si
(N) & acceso in rosso.
accende in verde. Se I'a
ricarica, il LED dell'appare

ari dell'apparggchli icarica
icarica mpleta qua, D si
cchio non e collegatglall ghita di

- In alternativa si poss@go #tilizzare anche pi caline (4 di tipo C).
Collocarle nel van ile (K). facen ne ai simboli di
installazione.

- Inserire I'accu

L) ovvero il
vano (G) e fjss i

coff la vite dj fis
trici (H).

erie (K) nell'apposito
" Instaurare nel frattem-




Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

L'utilizzo verticale

A Uscita laser di rif@/ a piombo % H Contatti elettrici
B Testa prisma g’ geita raggio las; I Dado di fissaggio vano batterie
C Diodi di rickgio er \ 0 accumulatore

J Connettore di ricarica

D Pann trollo . K Vano delle pile

E Di L Vano accumulatore
File a da 5/8" / M Apparecchio di ricarica /
Uscitd™faser di riferimeRgo / a piombo N alimentatore

G di inserim Indicatore di funzionamento

accumulatore tterie rosso: accumulatore in carica
verde: carica terminata
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Pannello di controllo Quadrum DigiPlus

1 Funzione auto/slope
2 Commutazione assi X e Y

Selezione velocita di rotazione
600/ 300/ 120/ 60 /0 giri/min

1 5 4 Tasto ON/OFF
2 6 golazione
ella modajd
3 7
6 f/Tasto Men®yger regolazione
dell'incliihazione nella ali
4 8 digital® e manuale
= odalita di sca ¢
— Quadrum DigiPlus —
B Binzione Tilt
» 9 Indicaziong@ella fgolazione
d‘incliﬂa ion |I'asse X

Display LC
Quadrum DigiPlus

X 000%—

Y s.ss%—@
15— CAL A@
16—C 600812

13

17—

18 TILT

Y.

10 Indicazi§ge d8Ma regolazione

i N @l e sull'asse Y
11 Sim di pericolo della funzione Tilt
12fIn jone della modalita
sione

azione della funzione DualGrade

ic
ndfcazione dello stato di carica
atterie

Indicazione della modalita di
calibrazione

16
17
18
19
20

Indicazione della velocita
Indicazione del livellamento
Indicazione della funzione Tilt
Indicazione della modalita manuale

Tasto di posizionamento
(rotazione antioraria)

21 Tasto di posizionamento

(rotazione oraria)
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Livellamento orizzontale e verticale

- Orizzontale: piazzare I'apparecchio su una superficie possibilmente
livellata o fissarlo su un treppiede.

- Verticale: collocare I'apparecchio sui piedini laterali. Il pannello di
controllo é rivolto verso I'alto. L'apparecchio pud essere montato
per il modo operativo verticale su un treppiede servendosi di
un supporto a parete opzionale (n. art. 080.70).

- Premere il tasto ON/OFF.

auto auto

I Il laser rotante si orienta automaticamente alla sua accensio
L ]

Se ,apparecchio & troppo inclinato (oltre 6°), la tes#® prismatica restagfer il laser lampeggia
I e viene emesso un segnale acustico. In questo caS@yl apparecchio dev, ﬁ ollocato su una

" superficie meno inclinata. %

Posizionamento del piano verticale aser
Nel modo operativo verticale il piano laser Qe €S&&he posizionato 853 @ ente. |l sensore automatico

rimane attivo e livella il piano laser vertic@la figura seg

/

Al raggiungime campo mas dilnclinazione di 6°, il laser rimane fermo, lampeggia

! e viene en@ gnale acu Ri@#ffre quindi I'angolo di inclinazione.
@ .
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Funzione digitale di inclinazione (funzione DualGrade)

Il piano orizzontale puo essere inclinato digitalmente sugli assi X e Y. L'inclinazione
massima su un piano puo raggiungere il +10%, il valore massimo inserito per
ogni asse si riduce quando questi vengono sommati. | valori vengono visualizzati
sull'ampio display LC e possono essere immessi singolarmente.

numerici. Premendo il tasto X/Y (2) si commuta sull'asse Y, il cui valore pJ
essere regolato con i tasti Piu e Meno (5/6). Premendo di nuovo il tasiems/Y

conferma il valore inserito. L'apparecchio si regola quindi sul valorgfd e
Vedi le seguenti figure.

-
(outo)
@) ©
X \ Y

Importante: Durante il livellamento non sj SON@immettere tul display LC lampeggia il
simbolo di livellamento (17). Quando si s| imbolo del |j ertto significa che il livellamento e
terminato e si possono impostare nuovigl

I Con la funzione digitale di inglina e, il sensore ﬁoético € attivo.

n

I Gli assi X e Y sono g@ntrasse d sull‘appar@

n

Quando si attiva la i inclinaziog€, siggisattiva il sensore automatico. Per attivare la modalita
manuale del laser
,manuale" (19) piano orizzontale premere il tasto X/Y. | tasti Piu e
Meno permetto i i amite motorino. Gli assi X e Y possono essere regolati
singolarmente?




Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Funzione di inclinazione manuale fino a 6° - in verticale
1. 2.

auto man

5. Kﬂ

©) O ® © @65
egdla e

Al raggiungimento del campo massimo di inclinazione di 6°} ane fermo, Ia@a
viene emesso un segnale acustico. Ridurre I'angolo di incli e

Funzione di inclinazione manuale > 6°

Inclinazioni notevoli possono essere ottenute mediante |
piastra goniometrica opzionale (cod. art. 080.75).

SUGGERIMENTO: prima far posizionare I'apparecchiggda
e regolare la piastra goniometrica su zero. Disattivare [l
S

sensore automatico; si veda: funzione di inclinaziol anuale
fino a 6°. Infine inclinare I'apparecchio dell’ang rato.

I Quando viene visualizzato il simbolo le™ sul displa ensore automatico non

s € attivo e non puo quindi aver luo mento orizQ
Modi laser ,
Modalita di rotazione
Attraverso il tasto di rotazigge si regolare div cita:
0, 60, 120, 300, 600 g/mj @

Modalita puntuale Q
Per accedere al mo le, premerefi mente il tasto di
i |["Ta uo essere esattamente

rotazione finché j regssa di ruotar
posizionato per ei tasti direzj etto al livello di
misurazione.

Modo sgan
Attravers

a luc
ez
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Operazioni con il laser di riferimento o a piombo

L'apparecchio ha due laser di riferimento. Nel modo operativo orizzontale,
con esso si puo individuare il piede della perpendicolare. Nel modo

operativo verticale il laser di riferimento serve ad orientare |'apparecchio.
A tal fine regolare il laser di riferimento parallelamente alla parete. Ora il
piano verticale del laser & ortogonale alla parete, vedi immagine.

Dati tecnici (Con riserva di modifiche tecniche)
Range di autolivellamento

Precisione

Livellamento
orizzontale / verticale

Velocita di regolazione

Fascio di riferimento perpendicolare

Velocita di rotazione

Telecomando

Lunghezza delle onde laser rosse / verdi

Classe laser rosso / verde

Potenza d'uscita laser rosso / verde

Alimentazione

6ef / Jerde ca. 14 h

Durata di funzionamento a batterie éd. 50 h'/ verde ca. 8 h

.. +50°C/0°C ... + 40°C

Temperatura di stoccag ..+ 70°C

Classe di sicurezza

Dimensioni (L x A x P) | 275 x 205 x 165 mm /
Peso (compr. accumuyia 2.6 kg

== 2 da 1,5 Vtipo AAA
Portata del teld ﬁ a fino a 40 m (infrarossi IR)
Dimensioni F 63 x 130 x 24 mm /
Peso (co 0,15 kg

Per ulteriori inf joni ed indicazioni di sicurezza: www.laserliner.com/info _—
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Verifica della calibratura

La calibratura del laser puo essere controllata. Collocate lo strumento al centro di due pareti distanti
tra loro almeno 5 m e accendetelo. Accendere |'apparecchio. Per una verifica ottimale, usate un
treppiede. IMPORTANTE! |l sensore automatico deve essere attivo.

1. Marcate il punto A1 sulla parete.

2. Ruotate I'apparecchio di 180° e marcate il punto A2.
A questo punto avrete un riferimento orizzontale tra A1 e A2.
ﬂ 1.
0= K
A\

H 2. 180° .

A1l A2

Esecuzione 'S Q
3. Awvicinate quanto piu possibile I'apparecchio alla p &I‘altezza del N

e allineate I'apparecchio all’asse X.
4. Ruotate I'apparecchio di 180° e marcate il punt%dlﬂcerenz\AB

rappresenta la tolleranza per I'asse X.
5. Per verificare gli assi Y e Z ripetere le fasi 3 .

: 2
M Q
L SO

R :

Lala distanza tra iﬁAfﬂ & superiore a 0,75 mm / 10 m, si rende
one. Contat stro rivenditore specializzato o rivolgetevi al Servizio
—LASERLIN?.

"

w

= 0K
>
N

0,75mm /10 m

<

[

Se sugli assi X,
I necessaria und
Assistenza g

/

&
“
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Modalita di regolazione

1. Durante la regolazione prestare attenzione al posizionamento del laser rotante.
Regolare sempre tutti gli assi.

2. Portare I'apparecchio nella modalita di regolazione:

Disattivare il laser rotante e riaccenderlo premendo il tasto auto/slope. Tenere pfieuto il
tasto auto/slope fino a quando non viene visualizzato a display il simbolo de,
Smettere quindi di far pressione sul tasto.

Nell'esercizio orizzontale (asse X, Y) il primo simbolo a lampeggiare &
Il tasto X/Y del laser rotante permette di commutare tra i due assi.

Nell'esercizio verticale (asse Z) viene indicato solo I'asse Y.

- . 4
3. Correzione della regolazione:
Con i tasti Pit e Meno del laser rotante spostare il laser dalla sua attuale all’
del punto di riferimento A2. Il laser cambia la sua posizione splo dopo che si sono pg€mu @@
pit volte i tasti. L 4
4. Fine della regolazione: ;\
Annullamento:  Spegnendo il laser rotante (tasto , l'intera regoldgign annullata

€ viene ripristinato lo stato prece

Salvataggio: Salvataggio: con il tasto autg/s| | salva la nuovalfiegPlagi®ne.

Posizionamento: Il laser puo essere girato di posiziona

Controllare regolarmen regolazione @

I dell'uso e dopo il trafrto o un lun rio i
» Immagazzinam ontrollando sempr ti gli
assi.

N
roié‘
S

L 4
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Prosze przeczytal catg instrukcje obstugi oraz zatgczone zeszyty . Informacje gwarancyjne
l i dodatkowe" oraz ,\Wskazowki dotyczace bezpieczehstwa — klasa lasera 3R". Postepowac
zgodnie z zawartymi w nich instrukcjami. Starannie przechowywac te materiaty.

2-osiowy laser nachylany z czerwong lub zielon3 tec
- Z dodatkowym czerwonym pionownikiem laserowym
- Tryby pracy lasera: punktowy, skanowania, obrotowy oraz z recznym o

- Za pomocg zdalnego sterowania mozna ustawia¢ tryb lasera.

- opcjonalnie Sensolite 310: Zasieg odbiornika lasera w promieni
- opcjonalnie Sensolite 410: Zasieg odbiornika lasera w promieniu‘@g, 400

- opcjonalnie SensoMaster 400 (tylko Quadrum DigiPlus czej
300 m. Odbiornik lasera o doktadnym do milimetra odczyc

0gig laserow3.

Ogolne Wskazowki Bezpieczenstwa

Promieniowanie laserowe!
Unika¢ bezposredniego
kierowania promieni do ocz@

<5 mW - 530 -670

kierowac lasera w oczy! Laser nie m
kierunku ludzi. Urzadzenie zawier

transporcie, dtugim sktadowaniu
doktadnos$¢ kalibragji. Dok ja j i w serwisie. Kalibracja wykonana

S, ie. Ustawia sig go w wymaganej pozycji podstawowe;j
. ulacje precyzyjng przejmuje natychmiast automatyka:

aKig ni we rejestrujg przy tym osie X, Y i Z.
ort LOCK: Un& odczas transportu chronione jest specjalnym hamulcem

gl ym.

AUTOMATIC

\\ﬁ\‘lock

0.4
0szczelnosdg szczelnos¢- urzgdzenia pomiarowe charakteryzujg sie szczegolng

& dpornoscig na eszcz.

@ 7
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«Tilts” Anti Drift System (ADS) zapobiega btedom pomiaru. Zasada dziatania: 30 s po aktywagji
ADS kontrolowane jest stale prawidtowe ustawienie lasera. W przypadku poruszenia urzadzenia lub
utraty wysokosci odniesienia lasera zatrzymuje sie on i pulsuje. Poza tym TILT Swieci sie stale, na
wyswietlaczu LCD pojawia sie trojkat ostrzegawczy i rozlega sie sygnat ostrzegawczy. Aby
kontynuowa¢ prace, jeszcze raz wcisnaé przycisk tilt albo wytaczy¢ i wigczy¢ urzadzenie.

Zapobiega to fatwo i skutecznie btedom pomiaru.

Po wigczeniu system ADS nie jest aktywny. W celu zabezpieczenia usta 0 urzgdzenia @
zmiang pofoZenia na skutek czynnikow zewnetrznych nalezy wigc ilt.
Funkcje ADS sygnalizuje pulsowanie Tilt na wyswietlaczu LCD, patiz izej. b

Dioda Tilt pulsuje w takcie sekundowym podczas faz powolne puls rzy

I System ADS wigcza kontrole dopiero 30 sekund po caligéw iwelacji lasera (faga ustgyviania).
aktywnym systemie ADS. %

Zasada dziatania systemu ADS ¢ Q
Sy aktywny jest \
Pocz tek 0 3 ndach, powolpe Dziatanie czynnikow
Wi rotacji wanie diody Ti\ zewngtrznych

Uruchamianie (i) Aktywowa
Automatyka sensorowa . C i Q Laser .
; - zatrzymuje
, sie dla bezpieczefstwa,
laser pulsuje, a dioda TILT
Sie€ przestrzenna: pokazuj ziomy lasera @.

Swieci sie stale.
auto: ustawienie automaty’e an: ustaWggnie ualn

Qauto auto x E

Niwela 0z i ja pi Nachylenie osi X Nachylenie osi Y

an \%
Pochy’ro@ Funkgja pionu

0 @




Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Quadrum DigiPlus Green: Technologia zielonego lasera

To, z jakiej odlegtosci laser widoczny jest dla oka, zalezy od jego koloru, a wiec od dtugosci fali. Jest to
uwarunkowane fizjologig ludzkiego oka — zielony wydaje sie nam jasniejszy niz czerwony. Dlatego w
zaleznosci od warunkow swietlnych laser zielony charakteryzuje sie kilkukrotnie wyzszg widocznoscig
niz czerwony — w pomieszczeniach zamknietych nawet do 12 razy wyzszg. Pozwala to na zastosowani
go na ciemnych powierzchniach, diuzszych odlegtosciach i w jasnym otoczeniu. Wielko$cig odniesie
dla roznicy jasnosci jest czerwony laser o dtugosci fali do 635 nm.

W odroznieniu od czerwonego lasera zielone $wiatto laserowe wytwarz

Dlatego moze wystepowac tu pewna niestabilno$¢:
- Optymalna temperatura pracy wynosi 20°C. Poza zakresem temgf ejod0d °
d giczekad, az uragdzen

zielony laser staje sie ciemniejszy. WAZNE: Przed wtgczeniem ur
dostosuje sie do temperatury otoczenia.

- Zroznicowana jasnos$¢ lasera w roznych urzadzeniach. Teg
- Zielone lasery dziatajg tylko z okreSlonymi odbiornikami |a§gro

akumulatora (L). Stosowac tylko zatgczong . Stosowan
nieprawidtowych urzadzer powoduje utrate ancji. Baterii
akumulatorowej nie mozna tadowa¢ po niem.

- Podczas tadowania baterii akumulatoj da tadowarki

icZ6ne, gdy dioda
na zielono. Gdy urzadzenie nie jestgdtacZone do fad Waw

pulsuje dioda LED tadowarki.
- Alternatywnie mozna stos@wag t erie alkalicz
Witozy¢ je do komory bagérii (K). ci¢ przy ty

symbole instalacyjne.

- Akumulator (L) lub komor
$rubg mocujaca (). Muszglby¢ przy tym p

elektryczne (H).
- Przy wtozonej bate ulatorowej V%Zywaé urzgdzenia

podczas tado
- Jezeli na wskaZiitku IC stale pulsu baterii (14), to
% i Daterie lub M umulator.

do zdalnego ste ania

toWg, bie§unowos¢.
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O. z<X

N

-~

A Wylot lasera refe@go/pionujace@ H Styki elektryczne
B Gtowica pryz al I Nakretka mocujgca komory
wylot promi lagera N baterii lub akumulatora

Praca pionowa

J Gniazdo fadowania

. K Komora baterii
L Komora akumulatora
M tadowarka/ zasilacz

N Wskaznik dziatania

jOt lasera refere o/pionujacego Czerwony: trwa tadowanie akumulatora
G Kieszen akumuflat Zielony: tadowanie zakonfczone
komora batesii
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Pole obstugi Quadrum DigiPlus

— Quadrum DigiPlus —

Wskaznik LC
Quadrum DigiPlus

X 0.00%—

Y 000%
15— CAL A@
16— C EU&W
17— 13

18 TILT | == 14

15
16

12

17
18
19

20

21

Funkcja auto/slope
Przetgczanie osi X, Y

Wybieranie predkosci rotacji
600 / 300/ 120/ 60 / 0 obr/min

Przycisk WE/WYE

Przy Pis, do regulacji nachylSii
anualnej )
ichylefig

do ustayfani
ia w cyfrowej Rieczn@j
achylania

osi X

Wskaéﬁ%ienia nachylenia
i
N

b skanowani ¢
finkcja Tilt
9 Wskaénik@a chylenia
& -

strzegawczy funkgji Tilt

%ik trybu skanowania
znik funkgji DualGrade
aznik poziomu natadowania

Wskaznik trybu kalibracji
Wskaznik predkosci
Wskaznik niwelacji
Wskaznik funkgji Tilt
Wskaznik trybu manualnego
Przycisk pozycjonowania
(obracanie w lewo)

Przycisk pozycjonowania
(obracanie w prawo)
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Niwelowanie poziome i pionowe
- Tryb poziomy: Ustawi¢ urzadzenie na mozliwie rownej powierzchni
lub zamontowac je na statywie.

- Tryb pionowy: Ustawié urzadzenie na bocznych nozkach. Panel
obstugi skierowany jest ku gorze. Za pomoca opcjonalnego uchwytu

dciennego (nr art.: 080.70) mozna zamontowad urzadzenie na @ @
statywie do stosowania pionowego.
- Nacisna¢ przycisk wt./ wyt. O

O

auto auto

I Laser rotacyjny po wigczeniu automatycznie sie reguluje.
n

- Urzadzenie niweluje sie automatycznie w zakresie + 6°. PogeZaayga awiania lasgg i g’rod%ca
pryzmatyczna sg nieruchome. Po zakonfczeniu niwelagji la % stale i obraca oscig

maksymalng. Patrz tez rozdziaty ,Sensor Automatic" i , A
strzégawczy, gtowica
eri@na rowniejszej

@ bwana. Funkcja , Sensor
WPatrz ponizszy rysunek.

pryzmatyczna zatrzymuje sie, a laser pulsuje. Nalé&gwtedy ustawi¢ ur,

" powierzchni.

I Jezeli urzadzenie ustawione jest zbyt ukosnie (poQ), rozlega sicqgy

Pozycjonowanie pionowej ptaszc asera

W trybie pionowym ptaszczyzna laserowa ra@i

o

precyzyjnie

I Po osiagnieciu@valnego zakr%ylenia wynoszacego 6° laser zatrzymuije sie, pulsuje i
s rozlega si@ wiekowy. m czas zredukowac kat nachylenia.

N
§§



Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Cyfrowa funkcja nachylenia (funkcja DualGrade)

Plaszczyzne poziomu mozna nachyla¢ cyfrowo w osi X i Y. Maksymalne nachylenie
wynosi w jednej ptaszczyZnie do +10%, w sumie obu osi redukuje sie maksymalna
warto$¢ wprowadzona na 0$. Na duzym wskazniku LC pokazywane sg wartosci i

mog3 by¢ one wprowadzane niezaleznie od siebie. W1
Ustawienie osi: Nacisng¢ przycisk auto/slope (1). Na wskaZniku LC pulsuje aznik  ptaszczyzni
osi X. Przyciskami plus/minus (5/6) mozna ustawi¢ wartosci liczbowe. N3

przycisk X-/Y (2) dokonuje sie zmiany na o5 Y. Nastepnie mozna nastawi
Y za pomoca przyciskow plus i minus (5/6). Naciskajgc ponownie przygi
potwierdza sie wprowadzone wartosci. Nastepnie urzadzenie usta
wybrane wartosci. Patrz ponizsze rysunki.

W
Jraszc‘yznach

1 2.

X D.00%
Y 000%

08 C 600
> |

© & ONE ®0 | @
Wazne: Podczas niwelacji nie mozna wprona lejnych wa t@skaéniku LC pulsuje symbol

niwelacji (17). Gdy symbol niwelacji gasn a zakohczo% wprowadza¢ nowe wartosci.
I Przy cyfrowej funkgji nachylani@jest Senso, -Avma i
n

I Osie X i Y sg zaznaczgfle
L ]

5.

=

B

zeniu.

poziomie

Manualna funkcja r?c lenia
Aktywujac funkcje W Sensor-Automatic. Aby wigczy¢ tryb manualny

n efia wylgcza sie fun
lasera nalezy przytr yeisk wigcz. ciSniety przez diuzszy czas, az pojawi sie symbol
reki (19) na wskaZgi celu ustaw szczyzny poziomej nacisng¢ przycisk X/Y. Przyciski
d
S

plus/minus umo mechanicznm nachylenia. Osie X i Y mogg by¢ przy tym regulowane
4. 5.
@'l*— 60

D ®O O®O

3.

man
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Manualna funkcja nachylenia do 6° — w pionie
1. 2. 3.

auto man man

Po osiggnieciu maksymalnego zakresu nachylenia wynoszacé
rozlega sie sygnat dzwiekowy. Nalezy wowczas zreduko

© Cle)

®

i

98r zatrzymuje s@;je i
lenia.

OD

atic nie jest aktywna,

Manualna funkcja nachylenia > 6°
Wieksze nachylenia mozna uzyska¢, stosujac optymalna
ptytke przechying, nr art. 080.75.

Wskazowka: Najpierw pozwoli¢ urzgdzeniu ustawic
samoczynnie i ustawi¢ plytke przechylng na zero. Nast
wytgczyé Sensor-Automatic — patrz na ten temat;
funkcja nachylenia do 6°. Nastepnie nachyli¢ u

pod zadanym kagtem. |
I Gdy pojawia sie symbol reki na ws , funkcja Se
= niemozliwa jest niwelagja p02|oma i @ a.

Tryby lasera ,

Tryb rotacyjny
Przycisk rotacji mozna ustayg dkosa
0, 60, 120, 300, 600 obr i

Tryb punktowy

Aby przejs¢ do tryb ego, nalez ¢ przycisk rotacji az do
momentu zatrzy asera. Za p askovv kierunkowych
mozna precyzyJ tqvic Iaser w s o0 ptaszczyzny pomiarowe;j.

&

Tryb sk
Przyask wala na akty qeﬁ,lstavvleme segmentu swietlnego
s erokosaach t pozycjonuje sig przyciskami

Tryb 6dbiornika
Praca z opcjonalny®y odbiornikiem laserowym: Ustawi¢ laser rotacyjny

$¢ obrotowa i wigczy¢ odbiornik laserowy. W tym
lezy z instrukgcjg obstugi odpowiedniego odbiornika

laserowego.

% @



Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Praca z laserem referencyjnym i pionujagcym

Urzgdzenie jest wyposazone w dwa lasery referencyjne. W trybie
poziomym mozna ze jego pomocg wyznaczy¢ pion. W trybie pionowym
laser referencyjny stuzy do ustawiania urzadzenia. W tym celu laser

referencyjny ustawi¢ rownolegle do Sciany. Wtedy pionowa ptaszczyzna
lasera ustawiona jest pod katem prostym do sSciany, patrz rysunek.

Dane Techniczne (Zmiany zastrzezone)
Automatyczne poziomowanie (zakres)
Doktadnos¢

Niwelacja pozioma / pionowa

Szybko$¢ regulacji

Pionowy promien referencyjny rotacji
Predkos¢ rotacji

Pilot

Dtugos¢ fali lasera czerwony / zielony
Klasa lasera czerwony / zielony
Wydajnos¢ wyjsciowa lasera czerwonego / z

Pobor mocy

Temperatura pracy czerwoiy / zi€lghy - 7.+ 50°C/0°C ... + 40°C
Temperatura sktadowa ..+ 70°C
Klasa ochrony

Wymiary (szer. x wys. x gt, | 275 x 205 x 165 mm /
Masa (tacznie z akum em) 2.6 kg

Pobor mocy 2x 1,5V typ AAA

Zasieg zdalneg r i do 40 m (Podczerwien IR)

Wymiary (sz 7x gt 63 x 130 x 24 mm /

Masa (t3czpi mulatorem) 0,15 kg
Przepis yusuwanie L 4
Przyr, la wszystkie n ymagane do wolnego obrotu towarow w UE. c €

roduk jest urzadz ktrycznym i zgodnie z europejskg dyrektywg

tyC omu elek ego i elektronicznego nalezy je zbieraé i usuwac

oddielnie. E
Dalsze wskazowki e bezpieczenstwa i informacje dodatkowe patrz:
www.laserlinegcor{info _—
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Kontrola Kalibracji - przygotowanie

Mozna w kazdej chwili sprawdzi¢ kalibracje. Stawiamy niwelator w $rodku pomiedzy dwiema tatami
(Scianami), ktore sg oddalone o co najmniej 5 m. Prosze wigczy¢ urzadzenie. Dla najlepszego
skontrolowania uzywamy statywu. WAZNE: funkcja Sensor Automatic musi by¢ aktywna.

1. Zaznaczamy punkt A1 na Scianie.
2. Obracamy niwelator o 180° i zaznaczamy punkt A2.

0 R O

:1 80°:

Kontrola Kalibracji

3. Ustaw najblizej jak to mozliwe sciany na wysokosci ktu zaznaczonedo ATS
ustaw instrument na osi X.
4. Obro¢ niwelator o 180° i zaznacz punkt A3. Roznic ledzy A2 i A3jeitolerancjg dla osi X..

5. Powtorzy¢ punkty 3 i 4 dla sprawdzenia osi Y 4/ \
i > & m

=0K

| 1§ - -

Jezeli w osi X, Y lub Z 03¢ mie i A2 i A3 przekracza 0,75 mm / 10 m,
I konieczne jest pQutafZenie justowaniagkontaktuj sie z lokalnym handlowcem lub serwisem

" Umarex Laserli

A2

0,75mm /10 m

<

L 4

&
N
roié‘
S



Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Tryb justowania

1. Podczas justowania zwroci¢ uwage na ustawienie lasera rotacyjnego.
Justowac zawsze wszystkie osie.

2. Wiaczy¢€ urzadzenie w trybie justowania:

Wytaczy¢ laser rotacyjny i wigczyé go ponownie z wcisnietym przyciskiem
Przytrzymad przy tym przycisk auto/slope wcisniety tak dtugo, az pulso
wskaznik osi X na wyswietlaczu LCD. Wtedy mozna zwolni¢ takze przyci

(D
©

W trybie pracy poziomej (0$ X, Y) pulsuje najpierw wskaznik osi X, cPrzycisku
X/Y lasera rotacyjnego mozna przetgcza osie X i V.

@

W trybie pracy pionowej (05 Z) wyswietlana jest wylgcznie o$

L 4

3. Korekta justowania:

Przyciskami plus/minus lasera rotacyjnego przesuna¢ laser z pozygji na

punktu referencyjnego A2. Laser zmienia swojg pozyce tylko w wyniku wielokg@tne @@

naci$niecia. < 0\

Przerwanie: Wytaczenie (przycisk WEWYL) u enid lasera r @
anuluje cate justowanie i przy rzedni stan.

Zapis: Nowe justowanie zapisuje si ciskiem auto/s@

Pozycjonowanie: Laser obraca¢ mozna zg @ 088 przyciskow jOmBwania @@
zdalnego sterovvan

4. Zakonczenie justowania:

Nalezy regularnie spra ¢ justowanie Y
I uzyciem, po zakohczgu transportu dtuZSaym
s przechowywani wdzad przy ty &

e
> &
S

L 4
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I Lue kokonaan seké kayttoohje etta oheiset , Takuu- ja lisaohjeet” ja ,Laserluokkaa 3R koskevat
= turvallisuusohjeet”. Noudata annettuja ohjeita. Sailyta hyvin nama ohjeet.

Kahden akselin kallistus -laserlaite, punainen tai vihreg@laser. Q

- Liséana punainen luotilaser
- Lasertoiminnot: Piste, skannaus, pyorinta ja kasivastaanotto O

- Voit saataa laser-toimintatiloja kauko-ohjaimella.

- lisavarusteena Sensolite 310: Laservastaanottimen toimintaséade fopa 300 0

— lisavarusteena Sensolite 410: Laservastaanottimen toimintasédde jQp

- lisdvarusteena SensoMaster 400 (Quadrum DigiPlus red): L&8 ganottimen toimidigsadegyli 300 m
Varusteena pitempi laserin vastaanottoyksikko ja millimet @ a

Yleisia turvaohjeita

Laserséateilya!

Ala katso suoraan
lasersateeseen.
Laserluokka 3R

<5 mW - 530 -670 ng

kasiin. Ala koskaan tahtaa lasersadet
tehdasasetus on 100 % ilmoitetu

kohti. Kaytossa$t on ealaatuinen lasermittalaite, jonka

sin rajoissa. TO@tEVastuun nimissa pyydamme kiinnittdmaan
n ja pitkan st@intiajan jalkeen laitteen kalibrointi on

p sudffttamaan absoluuttisen tarkan kalibroinnin.
Kayttajan suorittama kaligfointi ant ikimééréise@ﬁnja absoluuttinen kalibrointitarkkuus vaatii

erityista huolellisuutta.

sENSOr CNE saa itse itsenSaglflaith asetetaan perusasentoon - tyoskentelykulman + 6°

AUTOMATIC

Sisg oMmatiikka su tarkkuussaadon: Kolme elektronista mittaustunnistinta
sad - ja Z-akseli
) uljeslukitus (TraMCK): Laite suojataan kuljetuksen aikana erityisella
@8 lock torijarrulla.
! .
b6 Oly- ja vesisuo itteessa on erittdin tehokas poly- ja vesisuojaus



Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Tilt Anti-Drift-jarjestelméa (ADS) estaa virheelliset mittaukset. Toimintaperiaate: Laserlaite
tarkistaa tasauksen ADS:n aktivoinnin jalkeen 30 sekunnin valein. Jos laite on siirtynyt pois paikaltaan
tai laserviivan vertailukorkeutta ei ole, laserviiva pyséhtyy ja jaa vilkkumaan. Liséksi TILT-merkkivalo
palaa jatkuvasti, LC-nayttoon tulee varoituskolmio seka kuuluu varoitusaani. Voit jatkaa kayttoa
painamalla Tilt-painiketta tai sammuttamalla ja kaynnistamaélla laite. Tamé on helppo ja varma tapa

estéda mittausvirheet.
Paintd painam Q
C-naytosségui a

§ Paattymisesta (tagausvaje).

Virran kytkemisen jalkeen ADS ei ole aktiivisena. ADS on aktivoitava Tilt%g
jotta valmiiksi kohdistettu laite on turvattu lilkkahtamisen, esim. tong I3
TILT-merkkivalo osoittaa, ettd ADS on toiminnassa, ks. kuva alla.

ADS kytkeytyy vasta 30 sekunnin kuluttua laserin itsetag@tr
Tasausvaiheen aikana TILT-merkkivalo vilkkuu kerran §
se vilkkuu hitaasti.

ADS-toiminto ¢ Q
A rl u \
Pyorinnan 0 s issa, TILT- Laitteen
Kaynnistys aloitus u hitaasti \ likahtaminen

Asetusvaihe

Sensor Automatic a;

Laserviiva

, on turvallisuussyisté
pysahtyneend, laserviiva
vilkkuu ja TILT-merkkivalo

palaa jatkuvasti.
Avaruushilat: Nayttavat las ot ja toiminng
auto: automaattitasaus / ml: manuaalitas

auto aut@ auto x autoy

Pystytasaus X-akselin kallistus Y-akselin kallistus

Kallistustoimi 90° kulma Luotisuora-toiminto
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Quadrum DigiPlus Green: vihredn laserin teknologiaa

Ihmissilmén kyky erottaa lasersade eri etéisyyksilté vaihtelee laserin varin tai aallonpituuden mukaan.
Tamaé johtuu ihmisen silman rakenteesta — vihrea nakyy silmissamme kirkkaampana kuin punainen.
Vihreé&t lasersateet voivat nakya tietyissa valo-oloissa moninkertaisesti selvemmin kuin punaiset, sisatilois
jopa 12 kertaa kirkkaampina. Siksi laite sopii hyvin kaytettdvaksi tummilla pinnoilla, pitkilla etéisyyksilla
erittéin kirkkaassa valossa. Vertailusuureena kirkkauserolle kaytetdan punaista laserséadettd, aallonpit
635 nm.

Toisin kuin punaista laservaloa, vihreda laservaloa voidaan tuottaa vain saattaa gj

laitekohtaisia vaihteluita:

- Optimaalinen kayttolampotila on 20 °C. Muussa kuin tyoskentelfflampotiassagQ — 40 °C et
pyorivan laserin vihrea laserviiva on tummempi. TARKEAA: Odot@ennen Kaynnistamista, &ta laffe on

- Vihrea laser toimii vain tiettyjen laservastaanottimien kanssa
pienempi. Ks. Tekniset tiedot.

Akun lataaminen &

- Lataa akku tayteen ennen laitteen kayttoa.

— Liita laturi verkkoon ja akkulokeron (L) akun (J
vain laitteen mukana toimitettavaa laturia. Jos

- Laturin punainen merkkiledi (N) palaa a faLItumisen aik
ja vihreé ledi ilmoittaa, ettd akku on lada®@ tafteen. Laturi
merkkiledi vilkkuu, kun laite ei ole laturiin.
- Voit kayttaa vaihtoehtoisesti myos iparistoja (4 x t ;i).
Aseta ne paristolokeroon (K). a ennusmerkinna
- Tyonna akku (L) tai paristglok eroon (G) jakii
ruuvilla (I). Kontaktikar

n (H) ta olla kytket
- Laite on kéayttovalmis my itteessa olevan aku sen aikana.

- Jos LC-nayton paristosym@oli
vaihdettava tai aku aftava.

4) vilkku@ygatk uvase, paristot on

>

Aseta paristot ka imeen
- Tarkista oikea




Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Pystykaytto

A Vertailu- / Iuotila@

N

I Paristolokeron tai akun

B Prismapéaéa / |en 15hto % kiinnitysmutteri
C Kauko-ohjand taanotto ( J  Laturin liitin

Qi
D Ohjaust. K

K Paristolokero

L Akun lokero

E LC-na @&
F 5 M Verkkolaite/laturi
Vert, / luotilaseri N Toiminnan merkkivalot
adattavan akun/| n lokero pAuna‘llnen: akku Iatgutuu
vihrea: lataus valmis
H SaRkokosketti
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Quadrum DigiPlus-ohjaustaulu

1 5
2 6
3 7
4 8

1 auto/slope-toiminto
2 X-ja Y-akselien vaihto

Pyorintdnopeuden valinta
600 /300/120/60 /0 1/min

4 ON/OFF-painike

Sia varten

aPRgin digitaajiSen j
dlisen Kkallistustogginn

asetuksia varten

— .= | = annaus ¢
— Quadrum DigiPlus —
SR — [Piminnan naytt

LC-nAVES
Quadrurr:‘?)lgigiPlus $’
X 000%— &

Y 0.00%

9 X-akselin
10 Y-akseli

=

sen naytto
asetuksen naytto
11 Tilt-toimMpon varoitusmerkki

12 atilan naytto

13 radle-toimintatilan naytto
4% varaustilan naytto

ibrointi-toimintatilan naytto

15— CAL. A euden naytto

15—|:O 600 12 17 Kallistuksen naytto

17— 13 18 Tilt-toiminnon néaytto
LL] 14

18 TILT

19 Manuaalisen kayttotilan naytto
20 Kohdistuspainike (kierto vasemmalle)

21 Kohdistuspainike (kierto oikealle)



Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Vaakasuuntaus ja pystysuuntaus

- Vaaka: Aseta laite mahdollisimman tasaiselle alustalle tai kiinnita se
kolmijalkaan.

- Kéaytto pystysuunnassa: Aseta laite sivulla olevien jalkojen varaan,
ohjauspaneeli ylasivulla. Seindteline (lisdvaruste, tuotenro 080.70)
mahdollistaa laitteen asennuksen pystykayttoa varten kolmijalkaan.

- Paina ON/OFF-painiketta.

auto auto

I Pyoriva laser tasaa itsensa automaattisesti, kun virta on kytke
n

- Laite tasaa itsensd automaattisesti + 6° alueella. Tasausvaiheen a

on paikallaan. Kun tasaus on valmis, laser palaa jatkuvasti j ii KSiminopeudefa. Ks.pyt‘)s
kappaleet ,Sensoriautomatiikka” ja ,,ADS Tilt"

I Jos asetat laitteen liian vinoon (kallistus yli 6°), prisgpapéé ei liiku, Iasgr Viggkuu J3uuluu

w varoitusaani. Aseta laite tasaisemmalle alustalle. { \

Pystylasertason kohdistus Q
Pystykayton lasertaso on tarkasti kohdistettaviga. e oriautomat@s y aktiivisena ja suuntaa

pystylasertason oikein. Ks. oheinen kuva

%

I Kun laite saav; ksimikallistu » laserviiva pysahtyy, vilkkuu ja kuuluu merkkiaani.
s Pienenna silloin sta.

SR

Q
2
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Digitaalinen kallistustoiminto (DualGrade-toiminto)

Vaakatason voi kallistaa digitaalisesti X- ja Y-akseleilla. Maksimikallistus yhdella
akselilla on +£10 %, kaiken kaikkiaan molempien akseleiden syéttoarvo pienenee
akselia kohti. Arvot néytetaan suuressa LC-naytossa. Voit syottaa ne toisistaan
riippumatta.

1 tasoll

Akseleiden asetus: Paina auto/slope -néppainta (1). LC-naytossa vilkkuu X
Anna lukuarvot plus- ja miinusndppaimilla (5/6). Vaihda Y-akselille painag
X-IY-ndppéinta (2). Anna sitten Y-akselin lukuarvot plus- ja miinusnappaéi
Vahvista syottdmadsi arvot painamalla X-/Y-nappaintd (2) uudelleen. Sgiagid
laite saataa itsensa antamiesi arvojen mukaisesti. Ks. seuraavat ku

X D.00%
Y 000%

08 C 600
> |

=

2 tasolla

kuu tasauksen symboli (17).

Tarkeaa: Tasausvaiheen aikana ei voi syotta
Kun tasauksen symboli sammuu, tasaami uusia arvoja.

I Digitaalisen tasaustoiminnon y desS& sensor-automa
n

ktiivisena.

I X- ja Y-akselit on merjgftty i en.
L ]

Manuaalinen tasau aakka a uuntaan
a

Kun aktivoit tasaustoigignon, sensor-auto kytkeytyy pois toiminnasta. Kytke laser manuaaliseen
toimintatilaan pita OFF—néppéi% a niin pitkaan, ettd LC-néaytossa nakyy kasisymboli
alia.

(19). Saada vaak nappaintéa pal Nyt voit tehdd moottorikayttoista kallistusta plus/

miinus-painikkei -ge Y-akseli onm ssa erikseen. Ks. oheiset kuvat.

&




Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Manuaalinen tasaus 6° saakka - pystysuuntaan
1. 2.

auto man

© Cle)

Kun saavutetaan maksimikallistus 6°, laserviiva pysahtyy, vilK @ iluu merkkiaa
Pienenna silloin kallistusta.
Manuaalinen tasaus > 6° O

Suurissa kallistuksissa voit kayttaa lisdvarusteena saatava
kulmalevya, tuotenro 080.75.

VIHJE: Anna laitteen ensin tasata itsenséa ja aseta kul
nollaan. Kytke silloin sensor-automatiikka pois toiminn
katso sita varten: Manuaaliset tasaukset 6° saakka:
sen jalkeen laite haluamaasi kulmaan.

I Jos LC-nayttoon tulee kasisymboli, se -ad@matiikka ei ol tuna eika vaaka-
m Ja pystytasausta voi suorittaa. Q

Laserin kayttotavat ,

Pyorinta

Pyorinnan painikkeella valita@n s nopeudet:

0, 60, 120, 300, 60 1/mi @

Pistetoiminto

Siirry pistetoiminto malla pyorinié iniketta, kunnes laser
ei enaa pyori. La i nyt siirtéa [ ainikkeilla haluttuun
asentoon mitta@.

segmentin
@ inikkeilla.

asi staanotto&
Laservastaanottimef (lisavaruste) kaytto: Saada pyorivaan laseriin

maksiminopeu aypnista laserin vastaanotin. Ks. laservastaanottimen
kayttoohje.

i, Segmentti suunnataan
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Vertailu- tai luotilaserin kaytto

Laitteessa on kaksi vertailulaseria. Vaakakaytossa naita voidaan kayttaa
luotilasereina. Pystykaytossé vertailuséddetta kaytetaan laitteen tasaukseen,
Jjolloin vertailusade asetellaan seinan suuntaisesti. Pystysuora lasertaso on

nyt oikeassa kulmassa seinéén, ks. kuva.

Tekniset tiedot (Tekniset muutokset mahdollisia)
Itsetasausalue

Tarkkuus

Vaakatasaus / pystytasaus

Itse-tasauksen kesto

Pysty vertailusade

Pyérimisnopeus

Kauko-ohjain

Laserin aallonpituus; punainen / vihrea

Laserluokka; punainen / vihre&

Laserin lahtéteho; punainen / vihrea

Virtalahde

Akun kayttoaika; punainen / vihrea

Paristojen kayttoaika; punainen / vik

Akun latausaika

Kayttolampatila; punainen / vi

. +50°C/0°C ... +40°C

Varaston lampatila
Kotelointiluokka

.. +70°C

Mitat (Lx Kx S)/
paino (sis. akun)

Kauko-ohjain
Virtaldhde

2 x 1,5V tyyppi AAA

max. 40 m (IR-ohjaus)

Mitat (L x K x
paino (sis. a

63 x 130 x 24 mm /
0,15 kg

ja havittaminen

ahﬁvaa vapaata tavaravaihtoa koskevat



Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Kalibrointitarkistuksen valmistelutoimet

Laserin kalibrointi on tarkistettavissa. Aseta laite kahden vahintaan 5 metrin etaisyydella olevan seinan
valiin keskikohdalle. Kaynnista laite. Optimaalinen tarkistustulos edellyttaa kolmijalan kayttoa.
TARKEAA: Sensoriautomatiikan taytyy olla toiminnassa.

1. Merkitse piste A1 seinaan. (Pistetoiminolla)

2. Kaanna laite 180° ja merkitse piste A2. Pisteiden A1 ja A2 vélille
muodostuu vaakasuuntainen referenssilinja. Kalibroinnin tarkistus.
ﬂ 1.
U A1 %
A\
2. 180° .
A1l A2
UQ

Kalibroinnin tarkistus S
3. Aseta laite merkityn pisteen A1 korkeudella mahdalli an lahelle sein"é\< a laite X-akselille.
4. Kaanna laitetta 180° ja merkitse piste A3. Pisteiden ja A3 valinen eroti on X-akselin toleranssi.

5. Toista Y- ja Z-akselin tarkistuksessa kohdat 3. jg 4% \
i > & m

= 0K
>
N

Q
i Lﬁ’ Q).Q Q)A, | :

Uusi saato on tarpeen oS-, Y- tai isteiden A2 ja A3 vélinen etéisyys on enemman
I kuin 0,75 mm / Ota yhteys paik: en [ditetoimittajaan tai UMAREX-LASERLINER
" huolto-osastog @

x0
§

0,75mm /10 m

[

“
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Saatotoiminto
1. Muista tasata pyorivé laser sdatamisen yhteydessa. Saada aina kaikki akselit.
2. Kytke laite saatotoimintoon:

Kytke pyorivé laser pois paalta. Kytke virta uudestaan paalle painamalla auto/slope
-nappainta. Pida samalla auto/slope -nappéin painettuna, kunnes LC-naytossa uu
X-akseli. Voit silloin vapauttaa myos auto/slope -nappéaimen.

Vaakasuuntatilassa (X- ja Y-akselit) vilkkuu ensin X-akselin naytto. Pyorivan lase
XIY -nappéaimelld voit vaihtaa X- ja Y-akselin valilla. O O

®

Pystysuuntatilassa (Z-akseli) naytetdan vain Y-akseli.

3. Saadon korjaaminen:

Aja laserviiva pyorivan laserin plus- ja miinusnappaimella senhet

Keskeytys:

Tallennus:

X-/Y-/
Z-akselit

X

Tarkista saato saannq es@kayttba se
I kuljetuksen ja pitkagsailytyksefjalkeen. Tar!
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Leia integralmente as instrucoes de uso e os cadernos em anexo ,Indicacoes adicionais e sobre
I a garantia” e ,Classe 3R de laser, indicacoes de seguranca". Siga as indicacoes ai contidas.
Conserve esta documentagao.

Laser de inclinagao de 2 eixos com tecnologia laser v elha e verde.
- Com laser de prumo vermelho adicional
- Modos laser: modo de ponto, scan, rotacao e receptor manual

- Com o controlo remoto podem ser ajustados os modos laser.
- Sensolite 310 opcional: receptor laser com raio até 300 m 0
- Sensolite 410 opcional: receptor laser com raio até 400 m

- SensoMaster 400 opcional (s6 Quadrum DigiPlus vermelhg)fa 0 receptor lasé
300 m de raio. Com unidade de receptor laser longa e in i
milimétrica em relacao ao nivel de laser.

Indicacoes gerais de seguranca

Radiacao de laser!

Evite a radiacao directa
nos olhos.

Classe de laser 3R

ente as instrucoes de seguranca
para a classe 3R. Nao retire as placa glaser! Nao olhar directamente

para o raio! Manter o laser fora dg

Além disso, informamos q
calibragem realizada pelo utjli
com que se realize.

Caracteristica ulares do to e funcgoes

EEGERN O roativo alinha-

AUTOMATIC éngulo
automatico:

ticamente. Ele é colocado na posicao basica necessaria —
e + 6°. O ajuste de precisao é imediatamente assumido pelo
sores electronicos de medicao determinam os eixos X, Y e Z.

{11

ueador de _tr offe LOCK: o aparelho é protegido com uma travagem do motor
especial para rte.

Proteccao cOgtra po e agua — o aparelho distingue-se por uma proteccao especial contra
po e chuNg®

>
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Tilt O Anti-Drift-System (ADS) evita medicoes erradas. Principio de funcionamento: 30 segundos
apos a activacdo do ADS, o alinhamento correcto do laser € permanentemente controlado. Se o aparelho
for movimentado devido a influéncias externas ou o laser perder a sua referéncia de altitude, o laser fica
parado e pisca. Adicionalmente, TILT acende permanentemente, um triangulo de sinalizacao aparece
visor LC e um sinal de aviso soa. Para poder continuar a trabalhar, volte a carregar no botao Tilt ou

devagar.

Funcao ADS
Al cti apos
Inicio da 0 s os, , TILT"
Ligado rotacao devagar \ Influéncia externa

Fase de Ajuste Activar o
Sensor automatico o bota
pisca
de um

Por
motivos de

, seguranca, o laser
fica parado, pisca
e ,TILT" acende
permanentemente.
jveis de laser @
. nivelaca nu

Grelhas espaciais: indicam
auto: nivelacao automatica’na

auto auto auto x

Nivelacagyhori Nivelacao vertical Inclinacao do eixo X Inclinacao do eixo Y

S

Inclinacoes: Angulo de 90° Funcao de prumo
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Quadrum DigiPlus Green: tecnologia de laser verde

A distancia a qual um laser € visivel para o olho humano depende da sua cor e do comprimento de
onda. Isso deve-se a fisiologia do olho humano - verde parece-nos mais claro do que vermelho. Por
isso, consoante a iluminacao ambiente os lasers verdes sao muito mais visiveis do que os vermelhos,
em interiores até 12 x mais brilho. Isso permite aplicacoes em superficies escuras, distancias mais long
e trabalhos com uma iluminacao ambiente muito forte. Como grandeza de referéncia para a difere
de brilho é aplicado um laser vermelho com 635 nm de comprimento de, a

Em comparacao com os lasers vermelhos, a luz laser verde s6 pode ser §
motivo podem surgir oscilacoes que estdo relacionadas com o sistema;

- A temperatura operacional ideal equivale a 20°C. Fora da tempefétura dgtraalho de O ° aser
de rotacao verde fica mais escuro. IMPORTANTE: antes de ligar Qhaparelhdj esperar até qie se tBnha
adaptado a temperatura ambiente.

- Luminosidade diferente do laser de um aparelho para o ol oscila - ¢oes o #eites nos
casos de reclamacoes.

— Lasers verdes funcionam apenas com determinados recepto geffaser e o mg do receptor
de laser é reduzido. A este respeito, veja os dados téci .

Carregar o acumulador
- Carregar completamente o acumulador antes aparelho
- Ligue o carregador a rede eléctrica e a tomada\patg,carregador (],

do carregador

rga esta concl!o
[¢) aparelho nagyestiver
- Alternativamente també

pode usadas pil linas
(4 x tipo C). Coloque- compartimento de
Observe para isso 0s simb ara instalaca
- Insira 0 acumulador (L) oﬁ compartlme
compartimento de 4 3 ) e aparaf] mente com
o parafuso de fix S contactos ) tem que
ser conectados,
- Com o acum r iPserido, o ap e ser usado durante
O processo d

S|mbolo de pilha (14), &

acende com cor vermelha. O proc
quando o LED acende com cor
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Operacao vertical

A Saida de laser deia / de prum%
er

B Cabeca pris
Saida do feix
C Diodos ao do \
L 4
a / de prumo

acumulador partimento de pilhas

104 @D

H Contactos eléctricos

I Porca de fixacao compartimento
de pilhas ou acumulador

J Tomada para carregador
K Compartimento de pilhas
L Compartimento do acumulador

M Carregador /
Unidade de alimentacao

N Indicacao de funcionamento
vermelho: o acumulador esta
a ser carregado
verde: processo de carga concluido



Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Painel de comando Quadrum DigiPlus

1 Funcéao auto/slope
2 Comutar o eixo X, Y

Seleccionar a velocidade de rotacao

600/300/120/60/Or/mi”@

1 5 4 Botao para ligar/desligar
2 6 ara o ajuste da
ao de incli
3 7 A
e
funcao d%géo
4 8 .
— W ~ odo scan ¢
— Quadrum DigiPlus —
o Bincao Tilt
» 9 Indicacao aju e nclinacao
do eixe
Visor LC 10 Indicaca@ do®uste de inclinacao

Quadrum DigiPlus

X 000%—
Y 800%
15—ca.. A\

16— C 600 12
17— 13
18 TILT | == 14

15
16

11 &de aviso da funcao Tilt

12fIn 70 do modo scan
3 cao da funcao DualGrade

icacao do estado de carga das

Indicacao do modo de calibragem
Indicacao da velocidade

17
18
19
20

Indicacao da nivelacao
Indicacao da funcao Tilt
Indicacdo do modo manual

Tecla de posicionamento
(rodar para a esquerda)

21 Tecla de posicionamento

(rodar para a direita)
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Nivelacao horizontal e vertical
auto auto

- Horizontal: Coloque o aparelho numa superficie o mais plana possivel

ou fixe-o num tripé.
- Vertical: coloque o aparelho sobre os pés laterais. O painel de comando

fica virado para cima. Com a fixacao para parede opcional (n.° de art.

080.70) € possivel montar o aparelho na aplicacéo vertical sobre um tripé. @ @
- Pressionar o botéao para LIGAR/DESLIGAR.

ajuste, o laser a
da, o laser fica permangntemente
eccao sobre tomatic” e

I O laser rotativo alinha-se automaticamente apos a activacao.
L ]

- O aparelho nivela-se automaticamente numa margem de + 6°.
cabeca prismatica fica parada. Quando a nivelacao tiver sig
aceso e roda com o numero de rotacoes méax. Consulte t3
L, ADS-Tilt".

Se o aparelho tiver sido colocado demasiado inclingdo (fora de 6°), Qeaigga pr atica para, o
I laser pisca e soa um sinal de aviso. A seguir é preiso colocar o aparellag.n superficie mais

" plana.

Posicionamento do nivel de laser vartica

Na operacao vertical, o nivel de laser pode s
(sistema automético sensor) fica activado

¥0 ,Sensor Automatic"
” Consulte a ilustracao seguinte.

jonado com exgc
o nivel de lasgfert

&

Se a margem @
m acustico s

acao maxim or alcancada, o laser fica parado, pisca e um sinal
A a seguir o aadu inclinagao.

é&
§§
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Funcao de inclinagao digital (fun¢ao DualGrade)
O nivel horizontal pode ser inclinado digitalmente nos eixos X e Y. A inclinacao
maxima num nivel é de £+10%, na soma dos dois eixos € reduzido o valor de

introducao maximo por eixo. No visor LC grande sao apresentados os valores
que podem ser introduzidos separadamente.

Ajuste dos eixos: pressione o botao auto/slope (1). No visor LC pisca a indj Em 1 niv

numeéricos. Ao pressionar o botao X/Y (2) muda-se para o eixo Y. A segu
pode ser ajustado com os botoes mais e menos (5/6). Ao voltar a pressigaar G

X/IY (2) é confirmada a introducao. O aparelho ajusta-se a seguir a de
Consulte as ilustracoes seguintes.

2.
X D.00%
Y 000%
08 C 600
> |

®© | @ S 90 | ©

niveis

Em
L 4

=

Importante: durante o processo de nivela g -Q mais introducoes, no visor
LC pisca o simbolo de nivelacao (17). Q i €saparecer, a nivelacao esta
concluida e podem ser ajustados valoreggao

I Na funcao de inclinacao digi [9) ema automatl gsor esta activo.
L ]

I Os eixos X/Y estao g#arcados parelho. @
n

é(manual ate'§y - horizontal
0 o sistema automatico sensor. Para activar o laser
otgo para ligar/desligar até o simbolo de mao (19) aparecer
o nivel horizontal. Os botdes mais/menos possibilitam
e Y podem ser ajustados separadamente. Consulte as

Funcao de incli
Com a activacao d
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Funcao de inclinacdo manual até 6° - vertical

1. 2. 3.
auto man man
O OD ®
Se a margem de inclinagdo maxima de 6° for alcancada, o |3 pérado, pisca e singl

acustico soa. Reduza a seguir o angulo de inclinacao.

Funcao de inclinacao manual > 6°

Inclinacdes maiores podem ser tracadas com a placa angular
opcional, n.° de art. 080.75.

DICA: deixe primeiro o aparelho realizar o alinhamentqgaut@gatico
e coloque a placa angular em zero. Desligue a seguir ema

automatico sensor — consulte para isso: Funcao de nacao
manual até 6°. Incline por fim o aparelho no an jado.

C,

istema auto SOr nao esta activo e nao se
@'

Se o simbolo de mao aparecer no visg
s pode nivelar horizontal e verticalm

Modos do laser
Modo de rotagao

/

Com a tecla de rotacao po r das velocida erentes:
0, 60, 120, 300, 600 r/mi @

Modo de ponto ' , Q

Para chegar ao modéyg ﬁ to, carregu de rotacao até que
o laser deixe de ONfser pode sefpoSicig@ado com precisao
relativamente a |'fle medicao ¢ las de sentido.

"

Modo sgan

Com a te cdh pode ser actNgdo &ajustado um segmento de luz

inte rguras difer segmento é posicionado com as
cl tido.

Moda de recept
Trabalhar com o
numero de rot
isso as instruee

tor laser opcional: Ajuste o laser de rotacao no
4ximo e ligue o receptor laser. Consulte para
uso de um receptor laser correspondente.
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Trabalhar com o laser de referéncia e de prumo

O aparelho dispoe de dois lasers de referéncia. Na operacdo horizontal
pode ser baixada uma perpendicular com eles. Na operacdo vertical, o
laser de referencia serve para alinhar o aparelho. Para isso, ajuste os
lasers de referencia paralelamente f parede. A seguir o nivel de laser
vertical fica alinhado perpendicularmente a parede, consulte a ilustracao.

Dados Técnicos (Sujeito a alteracoes técnicas)
Margem de autonivelacao
Exactidao

Nivelamento horizontal / vertical

Velocidade de ajuste

Feixe de referéncia vertical

Velocidade de rotacao

Controlo remoto

Comprimento de onda laser vermelho / verde
Classe de laser vermelho / verde

Poténcia de saida laser vermelho / verde
Alimentacao eléctrica
Vida util do acumulador vermelho / ve

Vida util da pilha vermelho / verde
Duracao da carga do acumulado
Temperatura de trabalho vermel
Temperatura de armaze
Classe de proteccao

Dimensoes (L x A x P) /
Peso (incl. acumulador)

. +50°C/0°C ... +40°C
.. +70°C

15 x 205 x 165 mm / 2,6 kg

2 x 1,5V tipo AAA
até 40 m (Infravermelho IR)

63 x 130 x 24 mm /
0,15 kg

aradamente, conf
onicos usados.

trico e tem de ser recolhido e eliminado
Directiva europeia sobre aparelhos eléctricos
e

ca e indicacoes adicionais em: —

Mais instrucoes d
www.laserlinegcomiinfo
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Preparativos para verificar a calibragem

Vocé mesmo pode verificar a calibragem do laser. Coloque o aparelho entre 2 paredes separadas
num minimo de 5 metros. Ligue o aparelho. Par uma perfeita verificacao, utilizar um tripé / suporte:
IMPORTANTE: o sistema automatico sensor tem que estar activado.

1. Marque o ponto A1 na parede.
2. Gire o aparelho 180° e marque o ponto A2. Assim, temos uma referéngig horizontal entre A1 e

! S
[ 2 180°

A1 A2

Verificar a calibragem
3. Colocar o aparelho o mais proximo da parede possiv@vura do pontOK
alinhando o aparelho com o eixo X.
4. Girar o aparelho 180° e marcar o ponto A3. A difer entre A2 e 63 é SOIe ancia para o eixo X.
5. Repetir os pontos 3 e 4 para verificar os eixos \
- &

0 A ‘2" an

%,

I Se no eixo X, Y ou Z g pontos A2 e e e trarem a uma distancia superior a

s 075 mm/ 10@%955\%0 proce ajuste. Contacte o seu distribuidor.

L 4
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Modo de ajuste

1. Durante o ajuste, observe o alinhamento do laser rotativo.
Ajuste sempre todos os eixos.

2. Coloque o aparelho no modo de ajuste:

Desligue o laser rotativo e volte a liga-lo com o botao auto/slope pressionado. diantenha
pressionado o botéo auto/slope até a indicacao do eixo X piscar no visor LC i
tambeém se pode soltar o botao auto/slope.

Na operacao horizontal (eixo X, Y) pisca primeiro a indicacao do eixo
X/Y do laser rotativo & possivel comutar entre os eixos X e VY.

b

Na operacao vertical (eixo Z) € indicado exclusivamente o eixo Y.
. 4

3. Correccao do ajuste:

Com os botdes mais/menos do laser rotativo, leve o laser da sua ctual para

altura do ponto de referéncia A2. O laser s6 muda a sua posjcéo ao pressionar @ @

vérias vezes. < 4

4. Terminar o ajuste: :\

Cancelar: se desligar (botéo para ligar/desligar) o rotativo, tod& nulado

e o estado anterior € restabelecido. @
Memorizar: o novo ajuste € memorizado c ao auto/slope.@
Posicionar: com os botoes de posicion controlo re| @ @
€ possivel rodar o laser.
@ < :’ Z
Y
i
0

Verificar regularmente, Horagem
I uso, depois de tr, SFII;G e armazena
prolongados. sempre tod@

L 4
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Las igenom hela bruksanvisningen och de medféljande haftena “Garanti och extra anvisningar"
I och "Laserklass 3R sakerhetsanvisningar”. Folj de anvisningar som finns i dem. Forvara
underlagen val.

a N

2-axlad lutningslaser med rod respektive gron laserte logi.

- tillbehor Sensolite 310: Rackvidd upp till 300 m med lasermott
- tillbehor Sensolite 410: Rackvidd upp till 400 m med lasermott

- tillbehor SensoMaster 400 (endast Quadrum DigiPlus rod);
lasermottagare. Med langdistansmottagare och millimeterg

- Med rod lodlinje
- 4 laserlagen: punktlage, linjelage, rotationslage och mottagarlage
- Det gér att stélla in laserlagena med hjélp av fjarrkontrollen.
L @)

ackWigd mer an 300 m Med @
stndsmatning.

N

Allmanna sikerhetsinstruktioner

Laserstralning!
Undvik direkt stralning
mot égonen.
Laserklass 3R
<5mW - 530-670 n
EN60825-1:2007-10

a darfor Iaserafra patkomligt for barn! Rikta inte
a produkt ar alitets-laser-matinstrument, pa vilket den
briken. Pa v lagen om produkt-ansvar ber vi att fa
ra ingen regel et, Vs innan du borjar anvanda matinstrument,
efter att du har transportgfat det ocffom du inte int det pa lange. Dessutom vill vi hanvisa till,
att en absolut kalibrering e t ar mojlig pa en f tad. Om du sjalv kalibererar méatinstrumentet

far du inget absolut kalibre}g rde. Hu@reringen ar beror pa hur noga du ar.
Speciella prodv@nskaper tioner

Den satts i en lamplig grundinstéllning — inom
inflar pa + 6°. Fifi ingen tar over fran automatiken: Tre elektroniska

m rer registr& -, Y- och Z-axlarna.
ﬁ\‘ port-LOCK: d\pparaten skyddas vid transport av en sarskild motorbroms.
l lock @

P66 Skydd mo ch vatten — Matinstrumenten utmarker sig genom att de &r
skyddadg m@k damm och regn.

apparater &r absout ingenting for ba
laserapparaten i onédan péa perso

AUTOMATIC

SENSOr xe
ar
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Tilt Anti-Drift-systemet (ADS) forhindrar felméatningar. Funktionsprincip: 30 sekunder efter
aktivering av ADS kontrolleras korrekt instéllning av lasern kontinuerligt. Om rotationslasern flyttas
genom yttre paverkan, eller om den forlorar sin hojdreferens, stannar den och blinkar. Dessutom lyser
"VIPP" permanent, en varningstriangel visas pa LC-displayen och en varningssignal ljuder. For att kun

arbeta vidare maste man trycka pa vippknappen igen eller stdnga av och sla p& apparaten igen. Sa
och sékert forhindras felmétningar.

Iégesft‘)rén
genom yttre paverkan maste ADS aktiveras genom att trycka pa vi S-funktio &
genom att "VIPP"” blinkar pa LC-displayen, se bilden nedan.

ADS-systemet slar pa overvakningen forst 30 sekundergfte tford nivellering
I (inriktningsfas). "VIPP" blinkar en gang per sekund urie )ingsfasen oc W
" langsamt nar ADS:en &r aktiv.
. . L 4
Funktionsatt ADS \Q
A tiv efter
Start %er, da "VIPP" s
Pa rotation r langsamt \ Yttre paverkan

Injusteringsfas
sensorautomatik

ADS ar inte aktivt efter paslagning. For att skydda den instéllda appara
n

Lasern
stannar av
sakerhetsskél, lasern
blinkar och “VIPP" lyser
permanent.

Rumsgaller: De visar laserp och funktiol @
auto: automatisk injusterin’ﬂan. manuell Rjdsteri
auto auto auto x \i/E

Horisontalh nive X-axelns lutning Y-axelns lutning
:ané E \%

Fallfunkt@ 90° vinkel Lodfunktion

ertikal nivellering

4

GD 113



Laserliner®

Innovation in Tools

Quadrum DigiPlus Green: Gron laserteknik

Pa vilket avstand man kan se en laserstrale med blotta ¢gat bestdms av dess farg respekltive vaglangd.
Detta bygger pa det ménskliga 6gats fysiologi — gront verkar ljusare for oss an rott. Beroende péa de
omgivande ljusférhallandena har den grona lasern betydligt hogre synbarhet &n den roda; inomhus kan
den uppfattas som upp till 12 ganger ljusare. Detta gor att den kan anvandas pa morka ytor, pa langr:
avstand och vid betydligt starkare ljusforhallanden. Som referensstorhet for skillnaden i ljusstyrka ha
rod laser med vaglangden 635 nm anvéants.

| motsats till roda laserstralar kan det grona laserljuset bara alstras indiré
avvikelser upptréada:

- Den optimala drifttemperaturen &ar 20 °C. Utanfor arbetstempers
rotationslasern morkare. VIKTIGT: Innan apparaten slas pa behoJgr den aripassa sig till d
omgivande temperaturen.

- Ljusstyrkan kan skilja sig fran en apparat till en annan. Deg§
reklamationsréatten.

- Gron laser fungerar bara med vissa lasermottagare och del axiala rackvid
lasermottagning ar mindre. Se tekniska data.

Laddning av batteri «
- Ladda batteriet helt innan det satts in i apparater®
- Anslut laddaren till natuttaget och batterifa@addningsutt

(J). Anvand bara det medfoljande laddnings atet. Garanti

galler inte om annat aggregat anvands. an aven la
utan att sitta i apparaten.

- Nar batteriet laddas lyser en LED pg
Laddningen ar klar och avstangd
enheten inte &r ansluten till lad
nataggregatet.

ingsaggregatet (N
LED lyser Onllér
inkar kontrollafpanh pa

ka ba r(4 st Typ
. Ldgg dem som sym n

- Skjut in batteriet (L) respekt atterifacket #Matacket (G) och
dra at fastskruven (1). Delektrlska konta a ( aste anslutas.
- Med batteri isatt raten anvan n addningen.

- Blinkar batterisymb
maste batterig

- Alternativt kan aven alk
De laggs i batterifacke

4) kontinuerl a BC-displayen,
as alternativt .

Isattning ava i fjarrkgntroll

- Se till attgén

L 4
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Vertikaldrift

A Utgang for refere '4@ aser % I Fastmutter for batterifack
respektive laddningsbart batteri

B Prismahuvud@f@r laserstral
C Motta i J Laddningsaggregat

gar @ fiarrkont S
D KontrollSagel K Batterifack
E LC-dis
/

F 58"

u or referens-, N Driftsindikator
rod: Batteriet laddas
gron: Laddningen éar klar

L Batterifack
M Laddare/nataggregat

re§pektive battegifa
H Elektriska kont:

er
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1 5
2 6
3 7
4 8
y

Kontrollpanel Quadrum DigiPlus

LC-display
Quadrum DigiPlus

X 000%—
Y 800%
15—ca.. A\

16— C 600 12
17— 13
18 TILT| =8 14 @

\ 10 Indikat x
1 Varningimb | vippfunktion
12 W an-lage
13

KD

116 G

ontroll

@ O

1 auto/slope-funktion
2 Koppla om X-/Y-axel

Valj rotationshastighet:
600 / 300/ 120/ 60 / 0 varv/min

4 Strombrytare PA/AV

anningsléage ¢
pp-funktion
9 Indikatgr @t gsinstalining

lutningsinstallining

toP DualGrade-funktion
4 or Batteriladdningsstatus
ikator Kalibreringslage

ator Hastighet

n
17 Indikator Nivellering
18 Indikering av vippfunktion

19 Indikator Manuellt lage
20 Positioneringsratt (vrid at vanster)

21 Positioneringsratt (vrid at hoger)



Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Horisontell och vertikal nivellering . .
auto auto

- Horisontell: Stéll apparaten pa en yta som ar s& jamn som majligt
eller fast den pa ett stativ.
- Vertikal: Stéll enheten pa fotterna pa sidan. Kontrollpanelen pekar

uppat. Med hjalp av tillvalet vaggfaste (artikelnr 080.70) kan
apparaten monteras pa ett stativ for vertikal anvandning.
- Tryck pa strombrytaren.

©)

O

- Apparaten riktas automatiskt upp inom ett intervall av + 6°. Unde ngsfasen blinka n
och prismahuvudet stér stilla. Nar nivelleringen &r klar lyserg# ast sken oc vrideriig med
p".
Om rotationslasern stallts upp med for stor lutning (mer ano °), star pris e la,

maxvarvtalet. Se dven avsnittet om , Sensorautomatik™ og
I samtidigt som lasern blinkar och en varningssignajfjuder. D4 maste m\n stallas upp

I Rotationslasern riktas in automatiskt efter paslagningen.
n

pa en jamnare yta. :
Positionering av de vertikala laser Q \
2 9

| vertikaldrift kan laserplanen positioneras ex Sensorautomati Ir aktiv och nivellerar
de vertikala laserplanen. Se nedanstaende pj

Qtts, stannar lasern, samtidigt som den blinkar

eln.
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Digital lutningsfunktion (DualGrade-funktion)
Det horisontella planet kan lutas digitalt i X- och Y-xeln. Den maximala lutningen
ar upp till £10 % i ett plan. Det maximala inmatningsvérdet per axel reduceras vid

summan av bada axlarna. P4 den stora LC-displayen visas vardena som ocksa kan
anges separerade fran varandra.

Injustering av axlarna: Tryck pa knappen auto/slope (1). Indikatorn for X-a 11 plan
blinkar pa LC-displayen. Siffervardena kan stéllas in med hjélp av Plus- og
Minus-knapparna (5/6). Vid ett tryck pa X-/Y-knappen (2) sker ett byte ti
Da kan Y-vérdet stéllas in med hjalp av Plus- och Minus-knapparna
nytt tryck pa X-/Y-knappen (2) bekréftas inmatningen. Déarefter st4
in pa det onskade vardet. Se bilderna nedan.
| 2 plan
4
1. 2. 4. 5.
auto
X D.00%
Y 000%
M C 600 \
= +10°)
(o)
© B 90 o
|
n

Viktigt: Det gar inte att gora nagra fler i in under nive e@ﬂedan nivelleringssymbolen
(17) pa LC-displayen blinkar. Nar nivelleri len slacks, & gen klar. Dérefter gar det att

stélla in nya varden.

I Vid den digitala lutningsfuktigne sensorautomieﬁktiv.
n

I X-/Y-axlarna ar marjg@rade pa tionslasern@
n
Manuell lutnin (tlon upp @orisontellt
Vid aktivering av lu tionen stang@ tomatiken av. Tryck pa strémbrytaren och hall den

intryckt, tills att hapd en (19) pa L playen lyser for att koppla om lasern till manuellt l&age.
Tryck pa X-/Y-k fpfor att stélla ontella planet. Med plus/minus-knapparna kan man

justera lutningeriyg &n X- och Y-axlarna justeras var for sig. Se nedanstaende
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Manuell lutningsfunktion upp till 6 ° - vertikalt
1. 2.

auto man

©) OdD
Nar det maximala lutningsomradet 6 ° har natts, stannar las! @ Jigt som den @
och en signal ljuder. Minska da lutningsvinkeln.

Manuell lutningsfunktion > 6 ° O

Storre lutningar kan skapas med tillbehoret Vinkelplatta,
artikelnr. 080.75.

TIPS: Lat forst apparaten stélla in sig sjélv och satt vi
i nollage. Stang d& av sensorautomatiken, se Manuell
funktion upp till 6 °. Luta sedan apparaten i 6nska

I Nar handsymbolen visas pa LC-displa %rautomati@

s nivellera vare sig horisontellt eller v %
Laserlagen ,
Rotationslage
Med hjalp av rotationsknapgen sS4 talen in:
0, 60, 120, 300, 600 varyffiin @
Punktlage . Q

r

For att aktivera pun ycker man p@ nsknappen flera ganger,
epgkan vridas till matplanet i

anda tills att lase, SWtat att roter.
den 6nskade p med hjalp a@’p eringsknapparna.

ktiv, varfor det inte gar att

maximala varvt
till en sadan
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Arbete med referens- respektive lodlaser

Apparaten har tva referenslasrar. | horisontallage kan dessa anvéandas som
lod. | vertikallage anvands referenslasrarna for injustering av enheten.
Referenslasrarna justeras da in parallellt med vaggen. Da &r de vertikala
laserplanen ratvinkligt injusterade mot vdaggen, se bild.

Tekniska data (Tekniska andringar férbehalls)
Sjalvnivelleringsomrade
Noggrannhet

Nivellering, horisontell/vertikal

Installningshastighet

Vertikal referensstrale
Rotationshastighet
Fjarrkontroll
Laservaglangd rod/gron

Laserklass rod/gron
Poatterier (4 x typ C)

Utgangseffekt laser rod/gron
Stromforsorjning / anvandningstid o
Drifttid laddningsbart batteri rod/gro Cirka 3 WII; 14 tim

Drifttid batterier rod/gron Cirka 5@ti a 8 tim
Laddningstid batteri Cirka 0's

Arbetstemperatur rod/gron "Q).. + 50°C/0°C ... + 40°C
Forvaringstemperatur gl 0°C ... + 70°C
Skyddsklass
Matt (B x H x D) /
Vikt (inklusive batteri)
Fjarrkontroll

15 x 205 x 165 mm / 2,6 kg

Stromforsorjning / v@ ingstid 2x 1,5V typ AAA
Rackvidd fjarrki | Maximalt 40 m (IR-Control)
Métt(BxHx@ 63 x 130 x 24 mm /

Vikt (inklusi 0,15 kg

EU-besgam er och kassering
Appar ller alla nodvéa ‘ga%ormer for fri handel av varor inom EU. c €
pparat och den méste sopsorteras enligt

dnta el- och elektronikapparater.
tra anvisningar pa: www.laserliner.com/info

en @ar kten ar en ele
ete ka direktiv

rligare sakerhets-
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Forbereda kalibreringskontroll

Du kan kontrollera kalibreringen av lasern. Satt upp enheten mitt emellan tva vaggar som ar
minst fem meter fran varandra. Sla pa apparaten. Anvéand ett stativ for optimal kontroll. VIKTIGT:
Sensorautomatiken maste vara aktiv.

1. Markera punkten A1 pa vaggen.

2. Vrid enheten 180° och markera punkten A2.

Mellan AT och A2 har du nu en horisontell referens.
ﬂ 1.

0= ®

A\

2. o

7 180° S

A1

Kalibreringskontroll e
3. Stall enheten sa néra vaggen som maojligt i hojd m arkerade pu
och rikta upp apparaten pa X-axeln.
4. Vrid apparaten 180°, rikta upp den pa X-axeln arKera pun A

Differensen mellan A2 och A3 &r avvikelsen
5. Upprepa steg 3 och 4 for kontroll av Y— res axeln.
e
A1l A2
* , A2
i fb -

= 0K

0,75mm /10 m

> 180° ]
0 X
— I\ =
Om punkterna A3 ligger me, mm / 10 m fran varandra pa X-, Y- eller Z-axeln,
I behovs en ny . Kontakta e aJare eller vand er till serviceavdelningen péa
" UMAREX- L

129
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Justeringslage

1. Var noga med att rikta upp rotationslasern ratt vid justeringen.
Justera alltid alla axlar.

2. Stall apparaten i justeringslage:

Stang av rotationslasern. Sla sedan pa den igen, medan auto/slope-knappen halls, intryckt.
Hall auto/slope-knappen intryckt, tills att indikatorn for X-axeln pa LC-displa
Slapp sedan upp auto/slope-knappen.

| horisontaldrift (X-, Y-axel) blinkar forst indikatorn for X-axeln. Med hj4 tiQSlaserns
X-IY-knapp gar det att vdxla mellan X- och Y-axeln.

| vertikaldrift (Z-axel) visas endast Y-axeln.
3. Korrigering av justeringen:

Kor lasern fran dess aktuella position till samma hojd som referel A2 med hja

av rotationslaserns Plus/Minus-knappar. Lasern andrar positiop forst efter flera knap

4
4. Avslutande av justeringen:

Avbryta: Nar rotationslasern stdngs av (med strombr;

och det sker en atergang till den tidiga stallningen. \
Spara: Sékra den nya justeringen med hja to/slope-kn

Positionera:  Det gar att vrida lasern geno ryeRka pa positio mparna
pa fjarrkontrollen. Q

Q / Z4 X-IN-IZ-

@ axlarna

I Justeringen bor kontroller@ regelbu

fore anvandning efter transport a
forvaring. Kon@érvid alltid a%.
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Les fullstendig gjennom bruksanvisningen og de vedlagte heftene , Garanti- og
I tilleggsinformasjon™ og ,Laser class 3R sikkerhetsinstrukser™. Falg anvisningene
som gis der. Disse dokumentene mé oppbevares trygt.

2-aksers fallaser med rad eller grenn laserteknologi.

- Med rad lodde laser

- Funksjoner: Punkt-, scan-, rotasjons- og handmottakermodus O
- Lasermodiene kan stilles inn med fjernkontrollen. 0

- Sensolite 310 (ekstrautstyr): Rekkevidde med mottaker opp til

Generelle sikkerhetsinstrukser

Laserstraling!
Unnga é rette stralen
mot eynene.
Laserklasse 3R
<5mW - 530-670 n
EN60825-1:2007-10

pa lasermaleren ma ikke fjernes! lkke
utilgjengelig for barn! Ikke rett instr
et kvalitets-laser-maleapparat og igastil s ikken

av produkt - ansvaret vil vi henvige t olgende: K (¢) regelmessig kalibreringen for bruk, etter
transporter og lengre lagrip@. Vi r dessuten@w solutt kalibrering kun er mulig i et

ing og Kalibreringens negyaktighet er avhengig

sjoner

seg selv. Den stilles opp i den nedvendige grunn-
pa + 6°. Fininnstillingen overtar automatikken
lesensorer registrerer her X-, Y- og Z-aksen.

SENsar
AUTOMATIC i e h enfor arb

(%)
o
@
2,
e
o
°
9]
Q
(=
3
(7]
X
[Y
T
@
=
: (]
: f

N ansport LOCK: Ameskyttes med en spesiell motorbrems under transporten.
Wl lock
L 4
b 6 eskyttelse mo g vann, males i IP. Laserliner sine maleinstrumenter er klassifiserte
i henhold . Dess hoyere IP dess mer beskyttet er maleinstrumentet.
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Tilt Anti-Drift systemet (ADS) forhindrer feilmalinger. Funksjonsprinsippet: Laseren kontrolleres
med hensyn til en korrekt posisjonering 30 sekunder etter at ADS har blitt aktivert. Hvis apparatet blir
beveget pga. ytre pavirkninger eller hvis laseren taper sin hoydereferanse, blir laseren staende og blinke.
| tillegg lyser TILT konstant, det vises en varseltrekant i LC-displayet og det heres et varselsignal. For &
kunne arbeidere videre, trykkes tilt-knappen, eller apparatet slas av og pa. P4 denne maten forhindr

feilmalinger bade enkelt og palitelig.
mot posisj
4 tilteknab

ader etter fullstendig nive&ring av

Slbjoneringsfase @ om blinking

. . 4
Funksjonsmate ADS Q
J Q% RN
0s
g

ADS er ikke aktivt etter innkoplingen. For & beskytte det posisjonerte a
forandringer som folge av innvirkninger utenfra, ma ADS aktiveres 80 aWuyk
ADS-funksjonen indikeres av at , TILT" blinker i LC-displayet, se bi

ADS-funksjonen setter overvakningen péa skarpt forst
I laseren (innretningsfase). , TILT" blinker i sekundtakt
nar ADS er aktiv.

Begynnelse er, , TILT" Innvirkning

Pa rotasjon langsomt \ utenfra

Posisjoneringsfase Aktiverin

Sensor Automatic Trykk pa asteyy,
Llinke

Laseren

LTILT blir for

9,

sekun sikkerhets skyld staende,
laseren blinker og , TILT"
lyser konstant.
Romgitter: Disse viser laser

auto: automatisk innstilling’wa illi

dier og funksjon
: manuel@
auto x \i/E

auto
Helling av x-aksen Helling av y-aksen

Fall funksjo& 90° vinkel Loddfunksjon

124
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Quadrum DigiPlus Green: Gronn laserteknologi

Pa hvilken avstand en laser er synlig for gyet, bestemmer dens farge eller balgelengde. Dette har sin
bakgrunn i fysiologien til det menneskelige ayet — grent synes oss lysere enn rgdt. Avhengig av lyset i
omgivelsene er derfor grenne lasere mange ganger bedre synlige enn rade, innenders inntil 12 ganger
lysere. Dette gjor det mulig @ anvende dem pa merke flater, over lengre avstander og til arbeider ved
sveert sterkt lys i omgivelsene. Som referanseverdi for forskjellen i lysstyrken gjelder en rad laser me
635 nm belgelengde.

| motsetning til rede lasere, kan et grent laserlys kun genereres indirekt&WR
oppsta svingninger:

- Optimal driftstemperatur er pa 20 °C. Utenfor arbeidstemperatugfén pa O 4@eC, blir de n
rotasjonslaseren merkere. VIKTIG: Vent med & sla pa apparatet tfidet har filpasset seg til

omgivelsestemperaturen.

det syste

- Forskjellige lysstyrker pa laseren fra det ene apparatet til d
grunn til reklamasjon.

- Gronne lasere fungerer bare med visse lasermottakere, og

- Lad det oppladbare batteriet fullstendig opp f; atet
tas i bruk.

Se de tekniske dataene nar det gjelder dette. «
Opplading av det oppladbare batteriet
r
- Kople ladeapparatet til stremnettet og lade ten (J) til

batterikammeret (L). Vennligst benytt ku rt ladeappagat.
Garantien taper sin gyldighet dersom et feil lade,
u

Det oppladbare batteriet kan ogsa | or apparatet.
- LEDen til ladeapparatet (N) lyser det®ppladbare att{e
lades opp. Oppladingen er avslugiet Nl EDen lyser groft. Nar
instrumentet ikke er koblet til f@ad atet, blinkel !
- Alternativt kand et ogsagfenytte libatterier e C). Legg

disse i batterikammere

. Hold @ye med instal nsgymbolene.

- Skyv det oppladbare batteri@@yfl) eller bateri (K) inn
i innskyvningsbrettet (G) #g skru fast me teskr@ien (). De
elektriske kontakte, a da veere til |

- Nar det oppladbar et er skjovet pparatet klart

dnifgen.
et (14) blink erlig i LC-displayet,
es ut, eller % are batteriet méa lades

jernpetjeningen
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B

4
H
———

Vertikal modus

N

-——

A Utgang referanse= er % I Festemutter batterirom
B Prismehode / laserstale eller oppladbart batteri
C Mottaksdi @ernbe‘g‘e i m J Ladebossing
D Betjeni It K K Batterirom
E LC-dié P L Rom til oppladbart batteri
F 5 o/ M Ladeapparat / nettdel
U eferanse- / 1, N Driftsindikator

Rad: Det oppladbare batteriet lades opp

kyvningsbrett
NSKyvningsbrett 1 Gronn: Oppladingen er avsluttet

ri eller Bat

I

Elektriske kontakter
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Betjeningsfelt Quadrum DigiPlus

1 5
2 6
3 7
4 8

— Quadrum DigiPlus —

LC-display
Quadrum DigiPlus

X 000%—

Y s.ss%—@
15— CAL A@
16—C 600812

13

17—
18 TILT

@,etjening Q

KD

1 auto/slope funksjon
2 Veksle mellom X- og Y-akse

Velge rotasjonshastighet
600 / 300/ 120/ 60 /0 o/min

4 PA/AV knapp

L innstilling av hellin d
itano a hellingsfi
ast4§@r innstilling av ed

anuell helliggstuiksjon

hing el
10 Visningav@nstilling for
Y-akse
1 Varselsyﬁmt—funksjon
12 W can-modus
13 i v DualGrade-funksjon
4%% batteriets ladetilstand
isning av kalibreringsmodus
isfling av hastighet
7

Visning av nivellering

1
XW Visning av tiltfunksjon

19 Visning av manuell modus

20 Posisjoneringsknapp
(drei mot venstre)

21 Posisjoneringsknapp
(drei mot hayre)
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Horisontal og vertikal nivellering

- Horisontal: Still apparatet pa en flate som er s& jevn som mulig,
eller fest det pa et stativ.

- Vertikal: Still apparatet pa sidefaottene. Betjeningsfeltet er rettet
oppover. Med veggholdere (Art-nr. 080.70), som er tilgjengelig

som tilleggsutstyr, kan apparatet monteres pé et stativ for vertikal @ @
innsats.
— Trykk pa AV/PA-knappen.

auto auto

C)O

neringsfase, blinki laseren og
pntinuerlig og med maks.

I Rotasjonslaseren posisjoneres automatisk etter at den slas pg
n

- Apparatet nivellerer seg automatisk innenfor et omrade pa
prismehodet star stille. Nar nivelleringen er avsluttet, lysen
turtall. Se ogsa avsnitt om , Sensor Automatic* og , ADS-i

Dersom apparatet stilles opp i for skra posisjon

I (nd€r enn 6°), star prﬁ h stille, laseren
» Dblinker og det heres et varselsignal. Da ma a% tilles pa en fla & ‘jevnere.
Posisjonering av det vertikale laser s
| vertikaldrift kan lasernivaet posisjoneres n t Sensor Automatj older seg aktiv og nivellerer
det vertikale lasernivaet. Se illustrasjonen r.

()

I Nar maks. hellifg§Rago° er nadd, bl%n stdende, laseren blinker og det heres et lydsignal.
s Dama hel kefen reduser

"

N
§§
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Digital hellingsfunksjon (DualGrade-funksjon)

Det horisontale nivaet kan vinkles digitalt i X- og Y-aksen. Maks. helning i et omrade
er £10%. | summen av begge akser reduseres den maksimale innstillingsverdien per
akse. Verdiene vises pa det store LC-displayet. De kan stilles inn atskilt fra hverandre.

Innstilling av aksene: Trykk pa auto/slope-tasten (1). Visning av X-aksen blinker i
LC-displayet. Du kan innstille tallverdiene med pluss- og minustastene (5/6 kk pa Pa 1 niv
X-/Y-tasten (2) for a veksle til Y-aksen. Du kan da stille inn Y-verdien megp
minustastene (5/6). Trykk en gang til pa X-/Y-tasten (2) for & bekrefte inn

Deretter stilles apparatet inne pa ensket verdi. Se bildene under. O

auto

2.
X D.00%
Y 000%
08 C 600
> |

©) &

Viktig: Under nivellering kan det ikke fore &tillingeh

Pa
L 4

-

=

D,

d

\ ,
ivell symbolet (17) blinker i
det kan stilles inn nye verdier.

LC-displayet. Nar nivelleringsymbolet slu velleringen

I Sensorautomatikken er aktiv i @e med den digye sfunksjonen

n

I X-/Y-aksene er markeg’pa @t. A
Manuell heIIingsfurrJ innti - isontal
Nar hellingsfunksjone, tiVeres, slas sensora atikken av. For & aktivere laserens manuelle modus,
holder du PA/AV-ta inntil hands; 9) vises i LC-displayet. Trykk pa X-/Y-tasten for &
stille inn det horisgata radet. Pluss- nugfknappene gjor det mulig & justere hellingen med
motorkraft. Her@nulig a juster -aksen atskilt. Se illustrasjonene nedenfor.

) 1. . 3.
auto man man

& |

® |®0 @60

©
®
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Manuell hellingsfunksjon inntil 6° - vertikal
1 2.

auto man

©) OdD
Nar maks. helling pa 6° er nadd, blir laseren staende, lasere @ g det heres et@al.
Da ma hellingsvinkelen reduseres.

. 4
Manuell hellingsfunksjon > 6°

Sterre hellinger kan man anlegge med vinkelplaten
art. nr. 080.75, som er tilgjengelig som tilleggsutstyr.

TIPS: La forst apparatet fa posisjonere seg selvstendi

og still vinkelplaten pa null. Sla da av sensorautomatik
se: Manuell hellingsfunksjon inntil 6°. Still apparat

skratt i gnsket vinkel.
I Nar handsymbolet vises i LC-displaye St rautomatikke@tiv og det kan ikke nivelleres
= horisontalt og vertikalt. %

Lasermodi

Rotasjonsmodus
Med rotasjonsknappen stilleggpmag i tallene:
0, 60, 120, 300, 600 o/mj

Punktmodus , Q

For & na frem til pu s, trykkes deflgj te ganger pa rotasjons-
knappen helt til en WKe roterer m S kan dreies til onsket
posisjon i méled posisjoner%%ne.

Scannergo
Med scan pen kan manktivée og innstille et lysintensivt
seg jelli gmentet dreies til onsket posisjon

Handmottaker

Arbeid med den el§tra laSermottakeren: Still rotasjonslaseren inn pa
maksimum tur 4 pa lasermottakeren. Se bruksanvisningen for
en tilsvaren ottaker i denne sammenheng.
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Arbeid med referanse- eller loddlaser

Apparatet er utstyrt med to referanselasere. | horisontal drift kan man
felle et lodd med denne laseren. | vertikal drift tjener referanselaserne til
posisjonering av apparatet. For a gjere dette, justeres referanselaserne
parallelt mot veggen. Deretter er det vertikale lasernivaet posisjonert i
rett vinkel mot veggen, se illustrasjonen.

Selvnivelleringsomrade
Noyaktighet

Nivellering horisontal / vertikal

Innstillingshastighet

Loddrett referansestrale
Rotasjonshastighet
Fjernbetjening
Laserbelgelengde rad / gronn
Laserklasse red / gronn
Utgangseffekt laser red / gronn
Stremforsyning

Driftstid akkumulator red / grenn

Driftstid batterier red / gronn

Oppladingstid akkumulator

Arbeidstemperatur red / grgnn .. +50°C/0°C ... + 40°C

Lagertemperatur ..+ 70°C

Beskyttelsesklasse

Mal B x Hx D)/
Vekt (inkl. oppladbart bat

Fjernbetjening
Stremforsyning 2 x 1,5V type AAA

Rekkevidde fjer, maks. 40 m (IR-control)
63 x 130 x 24 mm /
batteri) 0,15 kg

Vekt (inkl.

Mal B x Hx D
EU-kray o ering

t ler alle nodyendi eﬁormer for fri samhandel innenfor EU. c €
et er et elektr t 0og mé kildesorteres og avfallsbehandles
olge det e direktivet for avfall av elektrisk og elektronisk E\/
ere sikkerhetsin r og tilleggsinformasjon pa: www.laserliner.com/info
|
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Forberedelse av kontroll av kalibreringen

Du kan kontrollere kalibreringen av laseren. Still instrumentet opp i midten mellom to vegger som star
minst 5 m fra hverandre. Sla pa apparatet. Det er best & bruke et stativ for & oppna en optimal kontroll.
VIKTIG: Sensorautomatikken ma veere aktiv.

1. Marker punkt A1 pa veggen.
2. Drei instrumentet 180° og marker punkt A2. Du har na en horisontal djfiferanse mellom A1 og A€.

: O
BRE2 180°

A1l A2

Kontroll av kalibreringen
3. Still instrumentet s& naer veggen som mulig, pa sam heyde som dethx punktet A1,

og finposisjoner instrumentet pa X-aksen.
4. Drei instrumentet 180°, rett det inn pa X-aksen og er punktet A3.

Differansen mellom A2 og A3 er X-aksens avvik.
5. Gjenta 3. og 4. for & kontrollere Y- og Z- a%
BEE2
A Q Q i

% 1800 A ]
7> >
- A2 L
% A3 |
— A\ =

Hvis X-, Y- eller
I er det nedvend

= 0K

A2

0,75 mm/ 10m

<

k‘til punktene A3Yigger mer enn 0,75 mm / 10 m fra hverandre,
pieta en ny justgming. Wykontakt med din fagforhandler eller henvend deg
gen hos UM@SERLINER.
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Justeringsmodus

1. Pass pa posisjoneringen av rotasjonslaseren under justeringen.
Juser alltid alle aksene.

2. Sett apparatet over i justeringsmodus:

Sl av rotasjonslaseren og sla péa igjen mens auto/slope-tasten holdes inne. Ho,

auto/slope-tasten inne inntil indikatoren for X-aksen blinker i LC-displayet. D, G (D)
da slippe auto/slope-tasten. ‘
I horisontal modus (X-, Y-aksen) blinker farst visningen av X-aksen. Du e e,

mellom X- og Y-aksen med X-/Y-tasten for rotasjonslaseren.
| vertikal modus (Z-aksen) vises utelukkende Y-aksen.

3. Korrigering av justeringen:

Med pluss-/minustastene for rotasjonslaseren kjeres na laseren fr. elle posisjo @ @
referansepunktets heyde A2. Du ma trykke flere ganger for & endre laserens posisjo
L 4

4. Avslutning av kalibreringen:

Avbryte: Ved 4 sla av (PA / AV knappen) til rotasjons n, vrakes hel@, @
og den tidligere tilstanden blir g t. \

eno|
Lagre: Den nye justeringen lagres med &—tasten.
Posisjonere:  Laseren dreies med posisjons asten pa fijernkogtroll @

Z X-7Y-/
: , Z- akser
I Kontroller regelme justerin;n for bruk, @ : K.

transporter og lengre ing. Kontroller da

" alle aksene. ,
& o

N
roié‘
S

L 4
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Kullanim kilavuzunu ve ekindeki , Garanti Bilgileri ve Diger Aciklamalar" ile ,Laser class 3R
I Guvenlik Bilgileri® brosurlerini itinayla okuyunuz. Iginde yer alan talimatlari dikkate aliniz.
" Bu belgeleri 6zenle saklayiniz.

Kirmizi veya yesil lazer teknolojili 2 eksenli oynatilabi lazer.
- Ek olarak kirmizi sakul lazeri ile
— Lazer Modlari: Nokta, tarama, rotasyon ve el alicisi modu O
- Uzaktan kumanda ile lazer modlari ayarlanabilir. 0
d

- opsiyonal Sensolite 310: Lazer alicisi erisim alani maks. 300 my
- opsiyonal Sensolite 410: Lazer alicisi erisim alani maks. 400 m ya

- opsiyonal SensoMaster 400 (sadece Quadrum DigiPlus Kirrg Ager alicisi erimi 30@pg0 yarggapinin
Uzerinde. Uzun lazer alim birimli ve lazer dizlemine gore mIi

Genel guvenlik bilgileri . Q
Lazer 1sini! \

Isinlarin direkt olarak gozlere
vurmasindan kacininiz.
Lazer sinifi 3R
<5mW - 530-670 gm
EN60825-1:2007-1

Dikkat: Lazeri kullanima almadan once |
Lazer 6lctm cihaz! Uzerindeki uyart ley,
cocuklarin eline ulagmamalidir! Ciha ogrultmayiniz. Bu cihaz ytksek

yere insanlarl(r!s
kaliteli lazer 13inl bir 6lgim cihazi irtilen tolerans! hilinde %100 olarak fabrikada ayarlanir.
ﬂgg i
tr

3Rile ilgili ¢
artmayiniz! D€

Uruin sorumlulugu sebebiyle su dikkatinizi isteriz: Urtinuin kalibrasyonunu her
kullanimdan once, nakil ve, zadan sonr, n diniz. Ayrica kesin bir kalibrasyonun tam
olarak sadece uzman bir 40 abildigini di eriz. Tarafinizdan yapilacak olan bir kalibrasyon

alibrasyonunuzun K dogrudan gosterdiginiz 6zene baglidir.

ve Fonksia;ﬁl

EIEZEIR  Rotasyo kendi kendi ler. Cihaz + 6°'lik calisma acl araligi dahilinde gerekli
AUTOMATIC  te a getirilir. afBtomatik sistem hemen hassas ayari tamamlar. Bu islemde
uc ktronik olcUnd s| X, Y, ve Z eksenlerini saptar.

v ansport LOCK: Ciha&\a esnasinda 6zel bir motor freni ile korunur.
Wl lock
L 4

b6 oz ve sudan ki Olcum cihazlari tozdan ve yagmurdan korunma ozellikleri ile 6ne

& clkmaktad

134



Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Tilt Anti-Drift sistemi (ADS) hatali olcimleri engeller. Islev prensibi: Lazer 1sini ADS'nin
etkinlestirilmesinden 30 sonra surekli olarak duizgtn bir diizegleme yontnden kontrol edilir. Cihaz dig
etkenlerden dolayl hareket ettirilirse veya lazer yukseklik referans noktasini kaybederse, lazer durur ve
yanip sonmeye baslar. Ayrica TILT ibaresi strekli yanar, LCD gostergede bir uyari tiggeni belirir ve bir
uyarl sinyali duyulur. Calismaya devam edebilmek icin, Tilt tusuna yeniden basin veya cihazl kapatip

acin. Boylece hatall 6lctimler kolayca ve guvenli olarak engellenir.

ADS cihazin calistirimasindan sonra etkin olmaz. Kurulmus olan cihazi n sebepli ko
degisimlerinden korumak icin, ADS sistemi Tilt tusuna basllarak etkigfe gelfdir. ADS fonksi
etkin olusu, LCD gostergede , TILT" ibaresi ile bildirilir. Bkz. asagid %

ADS sistemi ancak lazerin diuzeclenmesi tamamlandikta lye sonra denetlégne sisgmini
I aktif hale getirir (kurulum safhasi). Kurulum esnasinda presi saniyelik @ a yanip
soner; ADS aktif oldugunda ise, daha uzun araliklarla Er,

n
. . 4
ADS Fonksiyon sekli Q
A O Sagiyeden sonra \
Rotasyon ktif ,TILT™ ibaresi
Actk baglar ca yanip Soner\ Dis etken

Sensor Automatic (i) ADS"nin
kurulum safhas . etkinle: ; Lazer
tusun . “ guvenlik
Lol : , nedenlerinden dolayl

durur, ayrica lazer soner
ve , TILT" ibaresi strekli
yanar.

Alan Kafesi: Bunlar lazer d
auto: Otomatik hizalama /fn:

auto auto

auto x \i/i

Yataygtesvi Dik%tesviye X Ekseninin eyilimi Y Ekseninin eyilimi
:ané E ay § S g \%
Egilimler 90° agllar Cekul fonksiyonu
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Quadrum DigiPlus Green: Yesil lazer teknolojisi

Bir lazerin hangi mesafede goz ile gortlmesinin mumkun oldugunu rengi ve dalga boyu belirler. Bunun
sebepleri insan gozunun fizyolojisinden kaynaklanmaktadir - yesil bize kirmizidan daha parlak gorundr.
Cevre 1s1gina bagli olarak, yesil lazerler kirmizi lazerlerden kat kat daha fazla gorunurltktedirler, i¢
alanlarda 12 kat daha parlak olarak. Bu da koyu ytzeylerde, uzak mesafelerde ve cok aydinlik cevre
1s1ginda kullanimlari mumkun kilar. Parlaklik farklarinda referans olctst olarak 635 nm dalga boylu
kirmizi lazer baz alinmaktadir.

Kirmizi lazer 1ginlarindan farkli olarak, yesil lazer 15131 sadece dolayli olard
sebeple sistemden kaynaklanan oynamalar meydana gelebilir:

ctirilebilir.

- En iyi ortam sicakhigi 20°C'dir. O - 40°C olan calisma sicakhid! arg
daha koyu gorundr. ONEMLI: Cihazi agmadan ©nce cevre Isisina

- Lazer 1513inin parlakhidi cihazdan cihaza degisebilir. Bu farkliligagda
edilmemektedir.
- Yesil lazerler sadece belirli lazer alicilari ile calismaktadirlarWe
daha azdir. Bununla ilgili teknik bilgilere bakiniz.
Bataryanin Sarj Edilmesi &
- Cihazi kullanmadan 6nce bataryayl tamamen sarj edjigf: N
ketine (J) 1
llaniniz. Ya '
sarj cihazlari kullanildid! takdirde garanti gec
cihazin disinda da sarj edilebilir.

- Batarya sarj edildigi strece, sarj cihazigi ) 15181 Kirmi @
yanar. LED 15131 yesil renkte yandigingla, Sgarj 1Slemi tamamlan

olur. Cihaz sarj cihazina bagdl olma®igL zantan, guc kay agimtr
15191 yanip soner. 5

- Sarj cihazini elektrik prizi ve batarya yuvasinin
baglayin. Lutfen sadece birlikte verilen sarj ciha

- Alternatif olarak (4 ad. C @pi) r de kullani

k
batarya yuvasina (K) yerjstirin. B da yerlesti gelerini
dikkate aliniz.
- Bataryayi (L) veya batarya ni (K) girjati up tespit

L
S
civatasl (I) ile sikiniz. Bu iglém esnasinda e ik kORtaklar (H)

baglanmalidir.
- Batarya takili olursa? sarj islemi su d@kullanima hazirdir.
Qo

1§inda, pillerin

- LCD gosterge isareti (14) sig
degistirilmesgi a taryalan% i gerekir.
L 4
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Dikey Calisma

A Referans isini/ § 1sint cIkigt @ I Pil veya batarya yuvasl tespit vidasl
B Prizma ba§llg@ 1SNt gIKIgI J Sarj soketi
C Uzaktan kd@yga gllayicl w K Pil yuvasl

D Kuman an L Batarya yuvasi

E LCDe @ M Sarj aleti / Sebeke adaptoru
F 58" eferans 1gint N Sarj gostergesi

) risint cikigt kirmizi: Batarya sarj ediliyor

atarya veya pil y yesil: Sarj islemi tamamlandi

H Elektrik kontak
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Quadrum DigiPlus kumanda alani 1 auto/slope fonksiyonu
2 X /Y ekseni arasinda degisim

Rotasyon hizi secimi -
600/ 300/ 120/ 60 /0 dev./dak.

1 5
2 6
3 7
4 8

— Quadrum DigiPlus —

07Y ekseninin Ostergesi
y
11 Tilt fofksiyo yarl sembolu
LCD ekr_a'? 12 &Ostergesi
Quadrum DigiPlus 13
14 oluluk durumu gostergesi
X 8 88 0/0_ 15 yon modu gostergesi
Y 0.00 0/0_@ gostergesi
\ URecleme gostergesi
15— A 18 fonksiyonu gostergesi
16— C °§12
-I__E BQ‘” 19 Manuel mod gostergesi

17—
20 Konumlandirma tusu (sola ceviriniz)
(L] 14
21 Konumlandirma tusu (sada ceviriniz)

nksiyonu gostergesi

18 TILT
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Yatay ve dusey duzegleme atto auto

- Yatay: Cihaz mumkun oldugunca duiz bir zemin tsttine konulmali veya
bir statif (U¢ ayak) tUzerine sabitlenmelidir.
- Dusey: Cihazi yan ayaklar Uzerine yerlestiriniz. Kumanda alani yukariya

dogru bakiyor. Opsiyonel duvar sabitleyicisi (Urtin no: 080.70) ile cihaz
dusey kullanimlarda bir statif tzerine monte edilebilir.
— ACIK/KAPALI tusunu bas.

©)

ecler. O

n
- Cihaz kendini otomatik olarak +6° araliginda dtzecler. Kurulum S azer yanip son rizma

bashgi durur. Nivelman tamamlandidinda, lazer surekli yanag® a m devir saysl ile dgner. Bu
konuyla ilgili , Sensor Automatic" ve ,ADS-Tilt" boltumlerj @ unuz. Q

I Cihaz fazla meyilli (6° araligi disinda) sekilde kuruldggunda, prizma kafagdururfazer yanip séner
= Ve bir uyari sinyali verilir. Bu durumda cihazin dah@dutiz bir zemin ts as| gerekir.

Dusey Lazer Duizeyinin Konumland % \
Dusey kullanim modunda, lazer duzeyi ytzde 9 larak konu%a ilir. ,Sensor Automatic"
I

I Rotasyon lazeri cihaz calistirildiktan sonra otomatik olarak ke
L ]

etkin kalir ve dusey lazer dtzeyini duzecler ekle bakiniz.

&

s Budurumdam Inl azaltiniz.

Maksimum 6"@ sinirina ula§§wzer durur, yanip soner ve bir sinyal duyulur.
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Dijital meyil fonksiyonu (DualGrade fonksiyonu)

Yatay duzlem dijital olarak X ve Y eksenlerinde dondurulebilir. Maksimum meyil
bir duzlemde %+10% ile sinirli olup, iki eksenin toplamina gore eksen bagsina
maksimum girilebilen deger duser. Buyuk LCD gostergesinde degerler
goruntilenir ve birbirlerinden bagimsiz girilebilir.

Eksenlerin ayarlanmasl: auto/slope tusuna (1) basiniz. LCD gostergesinde 1 duzlem
X ekseninin degeri yanip soner. Arti ve eksi tuslari (5/6) ile sayisal degerl
ayarlanabilir. X/Y tusuna (2) basilarak Y eksenine gecilir. Bundan sonra ar
ve eksi tuslari (5/6) ile Y ekseni de@eri ayarlanabilir. X/Y tusuna (2) telia
basilarak yapilan girisler onaylanir. Sonrasinda cihaz istenen degerg
ayarlayacaktir. Sonraki sekillere bakiniz.
2d

Uzlemde
L 4

1 2.

X D.00%
Y 000%

08 C 600
> |

=

©)

Onemli: Duizecleme islemi esnasinda yeni
gorulur. Duzecleme sembolt sondugunde

I Dijital meyil fonksiyonunda se otoMatigi etkin olur.,
n

il

6°'ye kadar manuel jneyi
&

Meyil fonksiyonu etkigi@stifldiginde sensor ot

I XIY eksenleri cihaz U
L ]

tigi kapatilir. Lazeri mantiel moda getirmek icin, LCD

gostergede el semb orulene ka KAPAMA tusuna uzunca basiniz. Yatay duzleme
gecmek icin X/Y n Iniz. Arti/Eksi aridle meylin tahrikli olarak degismesi mumkundur. Bu
durumda X ve Y birbirlerinde olarak ayarlanabilir. Sonraki sekillere bakiniz.

1. o o 3. o 4. 5.
FE e
©0 | ® |00 ©80

"o @®



Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

e bir sinyal du@

6°'ye kadar manuel meyil fonksiyonu - dikey
1. 2. 3.

auto man

A

© Cle)

Maksimum 6°'lik meyil sinirina ulasildiginda, lazer durur, ya @
Bu durumda meyil agisini azaltiniz.

Manuel meyil fonksiyonu > 6° O

Daha buytuk meyiller istege bagl temin edilebilen ac! plakast,
Urain No. 080.75 araciligiyla ayarlanabilir.
nu

TAVSIYE: Once cihazin kendini diizeclemesini bekleyi
plakasini sifirlayiniz. Sonrasinda Sensor-Automatic fon
kapatiniz - bununla ilgili bkz.: 6°'ye kadar mantel il
fonksiyonu. Ardindan cihaz! istedidiniz aclya cevigifi
utomatic fon artik aktif degildir
umkun olm

LCD gostergede el sembolt gorultrs
s Ve yatay ve dikey duzlemde duzecl

Lazer Modlari

Rotasyon Modu
Rotasyon tusu ile devir sayilgyl ay@r|
0, 60, 120, 300, 600 D/d @

Nokta Modu Q

Nokta moduna ge¢ azer rotasyofiu mesi) duruna kadar

rotasyon tU§unf@ evam edini numlandirma tuslari
i

nen pozisyo, [irtilebilir.

ile 6lcim konu

un 1sikl bir k2gnan 4@ dedisik genislikte akftiflestirilebilir
i[Iif. Katman, ki dirma tuslarl ile istenen pozisyona

ileblin lazer alicisi ile caligma: Rotasyon lazerini

a ayarlayin ve lazer alicisini acin. Bununla ilgili
Isinin kullanim kilavuzuna bakiniz.

El Alicisi Modu

istege bagl temin
maksimum de
s6z konusu |

141



Laserliner®

Innovation in Tools

Referans lazeri veya Dikme lazeri ile ¢calisma

Cihazin iki adet referans lazeri bulunur. Yatay calisma modunda bunun ile
bir dik dogru inilebilir. Duisey calisma modunda referans lazerleri cihazin
hizalanmasina yaramaktadirlar. Bunun icin referans lazerlerini duvara
paralel sekilde ayarlayin. Bu durumda dusey lazer duzeyi duvara dik
aclyla duzeclenmis olur, sekle bakiniz.

Otomatik duzecleme aralidi
Hassasiyet

Yatay ve dugsey duzecleme

Ayarlama Hizl

Dikey referans 1sini syon duzeyine 90
Rotasyon Hizi )
Uzaktan Kumanda ruj IR
Lazer dalga boyu kirmizi / yesil 5nm /532 n

Lazer sinifi kirmizi / yesil R (EN6082 ~10)

Lazer cikis gtict kirmizi / yesil <5mW

Gug beslemesi @ Yuksek ans bataryast / piller (4 x C tipi)
Bataryanin calisma suresi kirmizi / yesiflaze a . 14 saat

Pillerin calisma suresi kirmizi / yesil
Batarya dolum suresi
Calisma sicakhdi kirmizi / .
Depolama isisi
Koruma sinifi
Ebatlar (Gx Y x D)/
Agirlig (batarya dahil)
Uzaktan Kuman’.a
Guc beslemesi
Uzaktan kuma

Ebatlar (G x Y
Agirhg (bat:

.. +70°C

2x 1,5V Tip AAA
maks. 40 m (IR-Control)

63 x 130 x 24 mm /
0,15 kg

al’careti icin gecerli olan tum gerekli c €
ektedir.
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Kalibrasyon kontroliintin hazirlanmasi

Lazerin kalibrasyonunu kontrol edebilirsiniz. Cihazi birbirlerine en az 5m mesafede bulunan iki duvarin
ortasina kurunuz. Cihazi calistiriniz. En iyi kontrol sonuglarini alabilmek icin, lutfen bir statif (sehpa)
kullaniniz. ONEMLI: Sensor Automatic etkin olmall.

1. Duvarda A1 noktasini isaretleyiniz.

2. Cihazi 180 derece ceviriniz ve A2 noktasini isaretleyiniz.
Simdi A1 ve A2 noktalarl arasinda yatay bir referans cizginiz vardir.
ﬂ 1.
I ®
A\

H 2. v 180°~ S

A1l A2

Kalibrasyon kontroli e Q
3. Cihazi olabildigince duvara yaklastirip AT noktasinin Ina kurunuz, \
cihazl X-ekseninde hizalandiriniz.
iz. \A

4. Cihazi 180 derece ceviriniz ve A3 noktasini isare

A2 ve A3 noktalarl arasindaki mesafe, X-eksef g S asidir.
5. Y veya Z eksenlerinin kontrolu icin 3 ve 4 emeri tekrarlam
T 2N ]
A1 3 A2
L] ﬁ Q , £ A2
3
M ert80s m A g * ]
] : e |
% A3 |
L 7 \\ (-

X, Y veya Z ek iigde A2 ve A3 ﬁirlerine 0,75 mm / 10 m'den daha buyutk

I bir uzaklikta bf larsa, yenid%ma yapllmas! gerekmektedir. Bu durumda yetkili

" saticinizla y@ EX LASER? indlsteri servisi departmantyla irtibata geciniz.

L 4
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Ayarlama Modu

1. Rotasyon lazerinin dlizgtin olarak ayarlanmis olmasina dikkat ediniz.
Daima tim eksenleri ayarlayin.

2. Cihazi ayarlama moduna getiriniz:

Rotasyon lazerini kapatip auto/slope tusunu basili tutarak yeniden caligtiriniz. yaparken

LCD gostergede X ekseni sembolti yanip sonene kadar auto/slope tusunu b
Daha sonra auto/slope tusu birakilabilir.

Yatay isletimde (X, Y ekseni) 6nce X ekseninin gostergesi yanip soner. a
XIY tusu ile X ve Y eksenleri arasinda degisilir.

Dikey isletimde (Z ekseni), sadece Y ekseninin gosterilir.

3. Ayarin duzeltilmesi: ¢
Rotasyon lazerinin Arti/Eksi tuglart ile lazeri bulundugu pozisyonu eferans @ @
noktasinin yiksekligine getirin. Q

4. Ayarlamanin tamamlanmasi: g .\
iptal etme: Rotasyon lazerinin kapatimaslyla (AC PAMA tusu ile), s
yapilan tim ayarlar iptal edilir v, ki duruma gerf@i@nuit
Hafizaya kaydetme: auto/slope tusuyla yeni aya@ya kaydedilir, \
Konumlandirma:  Uzaktan kumandanin U lunan konurgl tusu

a
ile lazer dondurulebilir: Q
an onc

Urainain ayarini her kuljgn
I uzun muhafazad ra kontrol edini U

" islemde daima@enleri kontro%‘.
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

HeobxoamMmo oba3aTensHo 1 B MOAHOM 06bemMe MpoYecTs MHCTPYKLUMIO MO SKCMyaTaumu U
I npunaraemMble Spoliopsl ,MIHPOPMaLIMA O rapaHTUK U LOMOMHUTENbHEIE CBEAeHNA” 1, IHCTpyKLMK
a O TexHuke HezonacHoCTH Npu paboTe ¢ Naszepom knacca 3R”. Cobnofate cofep Kallnecs B 3TNX
LOKYMeHTax yKazaHus. Bce LOKYMEHTBI XpaHWTL B HALEXKHOM MecTe.

2-oceBoW Nna3sep pna naMmepeHund nyda HakimoHa ¢ npume, nem KpacHoro n
3eJleHOoro nasepa.
— JononHUTENBHEIN OTBECHbBIN Na3epHbIA Ny

— PexkuMbl paboTbl: TOHe4HBIN, CKaHWPOBaHWe, BPaLLeHMe 1 py4HON

O6Lan TexHUKa 6GesonacHoOCTU

TNazepHoe m3ny4ermel
W36eratb nonagaHus
NPAMbIX ly4ei B rnasa.

Knacc nazepa 3R
<5mBT-530-670

BHuMaHWe: lNepes BBOJOM slasepa B 34Cn LMo Heobxoamnm aJENbHO O3HAKOMMTBCS C MpaBKiaMm
TeXHWKM Be3onacHoCT AN Knacca nasapg 3R. He cHumath pej‘wpe NbHblE TabAMYKW Ha NlazepHOM
n3MepuTeNbHOM Nprbope! He cMoT] NPSIMO Ha nasep. XpPaHuTe nazep nopalblue oT feteil. Hukoraa He
HanpaensnTe nNasepHel Ny4 Ha Nigheid Ka4eCTBEHH bl WTeNBHBIR NasepHbln nprbop co 100%
3aBOLCKON HacTpoikoi B paikax MbIX Morpe “ Kbl TakoKe AOMKHBI 06paTUTh Balle BHYMaHWe
Ha cnefylollee: perynspHffiposeps anmbposky Do@a Nepeq VCNoNb30BaHKEM, NMOCTe MePEBO3KM 1

TQRaOCoMNoTHAs KaJ'II/I6pOBKa BO3MOJ>KHa TONbKO B

ONNTENBHOTO XpaHeHNA. Ta HeO6XO,EI,I/IMO OTMETU
i 6pOBKa b I'IpI/I6J'II/I3I/ITeJ'IbHa, M ee TOHHOCTb

CI'IeLI,I/IaJ'II/IBI/IpOBaHHOl;I MacTep . CamocToaATe
6y,u,eT 3aBWCETb OT Balleln B aTENbHOCTU.

Ocobble xapam@m«n nsge VHKLIMM

SENSar Po 7 nazep HagpauBasTCcad CaMOCTOATENBHO. OH YCTaHaBNMBaETCA B Tpe6yeMoe
‘ i O

ax yrna caMoctoaTeSIbHOro HUBEIMPOBaHNA £ 6°.

AUTOMATI C ogifonoxxeHye - Brpe
HYIO perynmpo pa € BbIMOMHAET aBTOMaTKKa: [1pK 3TOM TPK 3AEKTPOHHbIX
3M TEeNbHbIX AaTHUK cnpytot ocn X, Y Z.
ﬁ\‘ KMPOBKASHFaHCI‘IOpTMpOBKMZ [ns 3awuTel Npubopa Bo Bpemst TpaHCMoPTUPOBKM
[\ ick

H q)I/IKCI/I pyeTc LLbIO CnelnalibHOro MOTOPHOro TOpMo3a.

66 CTene@ npubopos ot Meu M Bnaru IP 54, IP 66 1 IP 67.
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Tilt MpoTneoapendosas cuctema (ADS) npenotepaliaet olmMbodHsle 3aMepbl. TpUHLMN AeACTBIAS:
Nazep B Te4eHre 30 cekyH[ nocne aKTUBMpoBaHNA ADS MOCTOAHHO NPOBEPSAET NPaBUIbHOCTD BblPaBHUBAHWS.
Ecnn npmbop nof, BHELWHWMM BO3LOENCTBMEM MPUXOAWT B ABMKEHWE, UK Na3ep TEPSET CBOK OMOPHYIO BLICOTY,
TO Nasep OCTaHaBAMBAETCA U Ha4MHaEeT MUraThb. Kpome Toro, MOCTOSIHHO ropuT cBeToamo HakoHa TILT, Ha
XK ancnnee nosenserca NpenynpexXXaatoLinii TPEYroNbHWUK, 1 3BYHUT Npedynpexjaolmi curHan. Ans

NpoAoSKeHNA pa6OTbI MOBTOPHO HaXXaTb KNaBULLY HaKNOHa MNK BbIKIIOHUTE W,
Takum NpoCTbiM N Ha4eXXHbIM cnocoBom npenoTBpallatoTca olMBOYHbIe 3a

OT N3MEHEHMSA MONOXEHUS MPK MOCTOPOHHEM BO3LENCTBMM, HY>XXHO a
HaknoHa. Ha dpyHkumio ADS ykasbiBaeT muralowas Hagnmce , TILT” Ha

l ADS Brito4aeT PYHKLMIO KOHTPONA NiKLb Yepes 30 cekyl o

(s1an HacTpowkn). Ha sTane HacTpoikun Hagnuck , TILT* Muraet ofliH paz B ceKyH{

" dyHkuma ADS, - 3aMeTHO MeafnieHHee.

. L
MpuHuunn penctema ADS
AD! A Yepes
Hauano 30¢, “ Miraet

Bk, BpaLlenys RO \A

Hacrponka . Bratioverne A ’@ b
Sensor Automatic KHOTKY H Ha

LTI ae H pa3 B

L.
G.

/

OBa BKJIIOHMTE Mprbop.

MoctopoHHee
BO3fENCTBUE

45}

coobpaxeHuin GesonacHocTn
nasep ocTaHaBNMBaeTCs,
Muraert, a Hagnuce , TILT*
FOPUT NOCTOAHHO.

CeKyH,
MpocTpaHCcTBEHHbIE pelueT OKa3bIBAIOT M epa 1 PyHKLMU.
auto: aBToMaTMHeckoe Hmsev)o ne /m BEMROBaHME BPYHHYIO

auto x

7

BeptukanbHoe HaknoHn ocu x

nsefiposatie

A

dyHKUWs oTBeca
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Quadrum DigiPlus Green: TexHonorusa nasepa, U3nyJatoLero B 3efieHoi o6nactu
cnekTpa

PaccTosHWe, Ha KOTOPOM naszep CTaHOBUTCSH BUAWMBIM AN rnasa, 0byCNOBNEHO ero LBETOM UMW AIVHOM
BOJTHEI. DTO 0GBACHASTCS CNeLMd KO YeNoBEHeCKOro Masa — 3eMeHblil LBET KaxkeTcsl bonee CBETNbIM,
4eM KpacHbI. MO3TOMY, B 3aBMCMMOCTM OT OKPY>KalOLLEro CBETa, 3efeHble Nazepbl ropazfo 3aMeTHee no
CPaBHEHWIO C KPaCHbIMM, @ BHYTPM MOMeLLeHN MOTyT BbiTh fipde faxke B 12 pas. DTo NO3BONSET MpUMeH
X Ha TEMHBIX MOBEPXHOCTAX, Ha BOMbLUNX paccTOAHUAX 1 NpK paboTe B yCNoB O4eHb PKOro CBeTa.
McxoaHeIM NapamMeTpom AN ONpeaeneHns pasHoCTM Mo SPKOCTM CHATAETCS i
635 Hm.

B oTnn4me ot KpacHbIX na3epoB 3eNeHbli LBET MOXeT reHepunpoBaThbCA TOH O. HOBTOMy B
3aBMCUMOCTU OT CUCTEMbBI BO3MO>KHBI OTKNTOHEHWNA!

— OnTnmaneHas pabodas TeMnepatypa coctaenser 20°C. 3a npefena
ot 0 go 40°C 3eneHbl pOTaLMOHHbBIN Nasep CTaHOBUTCSA TemHee. BHI
npubop, NoAoXAaTb, MoKa OH He MPUMET TeMMepaTypy OKpY.

TemnepatypeRg MHTEpBane
" Mpe>xae 4em B

— PasHas ApKocTb Nazepa B 3aBUCMMOCTH OT Npubopa. Takne o

peknamaumi.

— 3eneHble nasepbl pa60Tar0T TOJIbKO C onpefeneHHbIMW NazepHbl
AalbHOCTL NpWeMa Nazepa MeHblLLe. Cm. COOTBETCTBYIO TeXHU4ecke Xa‘]K CTUK

3apapka akkymynstopa
- MNepen ncrnonb3oBaHWeM Nprbopa HEOBXoAMMO N bIO
3apAANTE akKKyMynsTop.

— CoeuHUTL 3apagHoe yCI'pOl;ICTBO C 3NeKTPOC: 3aPA0HbIM
rHesgom (J) OoTAeNneHna ong akkymynatopa b30BaTb

TONBKO 3apsHOe YCTPOWCTBO, BXOAALLee

— Bo Bpems 3apaakm akkymynatopa (
3apagHoro yctponctea. Mpolecc
ropwT 3ef1eHbIM cBeToM. Ecnn mp

pUT KpacHbI CBE o,ugl
BepLUeH, koradgeeroamnon

— B KavecTBe BapWaHTa MQEKHO Takke
Barapeitku (4 x Tvn C).
otcek (K). Mpw sTOM o6pa;1

— 3amBuHyTL akkymynarop ) nnw GatapeiHb cek (K) B

PasMeLleHNs.

npvemHbIn Bnok ( 0 VIKCMpoBaTL ergmepe bIM BUHTOM (I).
SnekTprdeckure Kol @ ) npw 3TOM BbITb CORAMHEHBI.

— Ecnm Ha XK g NOETOAHHO MU " Barapen (14),
HeobxoaMMo n&Merats Gatapdh, apAaMTL akKyMynaTop.

on

N QUCTa lo] npaeneHnn
OCTb.
H
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Pabota B
BEPTUKASIbHOM
MONOXKEHNN

9J'IeKTpI/I‘-iECKI/Ie KOHTaKTbI

KpenéxHas raiika ans tatapenHoro otceka
VN akkyMynstopa

3apsnHoe rHesfo

K BatapenHbin otcek

L Ortcek ong akkymynaropa

M 3apsagHbit 6nok / Bnok nutaHmsa

N WHaunkatop pabotsl
KpacHbI: MAET 3apsaKa akkymyngropa
3€MEHbIN: MPOLECC 3apAaKU 3aBepLUeH

Pesb /8" /
0[] OMOPHOro
BePTUKaNbHOro

G [puemHbln 6go
nnn Gatapen

A akKymynstopa
eka
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

MNaHenb ynpaBneHuns Quadrum DigiPlus

— Quadrum D\gd:‘-lus- ==

XK pucnnein
Quadrum DigiPlus

X 0.00%— &

Y 0.00%

15— ca. /\
16--C 6003

12
17— 13
18 TILT

S
Goaah)y

KD

1 O®yHkums auto/slope
Mepekntodenre ocen X, Y

BbiBpaThb CKOpOCTh BpalleHns
600 /300 /120 /60 /0 06 /MuH.

4  Knonka BKJ1. /BbIKJT.

) MM p@BKIN
APy NCNonb3ol d%
4b pPOBOI 1 py4HON yH

aKJTO

YHKUNA Ha

9  VHAuKauMABeryn
no ocn

BKM HaKOHa

10 MHankalusa TIMPOBKU HaKNIOHa
o
p

11 Nemarommﬁ 3HaYoK -
LIA® HakoHa

12 ’@ aLNs PEXMMA CKaHUPOBaHNS
Hkaums dyHkumm DualGrade
nKauwns sapaga batapen

AnKaula pexkrmMma KaJ'II/I6pOBKI/I

15
16 WHAVKaLmMa ckopocTu
17 WVHAVKaUWMA HUBENVPOBaHMA

18 WHamKaums GyHKUMK HaknoHa
19 VHOMKaums py4HOro pexmmMa

20 KHomka No3nLMOHMPOBaHMA
(BpalLaTs BNeBo)

21 KHormka nosvuroHupoBaHms
(Bpawats BNpaso)
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ropmsoHTaanoe N BepTUKarbHOe HUBENTMpOBaHUEe
— B ropuzoHTansHoM nonoxeHnu: Mo BO3MOXHOCTH ycTaHOBUTL Nprbop Ha

auto
POBHOW MOBEPXHOCTW UM 3aKPEMUTL Ha LUTaTMBE. ‘} ‘»
— B BEpTMKaNbHOM MONOXEHWN: YCTaHOBUTL MpUBop Ha GOKOBBIX HOKKaX.
MyneT ynpasneHus CMOTpUT BBepX. C NOMOLLBIO KPOHLUTERHa AN ‘ ‘)

KperneHns Ha ctere (onumsa, Ne aptmukyna 080.70) npmubop MoXHO @ @

3aKpennTb Ha WTaThee Onqa pa6OTbI B BEPTUKANIBHOM MONOXKEHUN.

— Haxatb knasuwy BKJT. /BbIKIT.
— Mprbop BLINOAHSAET aBTOMATUHECKO HUBENMPOBAHWE B MHTEpBaNe afsTane HacTporKuM Muraer,

a NPU3MEHHa$ rooBKa OCTaeTCsl HEMOABMKHOW. 10 OKOHYaH SBaHWA Nasep EpUT I'II%CTOFIHHbIM
cBeYeHMEM W BpaLL@eTcs ¢ Makc. Yrnciiom obopotoB. CM. Tak M0 CEeHCOPHOM TiiKe , Sensor
Automatic” 1 o6 yrne HaknoHa ADS.

Korpa nprbop ycTaHoBNEH Nof, CIMLLKOM GoblWM yriom (O0nee 6°), npuaifeH OABBKa
I OCTaHaBAMBAETCA, Nlazep MUraeT, U 3BYHUT NpeaynpafinTensHbit curHamy !l HeObxoaMMO

" yCTaHOBWTL Ha Bonee POBHOW MOBEPXHOCTH. \
cm na3e\

B BepTMKanbHOM pexkvimMe BO3MOXKHO TOHHOE N HItpoBaHKe nngko azepa. QyHKLNSA CEHCOPHOM
aBTOMaTUKK ,Sensor Automatic” ocTaeTcs aKiBHO! VBENVpYyeT BEPT @ bHYIO NIOCKOCTh Nazepa. CMm.
CnenyioLmin pUcyHok.

1.

I Mocne BkNYeHWS pOTaLI,I/IOHHbIl;I nazep HacTpanBaeTca aBToOMaTu
L]

|-|03I/ILI,I/IOHI/IPOBaHI/Ie BepTI/IKaHbHOI?I O

I Mpwn ﬂ.OCTI/I)KeH Maanoro n HakroHa B 6° Naszep OCTaHaBNMBAETCS, MUTaeT,
B0

" 7 nonaeTc;@ CArHan. HO? STO) nenyeT yMeHbLUNTL Yron HakoHa.
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Undposas ¢pyHKUNA HaknoHa (pyHkuusa DualGrade)

HaknoH B ropr3oHTanbHOM NNOCKOCTM MOXET MPOUCXOAMTb B LM pOBOM hopmaTe no ‘»
ocn X 1 Y. MakcMManbHbIi HaknioH B OAHOM MNOCKOCTK cocTaBnseT fo +10%, a B cymme r

ans obenx ocell MakcMMarnbHoe BBOAMMOE 3Ha4eHre A5 KaKAoM OCk COKpaLLaeTcs. > > d
3HaveHNs BbIBOAATCA Ha Bonblioin XK gucnnei, 1 Mx MoXHO BBOAWTL MO OTANbHOCTM v
Lpyr oT apyra.

HacTpoiika oceit: HaxaTs KHomky aBTo /HaknoH (1), Ha XK ancnnee muraet
ocn X. HMcnoBble 3HaYEHMS MOXKHO BBOAMTL C MOMOLLbIO KHOMOK ,Mnoc” 1

HuBenuposaHua (17). Korga 3HaqoK HuBe
NPOrpaMMKpoOBaTh HOBbIE 3HA4EHNS.

I IMpy Mcronb3oBaHUW Ld poBQid & 1M HaKJIoHa ci Has aBToMaTkKa BKJIoHeHa.

l Ocin X/Y Ha npubopgicHabxe OTBeTCTBy)®603HaHeHI/IHMI/I.
n
a&om Ao 6“@”“”\"”
NIOHa OTKJTK opHas aBToMaTHKa. YTo6bI NepeKiodmTs Nasep Ha

yAepKuBaThb TOW KHonky BKJ1. /BbIKI1. go Tex nop, noka Ha XK gucninee
0 pexxma (&) [l aCTPONKM FOPU3OHTANBHOWM MIOCKOCTU HaxKaTb KHomky X/Y.
C" NO3BONAIO b HaKJIOH C MOMOLLbIO ABWraTens. lNpu 3ToM I0CTUPOBKY OCei

PyuHasq cyHKUN
Mpr BKIIOHEHMI Y
PYHHOW PeXIM, HeO

He NoABUTCH 3Ha
Knonkw ,Mnoc” (7
X 1Y MOXHO E
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PyyHas yHKLUMNS HaKnoHa A0 6° — no BepTUKanu
1. 2. 3.

S | ek | e
iy b |
® o0 | @

|_|pl/l AOCTMIKEHUWN MaKCMMallbHOro MHTepBala HakNoHa B 6° nasep
nogaetca BByKOBOl;I curHan. Mocne storo cnefyetr yMeHbLUT]
YMEHbLUNTL Yrosl HakoHa.

PyyHas ¢pyHKUMA HaknoHa > 6°

HaknoHbl GonbLLEro 3Ha4eHNs MOryT CO3AaBaTLCS C MOMO
LOMONHUTENEHOM YrNoBOW NnuThl, apT. N2 080.75.
COBET: CHa4ana aatb Npmubopy CamoCTOATENBHO BbIPOB
YCTaHOBWTb YIIOBYIO MAINTY Ha HOJMb. 3aTeM OTKIIIOHUTR C

aBTOMaTWKy — NS 3TOrO CM.: PyqHas dhyHKLMA Ha . —
lMocne 3Toro HakOHWTL MPUBOP MO HY>KHBIM YoM
I Ecnn Ha XK purcninee nosensetcs 3Ha Y pexu1ma, CeHEo aBTOMaTWKa OTKJIIo4EHa, 1

" BbIMNOJIHATE TOPU3OHTANIBHOE NN BEP, € HNBENNPO SBO3MO>KHO.

Pexxnmbl naszepa /
Pe>xum BpalueHns

KnaBuLen BpalLeHns yCTaHaRBEET, 10 0bopoTos!

0, 60, 120, 300, 600 ob /\M#H

Pe>xMM nosuumoHm ,Sl

HTobbl BOWMTH B pex OHMPOBAHM
BpallieHns Jo Tex nasep He nepe
KHOMOK Mo3uLm 1 nazep MoHHOIN
MOMNOXEHME OTHO 0 MNoCcKoCTH

Pexxnm ckaH HUA \

KHonka ¢ aHWS MNO3BONSEE aKTUBMPOBATL M OTPETYNMPOBaTbL OTPE3OK

VHTE roweeeta, nmetoLfiag A3HBIX 3HAYEHMS WMPKHBIL. C NOMOLLbIO
ok MOHMPOBAHKA C MO>HO MOBEPHYTE B Tpebyemoe

Pe é

KU py4HOro
PaboTa ¢ gononHu
POTaLMOHHEIR
nasepHbI Npge
NasepHoro mpw

T HaXKMMaTb KNaBuLLy
palatecs. C noMoLLbo
HyTb B Tpebyemoe

nasepHbIM I'IpI/IéMHI/IKOMZ YcTaHoBWTL
MaKCUManbHYO H4acToTy BpalleHna U BKIKOHUTb
M. MHCTPYKLMIO NO 3KCMyatau COOTBETCTBYIOLLLErO
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Paborta ¢ OMNMOPHbIM NN BEPTUKaAJIbHbIM J1a3€poM

B npnbope ecTb ABa onopHbIx Nasepa. C X MOMOLLBIO B TOPU30HTaNbHOM
peXXIME MOXHO onyckaTb neprieHankynsp. Mpu pabote B BEPTHUKaIbHOM
MONOXKEHWI OTOPHBIE Nasepbl CYXaT A1 HUBENMpoBaHWs nprbopa.
[lns 3Toro cnepyeT oTperynnpoBaTh OMOPHbIA Nasep Tak, 4Tobel oH Hbin
napasnneneH creHe. Tenepb BepTMKanbHas NMIockoCTb Nlazepa BhiCTaBeHa
NepreHanKyaspHO CTEHE, CM. PUCYHOK.

TeXHNYecKne XapaKTepucTukun
(A3roToBUTENb COXPaHAET 3a COBOM NpaBa Ha BHECEHNE TEXHUYECKVX M3MEHEHIIN )

CaMOHMBENMPOBaHWE
To4HOCTL

HWBENNPOBaHWe NO ropun3oHTaNn / BEPTMKann

CKopocTb HacTpPonKM

BepTukanbHbIA ONMOpPHbBIA Ny
CkopocTb BpalleHWs
[MCTaHUMOHHOE yrnpaBneHue
[nHa BoNHbI 1azepa KpacHOro / 3eneHoro
Knacc nasepoB: KpacHbI / 3eNeHblIi
BbixopgHas MOLLHOCTL flazepa KpacHbIN /
WCTOMHMK NTaHWs

Cpok cny>xBbl akKyMynaTopa KpacHbl
Cpok cnyxbbl GaTtapeit KpacHbli /

Pabouas TeMnepatypa Kpaghbii " .. +50°C/0°C... +40°C
TemnepaTypa XpaHeH s ~19°C ... + 70°C
Knacc 3awmTbl 6

2 wr., 1,5 B tmmn AAA
" Makc. 30 M (MK-ynpaeneHie)
| 63x130x24 MM /0,15 kr

1e NPencTagiaeRcotomn snekTpr4ecknin Nprbop, NoAnexXallnin caade
opa oTX0A0 aunn B pasobpaHHOM BMAE B COOTBETCTBUM C
OMNEeNCKOM AN PeKTURBON @ OBIBLLNX B YNOTPebneHWI SNeKTprieckuX U 3NeKTPOHHBIX
np ax.

[pyrve npaBuna T 30MaCHOCTW 1 AOMONHUTENEHBIE MHCTPYKLMK CM. MO agpecy:
www.laserliner,comy/info
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MoproToBka K NpoBepKe KanubpoBKu

Kannbposky nasepa MoXHO KOHTPONMPOBRaTb. YCTaHOBWTL Mprbop nocepeanHe Mexmy 2 cTeHamu,
paccTosHNE MeXAY KOTOPBIMM COCTABISET He MeHee 5 M. BuiounTe npubop. [ns ontMmanbHowm
npoBepkX ncrnonbaosats Wratre. BHUMAHMWME: CeHcopHas agToMaTtika LOMXKHa ObiTb akTMBHA.

1. HaHecnTe Ha cTeHe Toqky Al.
2. MoeepHUTe NpMbop Ha 180° 1 HaHecKTe ToHKy A2.

Tenepb y BaC €CTb roOpU3OHTaNbHaA IMHUA MeXay TodkamMn Al 1 A2.
ﬂ 1.
I5 Ei

2. > 180°
A1l A2
MpoBepka KanVIGpOBKI/I
3. YcTaHOBUTE MpUBOP Kak MOXHO BNKe K CTEHE Ha BhICOJE OTMEHeHHOM ToHi A
HanpaeuTb Npubop Ha ocb X. \
4. MNoeepHyTb NpMbop Ha 180°, HanpaBWTL MPUBOP Ha O OTMETUTL TOHKY AB.
PazHMLa Mexay Todkamu A2 1 A3 aBngeTcs oTKN nX.
5. MoBTOPUTL WarKn 3 1 4 Ana NpoBepKn ocn Y nn \
oy m
A1 % A2
L 5 A2
£
— (%] 1g00 l j; A3 —
[ e A - : [
% A3 |
— /A =

Hosas tocTnposka TpetTC , €CNN Ha , Z To4KM A2 1 A3 pacnonoxkeHbl Ha paccTOAHNMN
l Bonee 0,75 MM aXable 10 m gpyr ot a. B 3ToM cnydae Bam HeOOXOAMMO CBA3ATLCA C
= aBTopM3OBaHH®OM unm cep@ enom UMAREX-LASERLINER.

L 4
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Pexxum IOCTUPOBKU

1. Bo BpemMsa IoCTUPOBKA o6pau_|,a|?|Te BHVMaHWe Ha BblpaBHWBaHWE pOTaLMOHHOIo nasepa.
Bcerpa toctn poBathb BCE OCK.

2. MepeKnoYnTb NPUGOP B PEXUM OCTUPOBKMU:

BbIKNIOYMTb POTALIMOHHBIN Na3ep 1 CHOBa BKIIIOHYMTL €ro MpU HaXKaTow KHoMke
(auto/slope). Mpw 3ToM Aep>kaTb HaxKaTol KHOMKY aBTo /HaknoH (auto/slope
rnoka Ha XK gucnnee He Ha4qHeT MuraTh ceetoamon ock X. MNocne 31oro KHogk 13K JIOH &
(auto/slope) MOXHO OTNYCTUTE.

BTO,/HaKJOH

B ropmsoHTansHom pexxime (ock X, Y) cHaqana MUraet MHaMKaTop o
POTaLIMOHHOTO Nla3epa NO3BOMAET NEPEKITIOHaTEC MEXAY OCIMM X 1

B BepTMKaneHoM pexxime (ockb Z) oTobpakaercs Tonbko och Y.

3. KoppekTnpoBaHu1e I0CTUPOBKU:

C nomoLLbio KHonok ,Maoc” / ,MUHYC” Ha poTaLMOHHOM Na3el CTW Nazep 13 el @@
TEKYLLErO MNONOXKEHWS Ha BBICOTY KOHTPONBHOM TOYKM A2,
4. 3aBeplUeHNe IOCTUPOBKU: L 4
MpepBaTb: Mocne oTKNoHeHNA PYHKLUMKN PO OMoro nazepa (kH@gKa
BKJ'I./BbIKJ'I.) BCH IOCTVIPOBKa QTM 9, 1 BOCCTaHABIVBRETCA
npeaplayLlee CoCcTosHue.
CoxpaHuTe: HoBas tocTMpoBKa coxpaHge MOLLbIO KHO, BTOYHAKNOH
(auto/slope).
Mo3numoHMpoBaHKWe: NoBopayMBaThL Nazep @ C MOMOLLBIO K LIMOHNPOBaHNS
Ha NynsTe ANCTaHLKO! \6 paBneHus.
VA Ocn
X/Y/Z
@ 3
PerynspHo npoeepsanTe OBKY nepen Y
n

I MCNoNk30BaHNEM, no%Tpchnomep

s  AJMTENBHOMO Xp lpu 3ToM Npose e
BCE OCH. Q

L 4
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TMOBHICTIO MpoYMTanTe Lo IHCTPYKLIK 3 excrnyaTalil Ta bpollypu «lapaHTia i OAATKOBI BKaziBKM» Ta
I «3anobixkHi 3aX0AN NpW BUKOPWUCTaHHI Nasepa knacy 3R», ski godaoTees. JoTpUMYyNTECh HAaCTaHOB,

" WO B HWX MicTATbCA. 30epiraiTe Ui LOKYMEHTI aKypaTHO.

JlazepHui4 HiBenip i3 MOXNUBICTIO NOGYA0BU NOXUAUX N MH 3a ABOMa O
YepBOHUM abo 3efleHMM NpoMeHeM.

— Pexxumm nasepa MO>KHa 3aaBatl NynbToM OMCTaHLUinHoro KepyBa

— 3 LOAATKOBWM MPSMOBUCHNUM YEPBOHUM MPOMEHEM
— PexxnMu nazepa: TOYKOBWIA, BIINOBUIA, 0BEPTOBWIA Ta BUKOPUCTaHHS4P Mada 0

— JonatkoBo MoXe KOMMNEKTYBATMUCS MPMIAMa4eM a3epHOro BUMPO 5 Sensolite 310
i3 pagiycom aii go 300 m

— [oOaTkoBO MOXe KOMMEKTYBaT1CA NMpUiiMaqeM nasepHoro
i3 pagiycom aii go 400 m

— [onaTkoBO MOXe KOMMEKTYBaT1CA NMpUiiMadeM nazepHoro BUNPOMIHIOBaHHS Sefiso terd@®0 (nnwe
Mogens Quadrum DigiPlus 3 yepBoHM npomeHem) iz paghycom ail noHag 380 Mg non0BXeHVM Bnokom

npriMaYa NazepHoOro BUNPOMIHIOBaHHS Ta MiliMETPOB; OYHICTIO IHAWKaLIT N 0 nasepHol

MAOLLMHN.
JNazepHe BUNpOMIHIOBaH
YHuvKaTW nNps
OMNPOMIHEHHA 8
Knac nas
<5MmBT-5
EN60825- 1% /

YBara: nepeq yBefeHHAM N

3 nazepamu knacy 3R. He
nasepHomy npunagil He af

3aranbHi BKa3iBku no 6e3nedu;i

aTaLlito 'pyHTOB YITb BKa3iBKW 3 He3ne4Horo NoBoAKeHHs
epen>xyBan WYKM, HasfBHI Ha LIbOMY BUMIipIOBaNbHOMY

Csl MPSIMO Ha NasepHK oMIHb! Jlazep He MOBMHEH MOTPannsaTV B pykuy Aiten!
He HanpaBnsty npunag Ha n i1 ©e3 HeoOXiAHQGH 1, € AKICHMM BUMIpIOBasIbHIM Jla3epHUM MpUnagom
iHa 100% HanalTOBYeTbCS H@3aBOAI Ha BK icTb. LLlo cTOCYeThCA rapaHTii Ha MPOAYKT, XO4eMo
BKazaTu Ha HacTynHe: Cgi ;lynﬂpHo nepesip aniopyBaHHs Npunagy nepen Noro BUKOPUCTaHHAM, Micns
TpaHCMopTyBaHHA Ta o 36epiraHHs #®iv , MW BKa3yeMo Ha Te, Lo abconioTHe KanibpyBaHHs
MOXIIMBE NKLUe B M aHin MancTepli KanidpyBaHHs Moxe ByTU ULLEe NPUBIN3HUM, | TOYHICTD

KanibpyBaHHs 3a b Bl cTapaHHOCT)
) oby Ta @uiouanwi MOXXNUBOCTI

AUTOMATI

) TpaHCNOpTHECT!

(S jock LBUTYH

iP_66! 3axm§i,ﬂ NNy Ta BoAW — Npunag BiApi3HAETLCH OCOBNMBIM 3aXMCTOM Bif MUY Ta LOLLY.
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Tilt XnBHUM BUMipeHHsM 3anobirae crctema koMnercauil apendy (ADS). MpuHumn gji: 30 cekyHa
nicns BBIMKHeHHs cucTemm ADS nazep ©eanepepBHO nepesipse NpaBuiibHe BUPIBHIOBaHHSA. Konu npunag
MOCYBaETLCA Nif Oi€l0 30BHILLHIX YMHHWKIB ab0 BTpadae BUCOTHYIO NMPUB'A3KY, Na3ep He pyXaeTecs Ta bnnmac.
NopaTkoBo 2acBidyeTbes, He BamMaiodm, «TILT» (Haxmn), Ha PK-gucnnei 3'9enseTbea nonepeskyeansHni
TPUKYTHWK, | IYHAE 3BYKOBMIA curHan. LLLo® yMOXIMBUTM Noganblly poBoTy, e pas HaTUCHITb KHOMKY «Tilty

(Haxun), abo BUMKHITb 1 3HOBY YBIMKHITL NMpunag. TakM HYYHOM MOXKHA NPOCER M HAZIAHO YHKHYTA X
BMMIipeHb.

®yHkuia ADS nicns BBIMKHEHHS Npunady He gie. Lo 3axnctntv cnpgaosa
MOIOXKEHHA Hepe3 CTOPOHHI BMAMBK, dyHKLio ADS cnif, yBIMKHYTI KHQ i
yHKuUil ADS Bkazye bnnManHs iHgmkauil «TILT» (Haxun) Ha PK-gwmcn

Yeara: cuctema ADS BMUKAETLCA 415 KOHTPONA NnLLE Hege
l nazepa (etan cnpamosysaHHa). «TILT» Bnmac i3 cekyHIR
MOBINBHO, KONW 3afisHa cructema ADS.

Po6oTa cuctemmn ADS
AD! Ol OMMeHcaljio :

Movarok a 30, Len vYac
YBIMKHEHHA obepTaHHs HO ONMMae «TIL\ CroponHiit srue
[

Etan CNPAMOBYBaHHA
3a 1OMoMOorolo (yHKLIi
Sensor Automatic

AKwo npunag croatume
HepyxoMo, 3abnmmac nazep,
a «TILT» 3acBITUTb, He
Onumaioyn.

O6’eMHi CiTKM: BKasyoTb nasepH LWKHN Ta DyH Z

auto: aBToMaTU4Ha LLeHTpOBKa,‘ﬂanZ py4Ha Lel Ka

auto

auto x !l auto

BepaukanbHe Haxun oci X Haxun oci Y
HiBeMlloBaHHs

{
3

Haxunu Kyt 90° DyHKLiA NPSIMOBUCHOI

JHI
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Quadrum DigiPlus Green: 3eneHU1 npomMiHb

Ha sikomy BrpaneHHi nasepHuil MpoMiHb € BUOMMWM ANS OKa — BU3Ha4ae noro Konip abo AoBXXnHa XBUAI.

Lle rpyHTyeTECS Ha isionorii 30py NOANHK — 3ENEHUIA 30AETCA HaM SCKPaBILLMM 3a HEPBOHWIA. Tomy, B
3aNeXHOCTI Bif HABKOMULLIHBOTO OCBITNEHHS, 3€NEHW NasepHUIA NPOMIHb B [leKinbka pazis BUAHILLE, HiXX
YepBOHWI, a B NpUMILLeHHi — fo 12 pasiB ackpasile. Lle yMOXIMBIOE BUKOPUCTAHHSA Ha TEMHWUX MOBEPXHS
BinbLUIMX BiOCTaHAX, a TAKOX POBOTY MpKM Oy>Ke ACKPaBOMY HABKONMLLIHBOMY OCBITNEHHI. PisHMUIo B AckpaBodli
BW3Ha4aloThb BIIHOCHO YepBOHOTO Nlazepa 3 AOBXKMHOK XBUAI 635 HM.

Ha BiaMiHy Big 4epBOHWX Na3epiB, 3eneHe NazepHe CBITNO MOXHa CTBOPUTH
MOXXYTb 3'SBASTUCS 0OYMOBNEH] 0COBNMBOCTAMM CUCTEMU KONMBAHHS:

CePENKOBaHO. Tom

patypn O — 4 Q

— OnTMmanbHa Temnepatypa ekcnnyatauii ctaHouTe 20°C. 3a Mexkamm RaBo4Hol

NMPOMiHb 3eeHoro poTaLinHoro nazepa TemHiwae. BAXIIBO: nepeg npunagy KAATECH,
MOKW BiH MPUCTOCYETLCS A0 HABKOMMULLHBO! TEeMMepaTypy.

— PizHa fckpaBicTb Nnasepa Big Npunagy Ao npunagy. Lli konneaHHs He N@xkyTa#By T NprBoaoM A,
peknamauin. S

— 3eneHi Nazepy PYHKLIOHYIOTb NKLLE 3 MEBHUMMW MpuiiMadamill iazepHORO BUMPOMIHIOR aKcrMarnbHa

3apapxaHHsa akymynatopa

— MNepen BUKOPUCTaHHAM MpUagy NOBHICTIO 3apaAiTh a

— 3'egHaiTe 3apAaHUIA NPUCTPIN 3 eNeKTpoMepexel
rHizgom (J) akymynaropHoro sigciky (L). KopucTylis
3apAAHNM MPUCTPOEM, LLIO AOAAETbCH A0 NpUnag OPNCTaHHA
iHLLIOro MpM3Bene A0 aHyNoBaHHA rapaHTii. Al TOP MOXHa
TaKoX 3apsaKaTy, BUAHSABLLW i3 npunagy.

— Konw akymynatop 3apsgxaerscs, CI-iHaos
MPUCTPOIO FOPUTL YEPBOHMM CBITOM. pAAKaHHS
NPUNMHAETLCA, Konu uer Cl-iHavKka

cBiTnoM. Konm npunag He nigknioyeH O 3apPAAHOIO MPKCT| s
Bnunmae CL-iHOMKaTOp OCTaHHBO
— B AKoCTi ansTepHaTrBK MOXgHa OpWCTOBYBA

Barapeitkn (4 wr. Tny CYBcraen Ix y barapelt incik (K).
3BaXKarTe Npy LbOMy HAEIQ3HAYKI NONAPHOCTI.

— Bknaaite akymynatopHuin ( o GatapeltH1iA Bilic| BUCYBHY
wyxnagaky (G) i NpUrsuHTITEIKPINAIBLHIAM OM Mpu Lisomy
MaloTh 3‘€fHaTICH e pfGHi KoHTakT (H).
— AKwWo akymynstop , Nig vac npafie pALKaHHs Npyunag €
FOTOBWM [0 BUKO 4
— dkwo Ha PK-g IfioqHe nocTinHafBMMaT 3HaqoK BaTapel (14),
HeobXigHo 3a 1 Patapeiiky abagni AT aKyMYNAaTopK.
YcTaHOBNEHH aperoK y NynbRau LLiHOro KepyBaHHA
H
G

158



Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

BepTukansHwWiA
pEXNM

A Buxig BuzipHoro @ % H EneKkTpWYHi KOHTaKTK
NPAMOBKCHOT O NpOMeHs . . .
P R P I KpwninebHa rainka 6atapeiHoro
B lMpwramoBa ro a abo akyMynaTopHoro Biaciky
i K MeH$! )
J 3apsagHe rHizgo

K BatapernHuni Biacik

* L AKymynsTopHui Biacik

D aHHA
p i M 3apagHui NpUCTPI 3 MEPEXEBUM
aganTepom
Pizb lonMa )
. A / N IHAvKaTop pexumis
i BU3ipHOro / b
YEPBOHUI: aKyMynsaTop 3apaaKacTbes
NPAMOBKUCHOTO ro MPOMEHS - :
3eMeHNIA: MPOoLeC 3apAdKaHH: 3aKiH4MBCA
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MNaHenb kepyBaHHs Mogeni Quadrum DigiPlus

-

aBTOMaT. /Haxun
2 TlepemukanHs ocent X, Y

3 Bubip wemakocTi obepTaHHs:
600 /300 /120 /60 /0 oB/xs

1 5 4  KHonka BBIMKHEHHS/BUMKHEHHS
k> 019 334aBaHHA HaxX
2 6 4CTaHHSA L poBoOl Ta
g ey
3 7 N9 3a4aBaHH
CTaHHA LKt B
HKLUIT Haxuny
4 8 N pexxmum
4
= Quadrum D\g<Plus. = .
e y oci X
IHAVKauWa 3@0a H ny oci'Y
& §
11 TMonepensgyB N 3HaYOK PyHKLLT

Haxuay
i BIANIOBOTO pexXMMy

isn pyHKUiT DualGrade

L5 cTaHy 3apagy batapeit

PK-pucnnen \
Quadrum DigiPlus %

X 000%—
Y 0.00%
15— CAL. A alKkaLis HiBentoBaHHA
16&6 B§§12 x"a [HaMKaUiA QYHKUIT Haxuny
13
. 14

I Ljis pexkuMy KanibpysaHHs

QUKALLif WBWUAKOCTI

17— 19 |HAVKALIA PyHHOrO pexxmmy
20 KHonka nosuLioHYBaHHS
18 TILT (noeopor Bniso)
21 KHonka nosuLioHyBaHHS
, (noeoport Bnpaeo)
MyneT A, iHOrO Ke®<

KD
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

lopusoHTanbHe HiBentoBaHHSA M BepTUKanbHe
HiBenioBaHHA

auto
— [opW3OHTaNbHe! YCTaHOBITE MpWaj Ha SKOMOra piBHILLY MoBepxHio abo ’ ‘»
3aKpiniTb Ha LWTaTMBI. I !

— BepTuKarbHe: MoCTaBTe mpunag Ha GivHi Hixkk. MaHenb KepyBaHHs
CMpsIMOBAaHa Bropy. 3a AOMOMOroK AOAATKOBOTO HACTIHHOMO TPUMa4a
(apt. N2 080.70)

L0151 BEPTUKANBHOTO 33CTOCYBAHHSA MPUNaZ MOXHA 3MOHTYBATW Ha LUTATWE]

— HaTucHIiTb KHOMKY BBIMKHEHHS /BUMKHEHHS.

l MMicns BMUKaHHS poTaLimHMIA Nasep aBTOMaTUYHO Bl/lpiBHroerch
n

— MNpurnag aBTOMaTU4HO BMKOHAE CAMOHIBEMIOBAHHA ¥ Mekax +46
NPU3MOBa rofiBka 3afMLLaEeTbes Hepyxomoto. Konm Hisenosal
CBITNIOM | 0bepTaeTbes 3 MakcMMalbHOK YacToToto obepTie. Y
i «3afjaBaHH4 Haxuay 3 BUKOPUCTaHHAM ADS».

Akwo npunag Byno BctaHoBNEHO i3 3aBennkiim nepgkocom (noHag 6°) $ipusMesa ronoeka He
B&E

I pyxaeTbcsi, nasep bn1mae, | nyHae nonepemkyBarpH 1rHan. Y Takom npunag cnig
" MOMICTUTM Ha piBHILLY MOBEPXHIO.

BIAC YHicTio. DyHKUis Sensor

“HaBedeHW HNKYe PUCYHOK.

3apaBaHHA BepTUKanbHOT nasepHoj

Y BepTUKaNbHOMY PEXXMMI NasepHy NMAOLLMH
Automatic 3anuacTbes gitoHeto Ta HiBenog

B : %
AKLLO gocar, %Mammo

I ro giaNesoHyHaxmny B 6°, nazep 3anmwaETbcs HEPYXOMMUM, MOHMHAE
s Onumatn, 3BYKOBWI CK O 3MEHLLITE KyT Haxuny.

N

N
§§
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Undposa pyHkuUia Haxuny (pyHkuia DualGrade)

[OPU3OHTaNBHY MAOWMHY MOXHa HaXWUIATK B WP POBOMY pexXmnMi 3a ocaMmn X Ta Y. ‘»
MaKcrManbHWiA Haxmi B OAHIN MNOLWMHI CTaHoBWTL Jo +10%, Togi gK 3a cyMoto 060X b‘
oCel BXigHe 3Ha4YeHHs AN KOXKHOT OCi 3MIHLLYETLCS. 3HaYeHHs BifobpaxkyloTbCs Ha > S 22
Benukomy PK-gucrnei Ta MoXyTb 3afaBaTtics OKpemo ofHe Bif OfHOro. v

3afiaBaHHs OCel: HAaTUCHYTW KHOMKY «auto/slope» (1). Ha PK-aucnnei 3a6nvmae
iHAWKauia oci X. KHonkamm «+» i «=» (5/6) Mo>XHa 3afaBati LMdpoBi 3Haqe
Mepexif Ha Bick Y 34INCHAETLCA HATUCKaHHS KHOMKK «X/Y» (2). TMicns uesorg
MOXKHa 3a0aTW 3Ha4eHHA A1s oCi Y KHOMKaMU «+» | «—» (5/6). BeepeHe 3HaqE
NIATBEPLXKYIOTE HACTYMHWMM HaTUCKaHH:A KHOMKK «X/Y» (2). HapewrTi np
HanalwToBaHo Ha BaXaHe 3HayYeHHs. [MB. HaBedeHi HKYe PUCYHKM.

€ HEMOXNMBW
HiBentoBaHHs (17) Konu 3Ha4oK HiBentosa - e, HiBentoBaH, dBepLleHe, i MOXHa BBOANTW

HOBI 3Ha4eHHSA.
l Konu BrkopuctoByeTbca Lnd Qu,m Haxvu'ly, eMa Sensor-Automatic.
n

l Oci X 1a Y nomideHi 1 npuvnan;
L ]

CDyHKLI,ISI Haxuny. y Py4HOM nmi - FOPU3OoHTalNbHa NAoWMHa

13 yBIMKHEHHSIM yH y yHKLUis S matic BUMKKaeTbca. LLLoG nepemMKHyTU nasep y pyqHumit
PEXUM, TUCHYTW Ha K IMKHeHHFI/B a [0 nossun Ha PK-gucnnel sHadka pysHoro pexximy (19).
o6 3apaTi rop NAOLWMHY KHOMKY «X/Y». KHonku «+» i «—» go3BonsioTs 3a4aBatu
Haxun 3a ,EI,OI'IOM BOI'IpI/IBO,EI,IB My oci X i Y MOXHa perynoBaT oKpeMo ofHa Big ogHol. [uB.
HaBedeHUn HY

P =
* ® o e
® ®0 060
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

dyHKUia Haxuny Ko 6° y py4YHOMY peXuMi — BepTUKanbHas NioLmuHa
1. 2. 3.

S | ek | e
iy b |
® o0 | @

l AKLLO JOCATHYTO MaKCUMAaNbHOro Aiana3oHy Haxuny B 6°, nase 04
s DnvMaTu, Ta NyHae 3BYKOBWIA CUrHan. ToLi 3MEHLUTE KyT HaXUy.
L4
DYHKUif HaxUny B py4HOMY pexumi > 6°
=

BinbLUi HaxXKM MoXHa 3a4aBaTh 3a JONOMOrol 4OAATKOBOT
kytosoi ornopu (apt. Ne 080.75).

MOPALIA: cnodaTky faWTe Npunagy CaMOCTIMHO BUPIBHATI
Ta BCTaHOBITb KYTOBY OMOPY Ha Hynb. Toai dhyHKLia Sens
Automatic BUMMKaeTbCs — amB.: OyHKUI Haxmny 0o & Y,
PYHHOMY pexXmMi. Ticns Lporo HaxmniTe NpmMnag H

Pexxnmu nasepa /
0O6GepTOBUN peXxnm

KHonkoto obepTaHHs 3a8a€Tbgs H3LT pTiB:

0, 60, 120, 300, 600 06/ @
TOUKOBUM pexxum Q

LLlo6 yBilAT B TOHKO! M, HaTKCKan y obepTaHHs, MokK nazep
He nepectaHe obe ornkamm nosu HS NasepHNiA MPOMiHb
MOXHa o6epHyT%He HOHOXGHH% IOBaNbHOT MAOLLMHM.

MOTPIOHWA KyT.
l Konun Ha PK-gucnnel 3'aBnaeTbcs 3Ha4Q Y pexunmy, & N@or—Automatic He fie, i
ropM3CHTaNbHe Ta BepTMKanbHe Hiee ;@“- VHEMOXKITNBIT o

Bisnosuy pe

npvMa4em nasepHoro BUNPOMIHIOBaHHS: BCTAHOBITH
aKcMMarnbHi 0bepTy Ta YBIMKHITL MpriiMay nazepHoro
Y IHCTPYKLilO 3 ekcnnyaTyBaHHSA BiAMNOBIOHOrO
BUMPOMIHIOBaHHS.

poTauitHniA na
BMMPOMIHIOB
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Po6oTa 3 BisMpHUM aGo NPAMOBUCHUM NasepHUM
npomMeHem

Mpunag yTBOPIOE ABa Bi3WPHI NazepHi NPOMEHI. Y rOpU30HTaNbHOMY PEXUMI
3a X AONOMOro Mo>kHa ByayBaTV MPAMOBKCHY NiHilo. Y BepTUKansHOMY
PEXMMI Bi3WpHI MPOMEHI CYryioTb NS BUPIBHIOBaHHS Npunagy. Ans usoro
Bi3VpHI NasepHi MpOMeHI I CTHpYIOTL NapanenbHo cTiHi. Toai OyayoTs
BepTMKa/bHY NasepHy NAOLWMHY Nif NPSMUM KYTOM A0 CTiHW (AMB. PUCYHOK).

TeXHiYHi aHIX MpaBo Ha TexHi4Hi 3MiHK 36epesxeHe)
[lianazoH aBToMaTUHHOIO HiBeMNioBaHHS
ToqHicTb

[OpU3OHTaNbHE 1 BEpPTUKabHE
HiBentoBaHHs

LLIBnaKicTb HanalwTyBaHHA

BepTrkanbHWA Bi3MPHUA NPOMiHb
LLBMAKicTb 0bepTaHHs

MynbT ANCTaHLIMHOTO KepyBaHHs

[loB>X1Ha XBWJIb Nla3epa YepBOHOTO / 3ef1eHoro
Knac nasepa 4epBoHOro / 3eneHoro
BuxigHa NOTy>XHICTb Nasepa, YepPBOHOO / 3
KuBneHHs

Pecypc akymynsaTopa, 4epBOHWIA / 3ene,
Pecypc batapelok, 4epBoHWiA / 3ene / 6nnzbko 8 roguH
TpvBanicTb 3apao>kaHHA akyMynsT EngEKo 6 rofuH

Poboya Temnepatypa 4epBOHOro 'A +50°C /0°C... +40°C
Temnepatypa 3bepiraHHs ) 0°C .. +70°C

Knac zaxucry
labaputHi posmipm (LU x B x
Maca (i3 akymynatopom)
IynbT AUCTAHUINHGIO KepyBaHHS
KuBneHHs v

HanbHicTb Aii ny,
labapuTHi po3

/ 6nunzbko 14 ropuH

x 205 x 165 MM /

‘ 2,6 kr

2 wr. no 1,5 B, Tuny AAA
" Makc. 30 M (14-nyner)
63x130x24Mm /

Maca (i3 ak 0,15 kr
HopmagmeRpBumorn €C 1 yTuRisauia
4 i O6%,EI,HI/IM HOpMaM oo BinbHOTo obiry c €
10 LLIOAO ENeKTPUYHNX | eNeKTPOHHKX Nprnagis,
Lielt BUpib sk enekTponpunag nignarae 36opy i B\/
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

NiprotoBka nepeBipkK Kani6pyBaHHA

KanibpyeaHHs nasepa MoXHa NepeBipaTv. YCTaHOBITe Npunag y LeHTpi MK 2 cTiHamu, Wo BigaaneHi ogHa

Bifl OAHOI LLLOHAMMEHLL Ha 5 M. YBIMKHITE Npunag. 4ns onTMManbHOI NepeBipkM BUKOPWCTOBYMTE LUITATUB.

BAXKNINBO: mae 6yTi 3aaisHoto dyHKUis Sensor Automatik.

1. MomiteTe kpanky A1 Ha CTiHi.

2. MNoBepHiTb Nprnag Ha 180° i nomiteTe kpanky A2. Tenep Mk kpankamm Al i A2 BCTaHOBNEHE
rOpW30OHTaNIbHE BiAHOLWEHHS.

i - OQ]

<

A2

2. o
B0
A1l A2
MNepeBipka kani6pyBaHH$
3. BcTaHOBWTM Npynag AkHalbnvxkye Ao CTiHW Ha BUCOTI Bifl3Ha4eHOT ToHKM AP
HanpaBWTW Npunag Ha Bicb X. \
4. MoBepHyT Npunag Ha 180°, HanpaBnTX NpUnag Ha Bi | TOMITTK TOYKY
PizHMUA MK ToUkaMK A2 | A3 € BiOXMNeHHAM oci X8
5. MoBTopiTe KpokK 3 Ta 4 Ans nepesipku Bici Y aCQMigi 2*
oy @
A1 % A2
- g A2
4 !
— 4100 £ A3
C 1 > <

[

7 :

Hoge kanidpysaHHs nwi6Ho, AKLLO Ha X, 0 Z To4kM A2 i A3 po3TalloBaHi Ha BigcTaHi

l Binbw HiX 0,75 10 M ofHa Bifg, SPHITECH OO KPaMHWLI YX B CEPBICHWA BiOAin
"  UMAREX-LAS %
®$ S\ .
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PeXXMM loCcTUpYBaHHS

1. Mpw OCTUPYBaHHI CNIAKYATE 3@ BUPIBHIOBAHHAM POTaLiHOro nasepa.
3aBXXau oCTUpYRTe BCi OCi.

2. YBIMKHITb Npunap, y peXXvumi ocTMpyBaHHA:
BMMKHYTM poTaLiiiHWi Nasep Ta 3HOBY BBIMKHYTW, HATUCHYBLUM BOAHOYAC KHOKY «auto/
slope». Mpwn LboMy KHOMKY «auto /slope» cnig TUCHYTW, Aoku Ha PK-gucnnei

iHAMKaLis oci X. JvLue Tofi MOXHa BIAMYCTUTM KHOMKY «auto /slope».
epe oci X Ta @

8 AKOMY TOW @ @

Y ropusoHTansHoMy peskimi (oci X, Y) Bnnmae cnodatky iHgmkauis oci X
Y Mo>kHa KHomKkoto «X/Y» poTaLinHoro nazepa.

Y BepTukansHomy pexxumi (Bick Z) nepenbadeHa nuie iHamkadis oci

3. KopuryBaHH$ 1ocTUpYBaHHS:

KHonkamu «+» i «=» poTaLiliHOro nazepa BMBECTM Nasep i3 Nnofio
nepebyBae, Ha BUCOTY OMOPHOT TOHKM A2.

4. 3aKiHYeHHA IOCTUPYBaHHA:

MPUNUHEHHS: BYMKHEHHS (KHOMKOIO BBIMKHEHHS /BUMIREHHS) pOTaLlifiHOT
BiAMIHWTb BCE BUKOHaHE I0CTUPpYBaH

3bepexeHHs: HoBe tocTrpyBaHHs yoezneqyeTbe KofS «auto/s

Mo3nuioHyBaHHA: KHOMKaMK NO3MLOHYBaHHS Ha i [/ICTaHLiHOT xﬂﬂ
MO>Ha obepTaTi nazep.

X

I BNKOPUCTAHHAM, MiC
s TpwBanoro 3bepira
nepeeipsnTe BCi OCi.
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Kompletné si prectéte navod k obsluze a pfilozené sesity ,Pokyny pro zaruku a dodatecné
I pokyny" a ,Bezpe¢nostni pokyny tfida laseru 3R". Postupujte podle zde uvedenych instrukci.
Tyto podklady dobfe uschovejte.

Dvojosy sklonovy laser s €ervenou resp. zelenou laser u technologii.

- S pfidavnou &ervenou laserovou olovnici
- Rezimy laseru: bodove, skenovaci, rotaéni a rezim ru¢niho pfijimace
- Rezimy laseru Ize nastavit dalkovym ovladanim. O

dueho pgijimace o
@ Retr presného

poloméru vice nez 300 m. S dlouhou laserovou pfijimaci j
zméFeni vzdélenosti k urovni laseru.

Vseobecné bezpefnostni pokyny

Laserovy paprsek!
Nesvitte pfimo do od&i.

TFida laseru 3R
<5mW-530-670n
EN60825-1:2007-

Pozor: Pfed uvedenim laseru do prov adné prectéte stni pokyny pro tfidu laseru 3R.
Neodstrafiujte vystrazne stitky z laser. ficiho pﬁ’stroje’e jf€ se pfimo do paprsku! Laser se
nesmi dostat do rukou détem! Nesg zafizeni zbyte@é&a osoby. Pistroj je kvalitni laserové méfici
ranci. Z dlvodU zaruky na vyrobek bychom
V&s chtéli upozornit na nas, jigK: pouzitim, pggore a po dlouhém skladovani pravidelné

tni kalibrace je mozna pouze ve specializované

ost kalibrace zavisi na peclivosti.

FIENERY  Rotacni vyrovna autl . Postavi se do potfebné zékladni polohy - v ramci

AUTOMATIC  pr 10 +6° A a hned pfevezme jemné nastaveni: Tfi elektronicke
m enzory pfitom dgt: uX,Yal
) ansport LOCK: B&nerMpi@pravy je pfistroj chranény specialni brzdou motoru.
Wl lock
L 4
(@Ochrana pred a vodou - Pistroj je vybaven zvlastni ochranou proti prachu a desti.

Zvlastni vliastn oduktu a che
IC
iR |
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«Tils” Anti-Drift systém (ADS) zabrafiuje chybnym méfenim. Princip funkce: 30 sekund po
aktivovani ADS se u laseru permanentné kontroluje spravné vyrovnani. Pokud se pfistroj plsobenim
vnéjsich vlivll pohybuje nebo ztrati svoji referenéni vysku, laser se zastavi a blika. Navic nepfetrzité sviti
TILT, na LC displeji se zobrazi vystrazny trojuhelnik a zazni vystrazny signal. Pro dalsi praci stisknéte
znovu tlacitko Tilt nebo pfistroj vypnéte a zapnéte. Snadno a bezpeéné se tak zabrani chybnym mérg

olohy, zpusE
Ovana blikani m "

8l ru (faze sefjzeni). Béhem
D8 aktivované, b@.

4
Zap rotace

| 3

Faze sefizeni Aktivace A
Sensor Automatic Stisknéte t < 2 Laser
Tile, , ) zlstane z
< ) bezpelnostnich
, d@vodd stat, laser blika

: a nepfetrzité sviti , TILT".

Po zapnuti neni ADS aktivovany. Pro ochranu sefizeného pfistroje pi®
cizim vlivem, se musi ADS aktivovat stisknutim tladitka Tilt. Funkce ADS je i€
na LC displeji, viz znazornéni nize.

ADS spusti ostré monitorovani teprve 30 vtefin po upl
s faze sefizovani blika , TILT" v sekundové taktu, a jak

Zpusob funkce ADS

Zakatek

Prostorové mfizky: Zob
auto: automatické vyrovnani

Horizontalrffgiyela Vertiki velace Sklon osy X Sklon osy Y

4

Sklony E uhel 90°

Funkce olovnice
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Quadrum DigiPlus Green: zelena laserova technologie

Barva laseru resp. vinova délka ur€uje, na jakou vzdalenost je laser okem viditelny. Je to zalozeno na
fyziologii lidskeého oka - zelend se nam jevi svétlejsi nez Cervend. V zavislosti na okolnim svétle jsou tedy
zelené laseryvmnohonasobné viditelngjsi nez ¢ervené, ve vnitfnim prostoru jsou az 12 x svétlejsi. Diky

tomu je mozné pouziti na tmavych plochach, na delsi vzdalenosti a préace pfi velmi jasném okolnim
svétle. Jako referenéni hodnota pro rozdil jasu se pouziva &erveny laser s vinovou délkou 635 mm.

Na rozdil od &ervenych laserd se zelené laserové svétlo mize vytvéfet jen 0. Proto se mohou

vyskytovat systémové odchylky hodnot:

- Optimalni provozni teplota je 20°C. Mimo rozsah pracovni teploty 9

- Kazdy pfistroj mlze mit rlzny jas laseru. Na tyto odchylky se ne

- Zelené lasery funguji jen s uréitymi laserovymi pfijimaci a m
nizsi. K tomu viz technické udaje.

Nabiti akumulatoru
- Pfed pouzitim pfistroje akumuldtor pIné nabijte. %

- Nabije¢ku pfipojte do sité a do nabijeci zditky (J) v p

na akumulator (L). Pouzivejte prosim jen pfiloze abljecku.
Pokud pouzijete nespravnou, zanika narok na

Akumulator se mize nabijet mimo pfistroj.

- PFi nabijeni akumulatoru sviti dioda nabijg ervené.
Proces nabijeni je ukon&eny, jakmile se @# zsviti zelené.
Pokud pfistroj neni pfipojeny k nabijegce, ‘digdd nabijecky b

vlozte do pfihradky na baterie (K). DB&jte na symboly ifgtadéice.

- Akumulator (L) resp. pfihradk vsufit uvne
pfihradky (G) a pevné d néte poioci upeviioyagiho srotbu (1).
Pfitom museji byt propgfeny elektftke kontakty

- PFi zasunutém akumulator®yg pfistroj pfi proggsu ni
pfipraveny k provozu.

- Pokud na LC displejifSle blika symbol bateri@gld), musi se
vyménit baterie ri si znovu naffit ulatory.

Vlozeni baterii A ého ovla i

- Dbejte na spr. laritu.

I
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O. z<X

N

-~

Elektrické kontakty

Vertikdlni provoz

Upevniovaci matice pfihradky
na baterie resp. akumulatoru

Nabijeci zditka

K Prihradka na baterie

L Pfihradka na akumulator

M Nabije¢ka / napajeci adapter

N Provozni ukazatele
dervena: akumulator se nabiji
zelena: nabijeni ukon&eno
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Ovladaci panel Quadrum DigiPlus

— Quadrum DigiPlus —

LC displej
Quadrum DigiPlus

X 000%—
Y 800%
15—ca.. A\

16— C 600 12
17— 13
18 TILT | == 14

el

ovuadan%

KD

1

20
21

0 a [ skig@gll osy Y
Vystraﬂl’ Qunkce Tilt
\ 12 M
Q\ .
14

15

C: g?ace nivelace
18 ikace funkce Tilt
19

Funkce auto/slope
Pfepinani osy X, Y

Volba rotaéni rychlosti
600/ 300/ 120/ 60 /0 ot./min

Tlatitko ZAP/VYP

onu

Indikac aciho rezimu

i kce DualGrade
K tavu nabiti baterie
rezimu kalibrace
a

ce rychlosti

Indikace manualniho rezimu
Polohovaci tladitko (otoceni vlevo)

Polohovaci tladitko (otoceni vpravo)

@



Laserliner®

Innovation in Tools

Horizontalni nivelace a vertikalni nivelace

- Horizontalni: Pfistroj umistéte na co nejrovnéjsi plochu nebo pfipevnéte
do stativu.

- Vertikalni: Postavte pfistroj na postranni nohy. Ovladaci pole ukazuje
smérem nahoru. S doplfikovym drzédkem na sténu (¢. artiklu 080.70)
Ize pfistroj pfi vertikdlnim pouziti namontovat na stativ. @

— Stisknéte tlatitko ZAP/VYP.

auto auto

©)

O

a hlava hranoltWjes? klidu.
T otackami. Kgtomu "z oddil o

I Rotacni laser se po zapnuti vyrovna automaticky.
n

- PFistroj se automaticky niveluje v rozsahu + 6°. Ve fazi sefizovani
Jakmile je nivelace provedena, laser permanentné sviti a otg
.Sensor Automatic” a ,ADS-Tilt".

= laser blika a zazni vystrazny signal. Pfistroj se po musi umistit na & ochu.
Nastaveni polohy vertikalni lasero iny \
a

Ve vertikalnim rezimu Ize pFfesné nastavit pol erove roviny. , utomatic" zUstavd aktivni a
niveluje polohu vertikalni laserové roviny. Vi jjici obrazek,

I Pokud se pfistroj postavi pfilis sikmo (se sklonem@i 6°), hlava gra zuStene v Kklidu,
|

s Sklonu.

I Pokud se doci@lni sklon 6°,§avi, bliké a zazni signal. Potom zmensete uhel

172 (€D



Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Digitalni funkce sklonu (funkce DualGrade)

Horizontdlni rovinu Ize digitalné naklanét v ose X a v ose Y. Maximalni sklon &ini v
jedné roviné az +10%, v soutu obou os se maximalni hodnota zadani na osu snizi.
Hodnoty se zobrazuji na velkem LC displeji a Ize je zadavat nezévisle na sobé.

Nastaveni os: Stisknéte tladitko auto/slope (1). Na LC displeji bliké ukazatel osy X.

Tladitky plus a minus (5/6) se nastavuji ¢iselné hodnoty. Stisknutim tlaitka (2) V1 rovi
se pfejde na osu Y. Potom Ize tladitky plus a minus (5/6) nastavit hodno

Opakovanym stisknutim tladitka X/Y (2) se zadani potvrdi. Potom se pfisti@8

na pozadovanou hodnotu. Viz nasledujici obrazky. O
2.
X D.00%
Y 000%
08 C 600
-

© N 00 | ®

Ve 2 rovinach
L 4

=

Jakmile symbol nivelace zhasne, je nivela na a lze na

Dulezité: Béhem nivelace nelze provadét Q &adani, na,L ji blika symbol nivelace (17).

I Osy X/Y jsou na pfistr oz@
' G

Manualni funkce sklpn®do 6°
S aktivaci funkce sklogmge*vypne Sensor-Automgtic. Pro pfepnuti laseru do manudlniho rezimu pfidrzte
tladitko ZAP/VYP d tisknuté, az displeji zobrazi symbol ruky (19). Pro nastaveni
horizontalni rovinygstis tladitko X/Y. plus/minus umozfuji motorické pfestaveni sklonu.
Pfitom Ize osy . Viz nasledujici obrazky.

I Pfi digitalni funkei sklonu je furdgge SeM®or-Automatic a’vov 4

3.

man

* ¢ e

00 | ©® |®0 @8O
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Manualni funkce sklonu do 6° - vertikalné
1 2. 3.

© Cle)

Pokud se docili maximalni sklon 6°, laser se zastavi, blika a 2 @ . Potom zmen
sklonu.

Manualni funkce sklonu > 6°
Vétsi sklony Ize nastavit za pouziti doplfikové thlove desky,
¢. artiklu 080.75.

TIP: Nejprve nechte pfistroj vyrovnat automaticky a ufglo
desku nastavte na nulu. Potom vypnéte funkci Sensor-
Automatic - viz: Manuélni funkce sklonu do 6°. N ec
pfistroj naklofite do pozadovaného uhlu.

Jakmile se na LD displeji zobrazi sym
s provadét horizontalni resp. vertikal

Rezimy laseru

Rotacni rezim
Tladitkem rotace se nastavujpot
0, 60, 120, 300, 600 ot./ @

Bodovy rezim
Zimu stiskné o rotace tolikrat, az laser
do pozad € y méfené roviny pfesné

Pro pfechod do bod®yg

pfestane rotovat r zado
otodit polohova 148itky. @
e aktivovat a Rgstafit sv&telné intenzivni segment do
. Segment s zadované polohy otodi polohovacimi

erovym pfijimacem: Prace s volitelnym laserovym
talni laser na maximalni ota¢ky a zapnéte laserovy
navod k obsluze pfislusneho laserového pfijimace.

40
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Prace s referencnim laserem resp. laserovou olovnici

Pfistroj ma dva referenéni lasery. V horizontalnim provozu Ize pomoci nich
spustit kolmici. Ve vertikalnim provozu slouzi referen¢ni lasery k vyrovnani
pfistroje. Za tim ucelem nastavte referencni lasery paralelné se sténou.
Potom je vertikalni laserova rovina vyrovnand va¢i sténé pravouhle, viz
obrazek.

Technické parametry (Technické zmény vyhrazeny)
Rozsah samodinné nivelace
Pfesnost

Nivelace horizontalni / vertikalni

Rychlost nastaveni

Vertikalni referenéni paprsek

Rychlost rotace

Délkové ovladani

VInova délka laserového paprsku Cerveny / zele
Trida laseru Cerveny / zeleny

V/ykon na vystupu laseru Cerveny / zeleny
Napdjeni v -akumulator / baterie (4 x typ C)
Provozni doba akumulatoru Eerveny /, n

Provozni doba baterii ¢erveny / zel
Doba nabijeni akumulatoru
Pracovni teplota Cerveny / zele
Skladovaci teplota
Trida ochrany

Rozméry (S x V x H) /
Hmotnost (véetné akumulg

. +50°C/0°C ... +40°C
.. +70°C

2x 1,5V typ AAA
max. 40 m (ovladani IR)

63 x 130 x 24 mm /
0,15 kg

or%y pro volna pohyb zbozi v ramci EU.
musi byt oddélené vytfidén a zlikvidovan

Zité elektrické a elektronickeé pfistroje. E\/
|

i bezpednostni a vé pokyny najdete na: www.laserliner.com/info
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PFiprava kontroly kalibrace

Kalibraci laseru si mdzete zkontrolovat. Umistéte pfistroj doprostfed mezi 2 stény, které jsou od sebe
vzdalené minimalné 5 m. Zapnéte pfistroj. Pro optimalni ovéfeni pouzijte prosim stativ. DULEZITE:
Automatika senzoru musi byt aktivni.

1. Oznatte si na sténé bod AT.

2. Ototte pfistroj o 180° a vyznacte si bod A2. Mezi body A1 a A2 mate ngi horizontdlni referencj
R
A1 ‘%’
§
R 18 O
Al A2

Kontrola kalibrace
3. Postavte pfistroj co mozna nejblize ke sténé na vyskygyznaleného bod@®AT,
vycentrujte pfistroj v ose X.

acte bod A?:\ s
3.

A1 /ﬁ Q AzE
1 R é 5

Kdyz jsou u osy Y£b0 Z body A2 vice'hez 0,75 mm / 10 m od sebe, je nutné nové
I sefizeni. Spojte, sim specializc% dejcem nebo vyuzijte servisniho oddéleni spolecnosti

ﬁ

4. Otocte pfistroj o 180°, vycentrujte pfistroj v ose X a
Rozdil mezi body A2 a A3 je odchylkou osy X.

67

5. Pro kontrolu osy Y resp. Z opakujte krok 3 a 4

72

= 0K

A2

0,75 mm/ 10m

<

1 |

" UMAREX-LAS

%4)
> \g
S

L 4
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Sefizovaci rezim

1. P¥i sefizeni dbejte na vyrovnani rota¢niho laseru.
Sefizujte vzdy viechny osy.

2. Pfepnéte pfistroj do rezimu sefizovani:

Vypnéte rotalni laser a znovu jej zapnéte se stisknutym tlacitkem auto/slo,
drzte tladitko auto/slope tak dlouho stisknuté, az na LC displeji zacne blj
osy X. Potom mUzete tla¢itko auto/slope opét uvolnit.

(i
G

V' horizontalnim provozu (osa X, Y) blika nejprve ukazatel osy X. P Cit
na rotaénim laseru Ize pfepinat mezi osami X a V.

@

Ve vertikdInim provozu (osa Z) je zobrazena vyhradné osa V.

. L 4
3. Oprava sefizeni:
Pomoci tlatitek plus/minus na rotaénim laseru najedte s lase ualni pol @

ol
vysky referencniho bodu A2. Laser zméni svoji polohuﬁ{nékolikanésobné sti ti

®

L 4
4. Ukonéeni sefizeni:

Storno: Vypnutim (tlacitko ZAP/VYP) laser olution se ogmits\ @
celé sefizeni a obnovi pfedchoZgtav. \
Ulozeni do paméti: Pomoci tlacitka auto/slopg s p sefizeni uloz®@e, pafeti. .

Polohovani: Laserem Ize otacet po i hovacich tlagiti élkovém @ @

&S
A\

Pfed pouzitim, po pfe po dlo
I skladovani pravi nxntrolujte kalib

vsechny 05)%

@
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Lugege kasutusjuhendit ja kaasasolevaid vihikuid , Garantii- ja lisajuhised" ning , Laser class 3R
= Ohutusjuhised”. Jargige neis sisalduvaid juhiseid. Hoidke neid dokumente hasti.

2-teljeline kaldelaser punase voi rohelise lasertehnol iaga.
- Taiendava punase loodimislaseriga O

- Laserimoodused: punkti-, skaneerimis-, rotatsiooni- ja kasivastuvotumoo
- Laseri tooreziimi saab seadistada kaugjuhtimispuldilt.

- Lisavarustus Sensolite 310: laservastuvotja kuni 300 m raadiuse
- Lisavarustus Sensolite 410: laservastuvotja kuni 400 m raadiuseg

- Lisavarustus SensoMaster 400 (ainult punane Quadrum DigfP
300 m raadiusega. Pika laservastuvotjamooduli ja millimeg
suhtes.

O

Uldised ohutusjuhtnéérid

Laserkiirgus!
Hoiduda kiirte otsesest
suunamisest silmadesse.
Laseriklass 3R

ed pohjalikult 1abi. Arge

hoida lastele kattesaamatus
etne lasermooteseade ning on tehases

tevastutusega seotud pohjustel juhime

orrapdraselt enne kasutamist, parast

jhime tahelepanu sellele, et taielikku

e kalibreerimise ise labi, on see vaid

AUTOMATIC

“ﬁ“lock
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Tilt Anti Drift System (ADS) takistab vaarmootmisi. Talitluspohimote: Laserit kontrollitakse 30
sekundit parast ADSi aktiveerimist pusivalt korrektse valjajoonduse suhtes. Kui seade liigub vélismoju
tottu paigast voi kaotab laser oma korgusereferentsi, siis jaab laser seisma ja hakkab vilkkuma. Seejérel
jaab indikaator TILT pidevalt polema, LC-ekraanil kuvatakse ohukolmnurk ja kostub hoiatussignaal.
Edasitootamise voimaldamiseks vajutage uuesti Tilt-klahvi voi lUlitage seade vélja ja sisse. Nii valdita

lihtsalt ja kindlalt vdéarmootmisi.
ojudest tin @
st néidatalc

ADS pole parast sisseltlitamist aktiivne. Kaitsmaks etteseadistatud sead®
asendimuutuste eest, tuleb ADS Tilt-klahvi vajutamisega aktiveerid a
vilkumisega LC-ekraanil, vt alltoodud naitlikku joonist.

I ADS lulitab jéarelevalve sisse alles 30 sek parast laseri tdfe elleerumist (e
s JILT" vilgub etteseadistusfaasis sekunditaktis, kui AD ne, on vilku

L 4

s 30 sekundi \
vilgub
Voormoju
Laser
jaab
ohutuse tagamiseks

seisma, laser vilgub ja
LTILT™ poleb pidevalt.

ADSi talitlusviis

Poorlemise
Sisse algus

/)

Sensor Automatic
etteseadistusfaas

Ruumivére: Naitab laseritas. id ja funktsio @
auto: Automaatne véu‘ajoows man: Ma%ajoondus

auto auto x \i/i autoy

Horis@rtaa Vertikaalne X-telje kalle Y-telje kalle
nivelle i ive@erimine

an \%
Kalde@ 90° nurk Loodimisfunktsioon

auto
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Quadrum DigiPlus Green: Roheline lasertehnoloogia

Millisel kaugusel on laser silmale nahtav, selle maarab kindlaks tema varvus ehk lainepikkus. Seejuures
peitub pohjendus inimsilma fusioloogias - roheline tundub meile heledam kui punane. Umbrusvalgusest
olenevalt on rohelised laserid mitu korda paremini nahtavad kui punased, sisetingimustes on nad kuni
12 x heledamad. See voimaldab tootamist tumedatel pindadel, pikemate vahekauguste ja vdga heleda
Umbrusvalgusega. Heleduserinevuse lahtesuurusena kehtib 635 nm lainepikkusega punane laser.

Erinevalt punastest laseritest on voimalik rohelist laservalgust genereerid
Uksnes kaudselt. Seetottu voib esineda susteemist tingitud kaikumisi:

Aku laadimine
- Laadige aku enne seadme kasutamist taiesti téis.

- Uhendage laadija vooluvorku ja akulaeka (L) laadigigpeS® ()) kulg
Palun kasutage ainult kaasasolevat laadijat. V. j kasutamis\
kaotab garantii kehtivuse. Akut saab laadidg ki pool seade

- Aku laadimise ajal poleb laadija (N) LED pagi@as

Laadimisprotseduur on loppenud, kui L] roheliselt.
Kui seade pole laadijaga Uhendatud, giis LED vilgub.

- Alternatiivselt voib kasutada ka leejipatafeisid (4 x tuup C).
Pange need patareilaekasse (K). Jalg eejuures ,
installatsioonistmboleid.

- Lukake aku (L) voi patareiffieg tlisse (G) j era
kinnituskruviga (I) kinnjgElektriko tid (H) tulel res

kokku Ulhendada.

- Sissepandud aku korral ?e e laadimi sedlri ajal
kasutusvalmis oleku
- Kui LC-naidikul vi valt aku stumibo . siis tuleb
d uuesti laadi

patareid vahet d
Patareide sise kaugjuhti i
- Jalgige oig ust. \

180 (ED)



Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Vertikaalreziim

K patareilaegas

A referents- / loodi valjund @ | patareilaeka voi aku
B prismapea / I valjund kinnitusmutter

C kaugjuhtindigp e \ J laadimispesa

j L akulaegas

M laadija / vorgualaldi

3] N toonaidik
- imjsla punane: akut laetakse
- . roheline: laadimisprotseduur lopetatud
vOi patareilagk.

H elektrikontakti
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Quadrum DigiPlus juhtpaneel

— Quadrum DigiPlus —

LC-naidik \
Quadrum DigiPlus %

X 0.00%—

Y s.ss%—@
15— CAL A@
16— C 600 12
17— Qn
18 TILT

=’ 14 @

NS

K timispul%

KD
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1 auto/slope-funktsioon

2 X-, Y-telje umberltlitus

Poorlemiskiiruse valimine
600 /300/120/ 60 /0 p/min

4 SISSE/VALJA-klahv

‘O

L 4

9 Nait X-teljgkaldeggadiStamiseks

10 Nait Y—t& seadistamiseks
11 OhusumBgl Tift-funktsioon
eziimi nait

12 N
13 PHaGradie-funktsiooni nait
4%P Q i laetusseisundi nait

iibrimisreziimi nait

se nait

17 Nivelleerimise nait

18 Tilt-funktsiooni naidik

19 Kasitsireziimi nait

20 positsioneerimisklahv
(keerake vasakule)

21 positsioneerimisklahv
(keerake paremale)



Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Horisontaalne nivelleerimine ja vertikaalne

nivelleerimine

- Horisontaalne: Pange seade voimalikult tasasele pinnale tles voi
Kinnitage statiivile.

- Vertikaalne: Asetage seade kuljejalgadele. Juhtpaneel on utlespoole

suunatud. Lisavarustusse kuuluva seinahoidikuga (toote nr 080.70) @ @
saab seadme vertikaalkasutuseks statiivile monteerida.

- Vajutage SISSE/VALJA-klahvi. O
- Seade nivelleerub + 6° piirkonnas automaatselt vélja. Ettes

e adsls laser vilgubegja prisgapea seisab
paigal. Kui nivelleerumine on loppenud, siis poleb laser pi @ .

auto auto

I Rotatsioonlaser joondub pérast sisseltlitamist automaatselt.
n

Oorleb max pg@retBagvuga. Vt siia
juurde ka loiku , Sensor Automatic™ ja ,ADS Tilt".

Kui seade pandi ules liiga kaldu (kalle tletab 6°),%prismapea p&@gubja kolab

! hoiatussignaal. Siis tuleb seade tasasemale pin% panna.

Vertikaalse laseritasandi positsio ine

tomatic™ jaab aktiivseks ja

I Kui on saavytati simaalne ka%ikus 6°, jaab laser seisma, hakkab vilkuma ja kolab
s helisignaa ul vahendag a.
@ .
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Digitaalne kaldefunktsioon (DualGrade-funktsioon)

Horisontaalset tasandit saab digitaalselt X- ja Y-telje suunas kallutada. Maksimaalne
kalle on the tasapinna suhtes kuni +10%, kaldenurkade summeerimisel molema
telje suhtes vaheneb telgede jaoks maksimaalselt sisestatav vaartus. Vaartused
kuvatakse suurel LC-naidikul ja neid saab eraldi sisestada.

Uhes tasandis

Telgede seadistamine Vajutage nuppu auto/slope (1). LC-néidikul vilguib X
nait. Pluss- ja miinus-nuppudega (5/6) saab seadistada arvulisi vaartusi.
nupu (2) vajutamisega toimub tmberltlitamine Y-teljele. Nuud saab plus
miinus-nuppudega (5/6) seadistada Y- vaartust. X-/Y-nupu (2) uuesti Vi

kinnitate sisestuse. Seejarel votab seade soovitud vaartusele vastay, d
Vt allolevaid jooniseid.

X 0.00%
Y 0.00%

i C 500 @
P |

® QNS ®° | @

Tahtis: Nivelleerimisprotsessi ajal ei saa mi &a, LC-nai ik@ nivelleerimissumbol (17). Kui
istata uusi vaartusi.

nivelleerimissumbol kustub, on nivelleeri enud ja saa

Kahes tasandis

L 4

=

D,

d

I Digitaalse kaldefunktsiooni korf@hon amduri automaatinktl
n

I X-/Y-teljed on seadm
n

ah@ A
ensor-Automatic vélja. Laseri IUlitamiseks kasitsireziimi

Kasitsi kaldefunktsi uni 6 o ntaalne
“naidikul kuvatakse kae simbol (19). Horisontaalse

Koos kaldefunktsioonigalstivVeerimisega lulitata
hoidke SISSE/VALJ llavajutatun i
tasandi seadist. age X-/Y-nu ” Pldss/miinus-klahvid voimaldavad kalde motoorset

amiseks
Umberseadista%uures saab X elde teineteisest eraldi imber seadistada. Vt alljargnevaid

jooniseid.
4. 5.
@'li 60

D ®O O®O

. 3.
m

|

©)

1.
aut,

®
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Kasitsi kaldefunktsioon kuni 6° - vertikaalne
1. 2. 3.

auto man

©) OdD
Kui on saavutatud maksimaalne kalle vahemikus 6°, jaab la @ hakkab vilkuni@yja k@lab
helisignaal. Sel juhul vdhendage kaldenurka.

. 4
Kasitsi kaldefunktsioon > 6°

Suuremaid kaldeid on voimalik kasutada lisavarustusse
kuuluva nurgaplaadiga, toote nr 080.75.

VIHJE: Laske seadmel esmalt iseseisvalt vélja joondud
ja seadke nurgaplaat nulli. Sel juhul ltlitage SenSOQ

man

Automatic valja - vt ka: kasitsi kaldefunktsioon ku

OD

Seejarel kallutage seadet soovitud suunas.
I Kui LC-naidikul kuvatakse kée simbojgmsiis e Sensor-A t@tiivne ning nivelleerimine

s horisontaal- ja vertikaalsuunas ei olgf &

Laserimoodused

Rotatsioonimoodus
Rotatsiooniklahviga seadistagaks@p, arvu:

0, 60, 120, 300, 600 p/mi

I sitsioneerimisklahvidega
mootetasandi s s@ovitud positsi@o gorata.

Punktimoodus Q
Punktimoodusesse Ja@s eks vajutage%korda rotatsiooniklahvi,

Skaneer,
Skaneeri intedBiivset segmenti 4-s erinevas
laiusg® aki ida ning sea Segment pooratakse

0Sit8iQ @ ] i itud positsiooni.

Lisavarustusse kuula laservastuvotjaga tootamine: Lisavarustusse
kuuluva laserva ga tootamine: Seadke rotatsioonlaser
maksimaals etearvule ja lulitage laservastuvotja sisse. Vt selle

kohta vastava laserVastuvotja kasutusjuhendit.
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Referents- voi loodimislaseriga to6tamine
Laser kuvab ka kaks laserpunkti. Laserpunktid ning horisonaalne laserkiir

moodustavad omavahel 90-kraadise nurga. Tootades laseriga vertikaalselt
aitavad laserpunktid seadet oigesti joondada. Vaata joonist.

Iseloodimisvahemik

Tapsus , m 74
. . . o aatselt &
Horisontaalne / vertikaalne nivelleerimine ) .
a sen#dmootoritega.

Seadistuskiirus

Vertikaalne referentskiir

Poorlemiskiirus

Kaugjuhtimispult

Laserkiire lainepikkus punane / roheline
Joonlaseri laseriklass punane / roheline

Laseri valjundvoimsus punane / roheline
Toitepinge @ p aku / patareid (4 x tutp C)

Aku tookestus punane / roheline
Patareide tookestus punane / roheli

Aku laadimiskestus u Ogudi
Tootemperatuur punane / rphe "Q).. + 50°C/0°C ... + 40°C
Hoidmistemperatuur + 70°C

Kaitseklass

Mootmed (L x Kx S) /
Kaal (koos akuga)

2 x 1,5V taup AAA
max 40 m (IR-Control)

63 x 130 x 24 mm /
0,15 kg

Seade i id %baks kaubavahetuseks EL-i piires. c €

des@le; e on elektrisea leb vastavalt Euroopa direktiivile elektri-
e

el ikaseadmet kohta eraldi koguda ning korvaldada.
ised ohutus- ja ligaj d aadressil: www.laserliner.com/info E\/

>
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Kalibreerimise kontrollimiseks valmistumine

Te saate laseri kalibreerimist kontrollida. Pange laser 2 seina vahel keskkohta Ules, mis on
teineteisest vahemalt 5 m kaugusel. Lulitage seade sisse. Palun kasutage optimaalseks
kontrollimiseks statiivi. TAHTIS: Sensoriautomaatika peab olema aktiivne.

1. Margistage punkt A1 seinal.

2. Poorake seadet 180° vorra ja margistage punkt A2.
Punktide A1 ja A2 vahel on nutd horisontaalne l&ahtevaartus.
ﬂ 1.
IS K
A\
2. o
7 180° S
A1l A2

Kalibreerimise kontrollimine S Q
3. Asetage seade seinale voimalikult lahedale punkti AT"drgistatud ko \

rgu
suunake seade X-teljele.
4. Poorake seadet 180°, suunake seade X-teljele k rkecrige pun\

Erinevus A2 ja A3 vahel on X-telje korvalekall

5. Korrake Y- voi Z- telje tlekontrollimiseks 3. §aga! m
i Q
A1 5 A2
L] , £ A2
E
— 4 E A3
v A2
R
- J A\ -

Kui X-, Y- voi hul paiknev. ﬁZja A3 rohkem kui 0,75 mm / 10 m teineteisest

agdspu
I eemal, siis on lesti héélesta@e Uhendust oma edasimuujaga voi pooérduge ettevotte

" UMAREX-U@ klienditeeni onna poole.

>
§

L 4
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Haalestusmoodus

1. Jalgige haalestamisel rotatsioonlaseri joondust.
Héaalestage alati koik teljed.

2. Lulitage seade haalestusmoodt

Lulitage rotatsioonlaser vélja ja seejérel uuesti sisse, hoides auto/slope-nuppu jutatuna.
Seegjuures hoidke auto/slope-nuppu allavajutatuna seni, kuni X-telje nait ha raanil
vilkuma. Seejarel voite auto/slope-nupu lahti lasta.

Horisontaalreziimis (X-, Y-telg) hakkab algul vilkuma X-telje nait. Rotatsi i
saab Umber ltlituda X-teljelt Y-teljele.

®
@ =

Vertikaalreziimis (Z-telg) vilgub tksnes Y-telg.

L 4
3. Haalestuse korrigeerimine:
Viige laser pluss-/miinus-nuppudega tegelikust positsioonist refer i A2 korgu @
Laser muudab positsiooni alles mitmekordsel vajutamisel.
L 4

4. Haalestuse 16petamine:
Katkestamine: Rotatsioonlaseri véljalulitamisega (SISS -klahv) tuhis@ogu @

héaélestus ja taastatakse jélle eelnev nd. \

®

D,

Salvestamine: Auto/slope-nupuga salvestat

@

Positsioneerimine: Kaugjuhtimispuldil olevat
laserit poorata.

®

X-1Y-/

, Z
z : Z-teljed
Kontrollige haélest s@ : :
I transportimist ning pi list ladustamis
s regulaarselt tle. Kontr@Hid®seejuur i
koiki telgi. <

<

9 O

Q>$\
&
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Ladzam rdpigi iepazities ar pievienoto informaciju , Garantija un papildu norades" un , Drosibas
= noradijumi Lazera klase 3R". Levérot tajas ietvertos noradijumus. Saglabat instrukciju un norades.

2 asu slipuma lazers ar sarkanu vai zalu lazertehnologiju.
— ar papildu sarkanu atsvara lazeru :

- lazera izvéInes: punktu, skanésanas, rotacijas un rokas uztveres izvélne
— Lazera rezimus iesp&jams iestatit ar attalinato vadibu.

- papildu iespéja Sensolite 310: lazera uztvéréjs lidz 300 m radiu
- papildu iespé&ja Sensolite 410: lazera uztvéréjs lidz 400 m radius

|azera limenim.

Visparigi drosibas noradijumi

Lazera starojums!
lzvairities no starojuma
tiesi acis.
Lazera klase 3R

Uzmanibu: Pirms lazera ierices eksplu, i zam rQpigi i€ drosibas noradém attieciba

uz lazera klasi: 3R. No lazera ierices ! bridingjuma mapk ! Neskatieties tiesi stara! Lazers
nedrikst nok|dt bérnu rokas! Nevérsjet i nevajadzigi Pegt €llvékiem. lerice ir kvalitativa ldzera mérierice
un to rupnica noregulé 100%-1g, pielaides r; Lai saglabatu produkta garantiju, vélamies

anas un ilgakas uzglabasanas parbaudiet
kalibréumu. Bez tam mé; ada , jbrésana iesp&€jama tikai speciala darbnica. Jasu
veikta kalibrésana ir tikai p ibrésanas precizitate atkariga no rapibas.

s tiek nostadits nepiecieSsamaja pamatpozicija.
estatisana uzreiz notiek automatiski: Tris elektroniski

N angport LOCK: Pérva&as laika ierices drosibu garanté Tpasa motora bremze.
Wl lock
4

liem un ddeni - Pret putekliem un Gdeni ierice aprikota ar Tpasiem

AUTOMATIC
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Tilt Paspllsmes jeb ADS sistéma garanté nek|ddigus mérjumus. Funkcijas princips: Kad péc ADS
sistémas aktivésanas aizritéjusas 30 sekundes, tiek pastavigi parbaudits pareizs lazera stavoklis. Ja ierici
izkustina aréjs spéks vai lazers pazaudé augstuma referenci, tas vairs negriezas un sak mirgot. Turklat
nepartraukti deg TILT, displeja paradas bridinajuma trijstdris, un atskan bridindjuma signals. Lai varétu
turpindt darbu, no jauna nospiez t.s. Tilt-taustinu vai izslédz un ieslédz pasu ierici. S&da, vienkarsa u
drosa veida tiek novérsti kladaini mérjumi.

leslédzot ierici, ADS rezims netiek aktivéts. Lai izvairitos no ta, ka aréja
vispirms, nospiezot t.s. Tilt taustinu aktivé ADS funkciju. Par ADS fi
displeja, skatit apakséjo attélu.

ADS funkcija ir pilnd darba rezima tikai 30 sek. péc pi
s leregulésanas fazé ,TILT" mirgo ar sekundes interval

ADS darbibas veids

Sakas
leslégt rotacija

leregulésanas faze ADS aktivé
Sensora automatika nospiedi i

Lazers
drosibas
, dé| apstajas un mirgo,
: nepértraukti deg , TILT™.

Telpas kontduras: Tas pa
auto: Automatiska lTmenos.

auto x \i/i auto y

X-ass nozaze Y-ass nozédze

&

Slipumi 90° lenkis Atsvara funkcija
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Quadrum DigiPlus Green: Zala lazera tehnologija

To, no kada attaluma lazers ir saskatdms, nosaka ta krasa vai vilna garums. T8 pamata ir cilvéka acs
fiziologiskas Tpasibas - zala krasa cilvékam skiet gaisdka nekd sarkana. Tadé|, atkaribd no apkartéjas
gaismas, zali lazeri ir daudzkart redzamaki neka sarkani, iekstelpas pat idz 12 reizém gaisaki. Tas lauj
ekspluatét Iazerierici uz tumsam virsmam, lielos attdlumos un spilgtas gaismas apstak|os. Gaisuma
atskiribas reference ir sarkans lazers ar vilna garumu 635 nm.

Atskirlba no sarkaniem lazeriem, zalu lazera gaismu var radtt vienigi neti
sistémas izrietosas svarstibas:

ar to var rastles no

rotéjosais lazers k|Gst tumsaks. SVARIGI: Pirms ierices ieslégsana ah [1dgta pielégo‘ s
vides temperatdrai.

- Dazadu ierf¢u zala lazera gaisums var bt atskirigs. Razotdjs aeatD e

sadam atskirbam. @

- Zali lazeri darbojas vienlgi ar noteiktiem uztvéréjiem, un
mazaks. Sakara ar 3o skatit tehniskos datus.

Akumulatora uzladésana
- Pirms ierices izmantosanas akumulatoru uzladé
- Barosanas ierici pievieno stravai un akumulatol juma (L)

barosanas ligzdai (J). Izmantot vienigi komplgk

barosanas ierici. Ja tiek izmantota cita baros jerice, garantij

vairs nav spéka. Akumulatoru var uzlad tu no ieric
- Kamér notiek uzlade, tikmér LED mir Sanas ierice

(N) sarkana krasa. Kad barosana bej egas zala LED!

|azerierice nav pieslégta barosanas ei, d mirgo b oﬁfs
ierices LED.
- Var izmantot ari Alkali ba 4 gab.). Tas

bateriju nodalljuma (K). erot n Ttos simbol

- Akumulatoru (L) vai bat
pieskrtvé ar stiprindsana
jabut savienotiem. i

- Ja akumulators ir j s, tad baros ierici var
ekspluatét.
- Ja displeja pa |rgo baterija ), ir janomaina

baterijas vai,ja kumula Oori.
a talvadiba

4

bloku( ievieto no
i (I). Elektgisk; ktlem

I

()
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O. z<X

N

-~

References / atsv@a izeja % I Bateriju nodalijuma vai
Galva / Iézer@eja akumulatora stiprindsanas muturs
. iodes MK J Barosanas ligzda

Vertikala
ekspluatacija

Talvadibas

K Bateriju nodalifjums

L Akumulatora nodalfjums

M m g o W >

LCra @&
5 M Barosanas ierice / tikla elements
refe s, atsvara 13 N Ekspluatacijas raditdjs
- _ sarkana: akumulators tiek uzladéts
odalijums, pared mulatoram

s 5 uzIadés i
aterijam zals: uzladésana pabeigta

H Elektriskie kontalgti
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Quadrum DigiPlus vadibas panelis

— Quadrum DigiPlus —

LC radijumi
Quadrum DigiPlus

X 000%—
Y 800%
15—ca.. A\

16— C 600 12
17— 13
18 TILT | == 14

1 auto/slope
(automatiska/slipuma) funkcija

2 X, Y ass parslégsana

lzvéléties rotacijas atrumu
600/ 300/ 120/ 60 /0 apgr./mi

a iesta‘s@

ins slij tatj§anai
4
n izvélne
ilt funkcija
9 Xass & jestatijuma indikacija

statljuma indikacija

10 Y ass slgum
11 \ﬂ bridinjuma simbols

eriju uzladéjuma indikacija
allbrésanas rezima indikacija

ruma indikacija

16
17 Nivelésanas indikacija

18 Tilt funkcijas indikacija
19 Manuéla rezima indikdacija

20 Pozicionésanas poga
(pagriez pa kreisi)

21 Pozicionésanas poga
(pagriez pa labi)
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Horizontala nivelésana un vertikala nivelésana . .
auto auto

- Horizontéli: Novieto ierici uz péc iespéjas gludas virsmas vai nostiprina
uz stativa. @
- Vertikali: Novieto ierici uz saniskajam kajam.Vadibas panelis pavérsts
uz augsu. Ar papildus pie sienas stiprindsanas dalu (art. nr. 080.70)
vertikdlai ekspluatdcijai ierici var montét uz stativa. @ @
- IESLEGT/IZSLEGT
grgalva nekustas.

O-apgriezienu a mu.gkatTt

I Péc ieslégsanas rotéjosais lazers noreguléjas automatiski.
n

- + 6° zona ierice nivel&jas automatiski. leregulésanas fazé lazers
nivelé€sana beigusies, lazers deg nepdrtraukti un griezas ar
nodalu: , Sensora automatika® un ,ADS-Tilt".

Ja ierice novietota parak slipi (parsniedzot 6°), galvg negriezas, Iézer%mi , un‘aeskan

s Dbridindjuma signals. Tad ierici noliek uz lidzenakaglvirsmas. \

Vertikalas lazera virsmas pozicioné

Straddjot vertikali, 1azera virsmu var pozicion:
nonivelé vertikalo Iazera virsmu. Skatit zZiméy

= lad ir jAssamazi ma lenkis.

I Kad ir sasnieg%ﬁélais slpurr@egriezas un sak mirgot, atskan signals.
i
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Digitala slipuma funkcija (DualGrade funkcija)

Horizontalo plakni var digitali sagazt pa X un Y asi. Maksimalais slipums viena
plakné ir lidz +10%, abu asu summa maksimala ievades vértiba samazinas uz
katru asi. Vértibas ir attélotas lielajd LCD displeja, un tas var ievadit neatkarigi
vienu no otras.

Asu iestatisana: nospiediet auto/slope taustinu (1). LCD displeja mlrgo 1 plakng
indikacija. Skaitliskas vértibas var iestattt ar plus un minus taustiniem (
Nospiezot X/Y taustinu (2), notiek pareja uz Y asi. Tad ar plus un minus
taustiniem (5/6) var iestatit Y vértibu. levaditas vértibas tiek apstiprinaia@
vélreiz nopiezot X/Y taustinu (2). Péc tam ierice iereguléjas uz vela
2 p aknés

vértibam. Skatit ndkamos attélus.

Svarigi: nivelésanas procesa laika nav iesp ada ievade, L leja mirgo nivelésanas simbols
(17). Kad nivel&sanas simbols nodziest, ni ir pabeigta iSStatit jaunas vértibas.

I Digitalaja slipuma funkcija senQﬂatika ir aktTva'

I X/Y asis ir atzZimétas ygierl
L ]

auto

X D.00%
Y 000%

08 C 600
> |

©) &

=

Manuala slipuma fu a lidz ontali
Aktiviz€jot slipuma fi ek izslégta seps utomatikas funkcija. Lai parslégtu lazeru manuéla
rezima, turiet nospl /IZSL tausti i amér LCD displejd paradas rokas simbols (19). Lai

iestatitu horizont, nospiediet X nu. Ar pluss/minuss-taustiniem var regulét slipumu.
Turklat X-un'Y regulét atsevigKT zZIm&jumus.

1. . 3.
‘ aut . man man
D @l
' QD ®0O @ ®0O
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Manuala slipuma funkcija lidz 6° - vertikali
2.

man

Kad ir sasniegts maksimalais slipums 6°, lazers negriezas un @ , atskan signa
Tad ir jdsamazina slipuma lenkis.

Manuala slipuma funkcija > 6° O

Krasakus slipumus iestata ar papildus pievienoto lenku plati,
art. nr. 080.75.

PADOMS: Vispirms lauj iericei pasai noreguléties un |
iestata uz nulli. Tad izslédziet sensoru automatiku - sai
skatit: manudla slipuma funkcija Iidz 6°. Tad nostatag
vélamaja lenkl.

Kad LCD displeja paradas rokas simb e u automatika

! horizontali vai vertikali %
Lazera izvélnes ,
Rotacijas izvélne
Ar rotacijas taustinu iestata @pgriezi aitu:

0, 60, 120, 300, 600 apggfmin. @
Punkta izvélne @[ Q

lva, un nav iesp€jams nivelét

Lai atvértu punkta i acijas tausti tik reizu, kamér

|azers vairs nerotg po#ICionésanas taustinieg |dzeru var pagriezt
uz méramas zo 18maja pozicija

Ar Scan-t indl var aktivét urljestafit gaismintensivu segmentu
amaja pozicija pagriez ar

Manuala uztver
Darbs ar papildus
lestata rotacija
uztvéréju. S

era Uztvéréju: Darbs ar papildus lazera uztvéréju:
z maksimalo apgriezienu skaitu un ieslédz lazera
ieclga lazera uztvérgja lietosanas instrukciju.
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Darbs ar references vai atsvara lazeru

Lericei ir divi references lazeri. Stradajot horizontali, ar tiem var rast
atsvaru. Stradajot vertikali, ar references lazeriem noregulé ierici. Tada
nollka references lazeru justé paraléli attieciba pret sienu. Tad vertikala
|&zera virsma attieclbd pret sienu ir noreguléta taisnd lenkl, skatit
zIm&jumu.

Tehniskie dati (Lespéjamas tehniskas izmainas)
Automatiskas nolimenosanas diapazons
Precizitate

Horizontala / vertikala nivelésana

lestatisanas atrums

Perpendikulars references stars
Rotécijas atrums

Talvadibas pults

Lazera vilnu garums sarkans / zal$
Lazera klase sarkans / zal$

Izejas apjoms lazers sarkans / zal$
Stravas padeve

Ekspluatacijas ilgums: akumulators sarl
Ekspluatdcijas ilgums: baterijas sark
Akumulatora barosanas ilgums
Darba temperatira sarkans,/ z
Uzglabasanas temperatl
Aizsardzibas klase

MérTjumi (platums x augstu
Svars (iesk. akumulatoru)

. +50°C/0°C ... + 40°C
.. +70°C

2 gab. 1,5V tips AAA
maks. 40 m (infrasark. kontrole)
63 x 130 x 24 mm /

0,15 kg
Tvie% par brivu pre¢u apriti ES. c €
a. Ta utiliz&jama atbilstigi ES Direktivai
artu atkritumiem.
icak drosibas un ci ddes skatit: www.laserliner.com/info E\/
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Sagatavosanas kalibréjuma parbaudei

Varat parbaudit lazera kalibréjumu. lerici novieto pa vidu starp 2 sienam, kas atrodas vismaz 5 m
attaluma viena no otras. leslédz ierici. Lai parbaude batu optimala, ieteicams izmantot stativu.
SVARIGI: Sensora automatikas funkcijai jabat aktivai.

1. Atzimégjiet uz sienas punktu A1.

2. Pagrieziet ierici par 180° un atziméjiet punktu A2.
Tagad starp A1 un A2 ir horizontala atsauces linija.
ﬂ 1.
0= K|
A\

2. 7 180° S
A1 A2
Kalibréjuma parbaude 'S

3. lerici novieto maksimadli tuvu sienai, atzimétd punkta

4. Pagriez ierici pa 180°, noorienté ierici uz X asi un at
Diference starp A2 un A3 ir X ass novirze.

ugstuma, ierici & uz X asi.
unktu A3. s
5. 3. un 4. darbibu atkarto, lai parbauditu Y- un - a8l \
) /ﬁ Q Q

4,
180°
7>

OK
>
N

0,755 mm/ 10m=

<

% A3
L I\

as&unkti A2 un A tstatUs par vairak neka 0,75 mm /10 m, tad

justésana. Sa tie JUsu specializéto tirgotaju vai griezieties
ervisa noda|

Ja pie X-, Y- vai
I ir nepieciesam
" UMAREX-LAS
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Justésanas izvélne

1. Justéjot ierici, raudzities uz rotacijas lazera iestatisanu.
Allaz justét visas asis.

2. leslédz justésanas izvélni:

Izslédziet rot&joso lazeru un ieslédziet vélreiz ar nospiestu auto/slope tausti
turiet nospiestu auto/slope taustinu tik ilgi, kamér LCD displeja sk mir
indikacija. Tad auto/slope taustinu var atlaist.

Turklat

Horizontald plakné (X, Y ass) vispirms sak mirgot X ass indikacija. Sa
taustinu var pariet no X ass uz Y asi un otradi.

Vertikdld plakné (Z ass) tiek parddita tikai Y ass.

- - 4
3. Justésanas rezultata labosana:
Ar rotéjosa lazera plus/minus taustiniem parreguléjiet 1azeru 1z€jas pozici
references punkta A2 augstuma. Lazers maina savu pozigiju tikai péc vairakkart€jas @@
nospiesanas. L 4

4. Pabeigt justésanu:

Partraukt: Izslédzot (IESLEGT/IZSLEGT-tausting
rezultats kopuma. lerice atgrieza

Saglabasana:  Jauno kalibréjumu saglaba ar a
Pozicionésana: Lazeru var pagriezt ar tél@

QL

Parbaudrt ierices preciZ¥@ti pirms katras
I ekspluatacijas, péc tragspOmeSanas uigll
" neekspluatésanasa A8z parbaudit visas
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Perskaitykite visg eksploatacijos instrukcijg ir pateikiamus nuorody sasiuvinius ,Nuorodos dél
I garantijos ir papildoma informacija® ir ,Saugos reikalavimai 3R klasés lazeriams". Laikykités &ia
" esandiy instrukcijos nuostaty. Rapestingai saugokite siuos dokumentus.

2 asiy pasvirimo kampo lazerinis matuoklis, turintis rafigdono arba zalio
lazerio spindulio technologij3.
- Su papildomu vertikaliu raudonu lazerio spinduliu

D

- Lazerio rezimai: taskinis, skanavimo, rotacinis ir rankinio priemimg O
duliu

- Nuotolinio valdymo pultu galima nustatyti lazerio rezimus.
spinduliu L

d®nas): lazerio i ikia

- papildomai uzsakoma Sensolite 410: lazerio imtuvas veikig

- papildomai uzsakoma Sensomaster 400 (tik Quadrum Dig
didesniu nei 300 m spinduliu. Turi dideliu atstumu veikian
veikiantj atstumo iki lazerio lygio rodmen;.

gffimtuvg ir m; s|@mu

3
>

<5mW - 530 -
EN60825-1:20
Démesio: Pries pradédami eksploatuoly , démesin wait 3R klasés lazeriams taikomus

9a P
saugos nurodymus. Nuo lazerio img)irangos nepasafgkite jspéjanciyjy skydeliy! Nezilrekite tiesiai
i lazerio spindulj! Neduokitedazeffio s. Be reika reipkite prietaiso j asmenis. Prietaisas yra
kokybiskas lazerinis matavjfio jren ir todél ga yje yra pilnai nustatomas nurodytam matavimo
tikslumui. Atsizvelgdami mintojo atsakomybe ius, norime atkreipti Jasy démesj j siuos
aspektus: Pries naudodami pi is3, reguliariai fieri kalibravimg, ypa¢ po transportavimo ir
ilgesnio sandéliavimo. Taip pabre iLitus kalibravimas gali bati atliktas tik specializuotose
dirbtuvése. Jasy atlie
kaip rUpestingai atlig

Lazerio spinduliavimas!
Venkite lazeriu tiesiogiai

Bendrieji saugos nurodymai $

Ypatingos to savybé

AUTOMATIC

inis lazeris pa tinkama padétj. Jis pastatomas reikiamoje pagrindinéje
dedyje, darbinio kam os + 6°. Tada i$ karto automatiskai atliekamas tikslus
ektrc‘iniai matavimo jutikliai jvertina X, Y ir Z asis.

N : Gabenimo metu, prietaisas yra apsaugomas specialiu variklio
|

Ikiy ir vandens - prietaisas pasizymi ypatingai gera apsauga nuo dulkiy
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Tilt Plaukiojima eliminuojanti sistema (ADS) apsaugo nuo klaidingy matavimy. Veikimo
Principas: Aktyvavus ADS sistema po 30 sekundziy yra nuolat patikrinama, ar lazerinis prietaisas yra
tinkamoje padétyje. Jei isSorinéms jégoms paveikus prietaisg, jis pajudinamas arba lazeris praranda aukscio
atskaitg, jrenginys sustoja ir blyksi. Be to, nepertraukiamai sviecia , TILT" Sviesos diodas, skystyjy kristal
ekrane pasirodo jsp&jamasis trikampis ir pasigirsta jsp&jamasis signalas. Norédami dirbti toliau, turite
pakartotinai spusteléti , Tilt" jungiklj arba isjungti ir vel jjungti prietaisa. T: rastai ir kartu patikigai

isvengiama klaidingy matavimy.
yerai tyto prietai
dziant Wi lavisa. Agle A
das, zrfloliau pateiktg
<

Déemesio: ADS nuolatinis priezidros rezimas jsijungia t k. baigus laze
I (derinimo fazé). Derinimo fazéje , TILT" $viesos diodas effundés dazniu,

funkcijai, blyksi létai.

ljungus prietaisg, ADS funkcija automatiskai nejsijungia. Siekia
pakeitimo nuo pasalinio poveikio, reikia jjungti ADS funkcijg pasp
funkcijg pranesa skystujy kristaly ekrane blyksintis , TILT™ Sviesos d

[

ADS veikimo principas

Jlungta pradzia

Pasalinis poveikis

Rotacijos dziy, ., TILT" A
i i et

Derinimo fazé
Automatikos jutiklis
Uztikrinant

patikimuma, lazerinis
matuoklis nustoja veikti,
lazeris blyksi ir nuolat svie€ia
LTILT" sviesos diodas.

Erdvés kontdrai: jie rodo?wk
icionavimas / rank ;

autom.: Automatinis C
auto E auto x iE auto Yy

auto

Ve*ikalus X asies pasvirimas Y asies pasvirimas
im jveliavimas
Nuolydzai 90° kampas Vertikalaus
niveliavimo funkcija
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Quadrum DigiPlus Green: Zalio lazerio technologija

Nuo lazerio spindulio spalvos arba nuo bangy ilgio priklauso, kokiu atstumu lazeris bus matomas
paprasta akimi. Zmogaus akies fiziologija lemia, kad zalia spalva mums atrodo $viesesné uz raudona.
Todél priklausomai nuo aplinkos Sviesos, zali lazeriai yra daug labiau matomi, nei raudoni, patalpoje jie
yra iki 12 karty Sviesesni. Tai leidzia juos naudoti ant tamsiy pavirsiy, didesniais atstumais ir dirbant lab,
Sviesioje aplinkoje. Atskaita sviesumo skirtumui nusakyti laikomas 635 nm bangy ilgio raudonas laz

Skirtingai nei raudona lazerio 3viesa, zalia lazerio 3viesa gali bati sukurta
pasireiksti sistemos ypatumy nulemti svyravimai:

icsiogiai. Todél gali

pl S
temperatdra ir tik tada jj jjunkite.

- Kiekvieno prietaiso lazerio sviesumas skiriasi. Reklamacijos déigsi

— Zali lazeriai gali veikti tik su tam tikrais lazeriy imtuvais ir j
mazesnis. Daugiau informacijos rasite prie techniniy duo

Akumuliatoriaus jkrovimas

- Pries pradedami eksploatuoti prietaisg, pilnai jkraukg
akumuliatoriy.

- Jkroviklj jjunkite j tinklg ir sujunkite su akumuligto détuvéje (L)
esanciu jkrovimo lizdu (J). Naudokite tik kartu ikroviklj. Jei

naudosite netinkamga jkroviklj, negalios garamgga@§Galima jkrauti
isimtg i$ prietaiso akumuliatoriy.

as yra

- Jkraunant akumuliartoriy, raudonai svie s diodas es
prie jkroviklio (N). krovimas baigtas, sidega zalias svie
diodas. Jei prietaisas neprijungtas lio, mirksi jkroyklio
Sviesos diodas.

jKr

- Taip pat galima naudoti ir 44 x
dedamos | baterijy détu
simbolius.

kalines bat yra
(K). A kite démesjg®mstaliavimo

- Akumuliatoriy (L) arba bateMgndétuve (K) js te9¥iems skirtg
ertme (G) ir pritvirtinkite @hrtinimo varzt Kartturi bdti

sujungti elektriniai 0 aktai (H).
g prietaisg, tai@ naudoti ir

- Jei akumuliatorius 1€
- Kai skystyjy ki y gkrane nuolat aitinimo elemento

kraunant.
simbolis (1 pakeisti mm mentus arba i$ naujo
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Eksploatacija
vertikalioje
padétyje

A Atskaitinio / verti@zerio iSéjima% H Elektriniai kontaktai
B Prizmés galv | Baterijy détuvés arba
lazerio spind isgjfmas \ akumuliatoriaus tvirtinimo verzlé

C Nuotolini 0 priémimo i J  |krovimo lizdas

K Baterijy détuvé
D Va ¢
L Akumuliatoriaus détuvé
SRy istall ekrangy Ry M |kroviklis / tinklo jungtis

o8 A AeQIS/ ) o N Darbo rezimo rodmuo
kaitinio / vertik erio iséjimas ) o
raudona: akumuliatorius kraunamas
G Akumuliatoria arba zalia: jkrovimas baigtas
baterijy détyué

@ 203



Laserliner®

Innovation in Tools

Quadrum DigiPlus valdymo pultas

1  Funkcija ,auto/slope"
2 X, Y asies perjungimas

Sukimosi greicio pasirinkimas
600/ 300/ 120/ 60 /0 aps./min

1 5 4 Jungiklis JUNGTA / ISJUNGTA
2 6 5 Pliusg Gkilkas pasvirimo kampa
nusta gta skaitmg
] pasvirimo fun &
3 7 A A
6 Qi kas pasviffmo ampui
. kai jjungta sk@itmeginé
4 8 Ragidnkiné pasvirimo furikCija
s anavimo fun ¢
— Quadrum DigiPlus —
. ilt" funkcij
» 9 X asies pagdirimoRgmpo nustatymo
rodmus

Quadrum DigiPlus

X 0.00%— &

Y 0.00%

15— CAL A@
16— C B00aI Y12
13

17—
18

Skystyjy kristaly ekrano rodin%

TILT

V4

204 (D

1 kcijos jspéjamasis simbolis

12%«710 rezimo rodmuo
8 jjos , DualGrade" rodmuo

Q"

ditinimo elementy jkrovos lygio

10 T asies %o kampo nustatymo
d

15 Kalibravimo rezimo rodmuo
16 Grei¢io rodmuo

17 Niveliavimo rodmuo
18 Funkcijos , Tilt" rodmuo
19 Rankinio rezimo rodmuo

20 Pasukamasis pozicionavimo
jungiklis (sukti | kaire)

21 Pasukamasis pozicionavimo
jungiklis (sukti j desine)



Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Horizontalus niveliavimas ir vertikalus niveliavimas

- Horizontalus: Pastatykite prietaisg ant kuo lygesnio pavirsiaus arba prit-
virtinkite ant stovo.

- Vertikalus: Pastatykite prietaisg ant soniniy kojeliy. Valdymo pultas bus
virsuje. Naudojant papildomai uzsakoma tvirtinima prie sienos (art. Nr.
080.70) galima vertikaliam niveliavimui naudojamag prietaisg sumontuoti @

ant stovo.
irksi, o prizrgés gal*té
aksimaliu suki%u.

- Paspauskite jungiklj JUNGTA / ISJUNGTA
I Jei prietaisas yra per daug pasvires (daugiau kaip &), prizmés galvut@ @eris pradeda
s blykseti ir pasigirsta jspéjamasis signalas. Tada pgie reikia pastaty: M snio pavirsiaus.

Vertikalaus lazerio lygio pozicionav
Eksploatuojant lazerj vertikalioje padétyje, gaii liai pozicionu®ti 10 lygj. ., Automatikos jutiklis"

tfpfveikslel).

I ljungus rotacinj lazerinj matuoklj, jis nusistato automatiskai.
n

- Prietaisas niveliuojasi automatiskai + 6° srityje. Derinimo fazg
nesisuka. Pasibaigus niveliavimui, lazeris nuolatos sviecia i
Siuo klausimu zr. skyrius , Automatikos jutiklis™ ir , ADS-T

G

/

I Jei prietaisas @naksimalq 6%@, lazeris sustoja, blyksi ir pasigirsta signalas.
s lada sum pasvirimo kam
®$ .
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Skaitmeniné pasvirimo funkcija (funkcija ,DualGrade")
Horizontalig plokstumg galima skaitmeniniu budu pakreipti X ir Y asimi norimu @

kampu. Maksimalus vienos plokstumos pasvirimo kampas yra iki 10 %, o sudéjus
abi asis, sumazéja kiekvienos asies maksimali jvestoji verté. Dideliame skystyjy

kristaly ekrane rodomos abi vertes, ir jas galima jvesti atskirai, nepriklausomai viena
nuo Kitos.

1 plokstumdje

Asiy nustatymas: paspauskite mygtuka , auto/slope". Skystujy kristaly elg@
X asies rodmuo. Pliuso ir minuso mygtukais (5 / 6) galima nustatyti skait
vertes. Paspaudus mygtukg , X/Y" (2), persijungiama j Y asj. Tada pliusepi
mygtukais (5 / 6) galima nustatyti Y verte. Dar kartg paspaudus my@tuka
patvirtinama jvestoji verté. Paskui prietaisas nusistato pagal norimdiverte. Zi
tolesnius paveikslélius.

2 plokstumose

4
5.

X D.00%
Y 000%

08 C 600
> |

=

kity ver&iy,s kristaly ekrane blyksi

Démesio: vykstant niveliavimui, negalima jy88ii |

niveliavimo simbolis (17). Kai niveliavimo zgesta, tai niveliavimas baigtas,
ir tada galima nustatyti naujas vertes.

jjai, automatiS@klis irgi veikia.

I X ir'Y asys yra nurogtos ant aiso. @

n

‘nkcija iki 6 rizontaliai

. yra isjungiagfia atikos jutiklis. Norédami perjungti lazerinj prietaisg
ykite nuspa udgiklj JUNGTA / ISJUNGTA, kol skystyjy kristaly ekrane
is (19). Noré yti horizontalig plokstuma, paspauskite mygtukg , X/Y ™.
iajg/galima atlikti inj pasvirimo reguliavima. Tai atliekant, X ir Y asys yra

ius ikslelius.

I Veikiant skaitmeninei pasviri
n

Rankiné pasviri
Pasirinkus pasvirim
j rankinj rezima, ilgi
pasirodys ranko:
Plius / minus ju
nustatomos a
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Rankiné pasvirimo funkcija iki 6° vertikaliai
1. 2.

auto man

©) 0D
Jei prietaisas pasiekia maksimaly 6° pasvirimg, lazeris sustojd @ basigirsta S|gn@
Tada sumazinkite pasvirimo kamp3.

Rankiné pasvirimo funkcija > 6° O

Didesnj pasvirima galima nustatyti naudojant papildomai
uzsakoma pasvirimo plokste, art. Nr. 080.75.
PATARIMAS: Is pradziy leiskite prietaisui pa¢iam nusi
to nustatykite pasvirimo plokste j nuline pozicijg. Tada [§8iNgia
automatikos jutiklis — apie tai zr.: Rankiné pasvirim
iki 6°. Baigdami pasukite prietaisg pageidaujam

Lazerio rezimai

Sukimosi funkcija

Sukimosi jungikliu nustatol skamus
0, 60, 120, 300, 600 aps

Taskiné funkcija
Norint pereiti ] taskl 1jg, reikia da paspausti sukimosi
jungiklj, kol lazer, ks. Pozicio glkliais lazerj galima

pasukti j pageld padetj

2
I Kai skystyjy kristaly ekrane pasirodo bolis, autom@khs neveikia ir negalima
s atlikti nei horizontalaus, nei vertikal jiavimo. %

Skanavi
Skanavim uoﬁlntensyvios Sviesos segmentg
ir nugfatyipketlriose skirtin stose. Pozicionavimo jungikliais

gme 3 dlima pasuktiay jdaujama padétj.

Rankfhio imtuv
Eksploatavimas, n
Eksploatacija,
rotacinj laze
Siuo klausimu va
instrukcija.

papildomai uzsakomg lazerio imtuva:

t papildomai uzsakoma lazerio imtuvg: Nustatykite
imaliam apsisukimy skaiciui ir jjunkite lazerio imtuva.
aukités atitinkamo lazerio imtuvo eksploatacijos
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Eksploatacija, naudojant atskaitinj arba vertikaly lazerj

Prietaisas turi du atskaitos lazerius. Dirbant horizontaliai, jais galima
nusistatyti vertikaluma Dirbant vertikaliai, atskaitos lazeriai naudojami
islyginti prietaisg. Tam reikia atskaitos lazerius nustatyti lygiagrediai sienai.
Tada lazerio lygis sudarys staty kampa su siena, zr. paveiksliukg.

Automatinio niveliavimo ribos

Tikslumas

Horizontalus / vertikalus niveliavimas.

Nustatymo greitis

Statmenas atskaitos spindulys

Sukimosi greitis

Nuotolinis valdymas

Lazerio bangy ilgis raudono / zalio

Lazerio klasé raudono / zalio R (EN6082

uliatorius / baterijos (4 x C tipo)

leinamoiji lazerio galia raudono / zalio < 5mW
Elektros maitinimas Didelés g
Akumuliatoriaus eksploatacijos truk .

ol 14 val.
raudonam / zaliam

Darbiné temperatlra: raug lic Y.+ 50°C/0°C ... + 40°C

Sandéliavimo temperat ..+ 70°C

Apsaugos klasé

Matmenys (P x A x G) /
Masé (su akumuliatogi

2 x 1,5V, AAA tipas

maks. 40 m (IR kontrolé)

63 x 130 x 24 mm /
0,15 kg

Elektros maitini
Nuotolinio val@ i
Matmenys (

Masé (su
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Pasirengimas kalibravimo patikrinimui

JUs galite kontroliuoti lazerio kalibravimg. Pastatykite prietaisa centre tarp dviejy sieny, tarp kuriy yra ne
mazesnis kaip 5 m atstumas. Jjunkite prietaisg. Siekdami optimalios kontrolés, naudokite lazerio stova.
SVARBU: Privalo bdti jjungtas automatikos jutiklis (3viesos diodas ,automatika / rankinis" isjungtas).

1. Pasizymékite ant sienos taskg A1.

2. Pasukite prietaisg 180° ir pasizymékite taskg A2.
Dabar tarp A1 ir A2 turite horizontalig atskaitg.
ﬂ 1.
I5 ®
A\
2. o
7 180° S
A1 A2

Kalibravimo kontrolé e Q

3. Pastatykite prietaisg pazyméto tasko A1 aukstyje k C%J sienos, \
nukreipkite prietaisg X asies kryptimi.

4. Pasukite prietaisg 180°, nukreipkite prietaisg pa%r pasizyrfig AAS.
Skirtumas tarp A2 ir A3 tasky yra X asies n% \

5. Norédami patikrinti Y arba Z asis, pakartok ingsnius.
iC Q
A1 % A2
- Y 4 : a2
€
— 4 E A3
V| A2
R

Jei X, Y arba Z g8i0@askai A2 ir A3 ygaenu vienas nuo kito daugiau kaip 0,75 mm / 10 m,
I prietaisg buting @ o suderinti. S@e su Jus aptarnavusiu pardavéju arba kreipkites |
" R iy,

e
> &
S
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Laserliner®

Innovation in Tools

Suderinimo funkcija

1. Vlykdydami suderinimg, atkreipkite démesj j rotacinio lazerio nustatyma.
Visada reikia suderinti visas asis.

2. Prietais3 jjungti ir su lazerio imtuvu pazymeéti markiravimo taskus.
Imtuvg labai tiksliai nustatyti:

Rotacinj lazerinj prietaisg isjunkite ir vél jjunkite mygtuku ,auto/slope”.
slope™ laikykite nuspausta, kol skystujy kristaly ekrane pradés blykséti

viesos diodai. Tada galima atleisti ir mygtuka , auto/slope".
odas. R4
aliu re

Rotacinio lazerinio prietaiso pliuso ir minuso mygtukais pakel erj is esam
i atskaitos tasko A2 lygj. Lazeris padétj keidia tik daug Qpaudziant Mygtuds.

4. Suderinimg pabaigti: \
Nutraukti: Isjungus (J(1S)jungimo jungikliu) r ylazerj, yra p ai%visas
suderinimas ir grjztama j ankste . \

ISsaugojimas
atmintyje: Naujasis suderinimas issaug@maas mygtuku ,auto/s &

Pozicionavimas: Nuotolinio valdymo pult '@ avimo jungiki @ pgalima pasukti.

Horizontaliame rezime (X, Y asis) pirmiausia blyksi X asies sviesos
lazerinio prietaiso mygtuku , X/Y" galima perjungti X ir Y asis. Ver8
rodoma tik Y asis.

3. Suderinimo koregavimas:

(o}

Pries naudodami prietais3®eguliaria
I jo suderinima, o ypa@po gabenimo ir |
" laikymo. Tai atlj i, patikrinkite vj
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Cititi complet instructiunile de exploatare si manualele anexate , Indicatii privind garantia si
l indicatii suplimentare™ si ,Indicatii de siguranta privind laserul clasa 3R". Urmati indicatiile
din cuprins. Pastrati aceste documente cu strictete.

Laser inclinare 2 axe cu tehnologie laser rosie resp. v .
- Cu laser rosu suplimentar :

- Mod laser: mod receptionare punct, scanare, rotire $i manual

- Cu ajutorul telecomenzii se pot seta modurile laser.

- optional Sensolite 310: Receptor laser cu raza de pana la 300

- optional Sensolite 410: Receptor laser cu raza de pand la 400 m

- optional SensoMaster 400 (numai Quadrum DigiPlus rosu);
peste 300 m. Cu unitate mai lunga de receptionare laser
fata de suprafata laser.

Indicatii generale de siguranta

Raze laser!
Preveniti expunerea
directa in ochi.

Clasa laser 3R

erului indicatiile de siguranta
pentru clasa laser 3R. Nu indepartati mentul de masurare cu laser!

Nu priviti direct in raza! Dispozitivi

toleranta indicata din fabrigétie e dusului dorim sa va avertizam in cele ce

urmeaza: Verificati periogi€ calibrar; i @ egdupa transportare sau depozitare indelungata.

Suplimentar va informam ra faptului ca o calib soluté este posibild numai intr-un atelier de
de catre Dv numai o aproximare $i exactitatea calibrarii depinde

specialitate. O calibrare efec?g

numai de grija cu care estegéfectuata.
Proprietati spec le produ 1 8i functii
SENSOr Ik rogativ se orient@az, mat. Acesta se aseaza in pozitia de baza necesara - in

AUTOMATIC

hiului d r 6°. Reglajul fin este preluat imediat de sistemul automat:
zori electron surare intercepteaza in acest timp axele X, Y si Z.

CATOR pentr ranﬁ)ortare: Aparatul este protejat la transport cu o frand speciala
€ motor. §

Protectie im@gtriva prafului si apei - Aparatul se remarca printr-o protectie deosebita
impotriv. i si ploii.

&
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Tilt Sistemul anti alunecare (ADS) previne masurdrile eronate. Principiul de functionare: Laserul
este verificat la 30 de secunde dupa activarea ADS permanent in privinta orientarii corecte. Daca aparatul
este deplasat din cauza influentelor externe sau pierde punctul de referinta de indltime laserul se opreste
si se aprinde intermitent. Suplimentar se aprinde permanent , TILT", apare un triunghi de avertizare in
display-ul LC si se declanseaza un semnal de avertizare. Pentru a putea lucra in continuare se apasa
nou tasta , tilt" sau se opreste si se porneste aparatul. Mdsurdrile eronat revenite in acest
simplu si sigur.

aprinde intermitent mai incet cand ADS este activ.

Mod de functionare al ADS-ului
ADS dupa 30 sec!

h " se aprinde in i
elt Influenta externa

Laserul

, ramane din
motive de siguranta
oprit, laserul se aprinde
intermitent si cuvantul

LTILT™ std aprins
permanent.

Incepere
Pornit rotatie

Faza de setare
Senzor Automatic

i functiile.
auto x
Nivglargi@sizontala lare verticala Inclinarea axei x Inclinarea axei y
Inclinare Unghi de 90° Functie

de verticalizare
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Quadrum DigiPlus Green: Tehnologie laser verde

Distanta de la care un laser este vizibil pentru ochi determina culoarea acestuia resp. lungimea undei sale.
Acest lucru Tsi are fundamentul in fiziologia ochiului uman - verdele ni se pare mai deschis decat rosul. In
functie de lumina din mediul inconjurator, laserele verzi sunt mult mai vizibile decat cele rosii, in mediul
interior sunt de pana la 12 x mai luminoase. Acest fapt faciliteaza utilizarile pe suprafete inchise la
culoare, la distante mai mari i lucrdri la lumina mult mai intensa. Ca o cota de apreciere a diferentej
luminozitate se aplica un laser rosu cu o lungime de unda de 635 nm.

Spre deosebire de laserele rosii, lumina verde a laserului poate fi obtinuta
apara variatii dependente de sistem:

- Temperatura optima de functionare este de 20°C. In afara tempg
rotativ se inchide la culoare. IMPORTANT: Inainte de pornirea ap
acesta se adapteaza la temperatura mediului.

- Luminozitate diferita a laserului de la un aparat la altul. Agé
reclamatiilor.

- Laserele verzi functioneaza numai cu anumite receptoare 1aSé

~ Inaintea utilizarii aparatului incdrcati acumulat let.

este mai redusa. Vezi pentru aceasta datele tehnice. «
Incércarea acumulatorului
(P

— Incarcatorul se conecteaza la reteaua de curen a de incdrc

(J) a compartimentului pentru acumulatori rugam sa utilizgti
numai aparatul de incarcare furnizat. At arideste utilizatgyn
aparat de incarcare eronat, garantia d lida. Acumu,
poate fi incarcat de asemenea si in a tului.

~ In timpul incarcarii acumulatorului dgd-ul aparatului de inc?are
(N) lumineaza rosu. Procesul de 4 este incheiat ci cand
ledul lumineaza verde. Daca a este cone carcator,
ledul incarcatorului se apfihde

- Alternativ pot fi utiliza e asemenea baterii al X tip
C). Acestea se introduc in artimentul p i (K). La

aceasta acordati atentie sighbolUrilor de

partimentul
surubeaza fi urubul de fixare (1).
ebuie sd seatl

compartimentul
Contactele ele

- Cu acumulat
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Functionarea
verticald

B Cap prisma /
C Diode de

acumulatori re
Compartim rii

214

Contacte electrice

I Piulita fixare compartiment
baterii resp. acumulatori

J Bucsa de incdrcare
K Compartiment baterii
L Compartiment acumulatori

M Aparat de incarcare /
alimentare cu energie

N Indicator functionare
rosu: Acumulatorii se incarca
verde: operatiunea de incarcare finalizata



Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Camp de comanda Quadrum DigiPlus

— Quadrum DigiPlus —

1 Functionare auto/slope
2 Comutare a axelor X, Y

Se selecteaza viteza de rotatie
600 /300/120/ 60 /0 R/min

4 Tasta PORNIT/OPRIT

dul scanare ¢
@inctie inclin
9 Afisare regidre intlipatle axa X

Afisaj LC
Quadrum DigiPlus

X 000%—

Y s.ss%—@
15— CAL A@
16—C 600812

13

17—
18 TILT

N
< NS

L
10 Afisare % linatie axa Y
11 Simbol aVertizare functie tilt
scanare

nctie DualGrade

4@5@@ de incarcare a bateriilor
isare mod calibrare
figare viteza

7

Afisare nivelare

1
XW Afisaj functie ,tilt”

19 Afisare mod manual

20 Tasta de pozitionare
(se roteste catre stanga)

21 Tasta de pozitionare
(se roteste catre dreapta)
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Nivelarea in plan orizontal si vertical
auto auto

- Orizontal: Aparatul se amplaseaza pe o suprafata cat mai plata sau se

fixeaza pe un stativ.
- Vertical: Aparatul se aseaza pe picioarele laterale. Campul de comanda

indica in sus. Cu suportul optional de perete (Nr. art 080.70) aparatul

poate fi montat pe un stativ la utilizarea verticala. @ @
- Se apasa tasta PORNIT/OPRIT.

gfajustare, laserul inde

laserul lumingaza pgrmanent si
aful despre ,,S@ matic” §i

I Atunci cand aparatul a fost amplasat prea inclina afara marjei dey6°)’} ul prismei sta fix iar

laserul se aprinde intermitent si este emis un se de avertizare. A a tul trebuie sa fie
" amplasat pe o suprafata mai plana. %
Pozitionarea nivelului laser vertical

In modul vertical nivelul laser se poate poziti@na t. ,Sensor A
activ si indica nivelul in plan vertical cu la i imaginea 3

N ey /

I Laserul rotativ se ajusteaza automat dupa pornire.
n

- Aparatul se niveleaza intr-un interval de + 6° in mod automat. |
intermitent iar capul prismei sta fix. Dupa ce nivelarea a fo,
se roteste cu numdarul max. de rotatii. Vezi pentru aceastafé
L ADS-Tilt".

" (senzorul automat) rdmane

/

Cand domeniu inare maxim te atins laserul se opreste, se aprinde intermitent si

! este emis @\ acustic. A rd@®ce unghiul de inclinare.
@ .
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Functie de inclinare digitala (functie DualGrade)
Nivelul orizontal se poate inclina digital la axele X si Y. Inclinatia maxima este per
nivel de pana la +10%, la suma ambelor axe se reduce valoarea maxima introdusa

per axa. Pe afisajul mare LC sunt reprezentate valorile si pot fi introduse separat si
independent una de cealalta.

Reglarea axelor: Se apasa tasta auto/slope (1). Pe afisajul LC se aprinde in La 1 niv

indicatorul axei X. Cu ajutorul tastei plus si minus (5/6) se pot seta valorj
La apdsarea tastei X/Y (2) se poate realiza schimbarea la axa Y. Apoi se pO
valoarea Y cu ajutorul tastelor plus si minus (5/6). La o noud apasare asiastel

(2) se va confirma introducerea. In final aparatul se seteaza la valogfea donga.
imaginile urmatoare.

iveluri

laZ2n
L 4
5.

X D.00%
Y 000%

i C 6o \
= (+10°)
N ®0 | @
a@e in display-ul LC se aprinde
are este incheiatd operatiunea de

I La functia digitala de inclinarg,sis | automat al !ului este activ.
n

I Axele X/Y sunt margéfte pe a . @
n
d@@’ - orizontal
at¥se opreste. Pentru a cupla laserul in modul manual se

d@pare simbolul mana (19) pe afisajul LC. Pentru setarea
us/minus permit ajustarea motorizata a inclinarii. Astfel

X

intermitent simbolul de nivelare (17). La
nivelare si se pot seta nou valori.

man man
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Functia de inclinare manuala de pana la 6° - vertical
1. 2. 3.

auto man man
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Functie de inclinare manuala > 6°
Inclinarile mai mari pot fi realizate cu placa unghiulara

optionala, nr. articol 080.75.

SFAT: Mai intai lasati aparatul sa se orienteze automagsi

placa unghiulara in pozitia zero. Apoi se opreste siste U omat
al senzorului vezi pentru aceasta: Functia de inclin anuala de

pana la 6°. In cele din urma aparatul se inclin i

Cand apare simbolul cu mana in disp
m Nuse poate nivela in plan orizontal I.

istemul auto nzorului nu este activ si

Mod laser ,
Modul de rotire
Cu butonul de rotatie pot figebt dtoarele V|te tatie:

0, 60, 120, 300, 600 R/mi

/

Modul punctiform

Pentru a accesa mo iform, buto tatie se apasa atat de
des pana cand | mai rotes se poate roti la nivelul
de masurare in orlta cu aJut u lor de pozitionare.

segment cu in’intensivé poate fi activat i setat
teste in pozitia dorita cu tastele de

Lucrarile cu recept
la numarul ma
aceasta instréegj

ele Optionale de laser: Laserul cu rotatie se seteaza
tatii iar receptorul laser se porneste. Vezi pentru
ie de utilizare ale unui receptor laser corespunzator.
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Lucrarile cu laserul de referinta resp. de verticalizare

Aparatul este prevazut cu doud lasere de referinta. In functionarea
orizontald, cu acestea se poate marca o perpendiculara. In functionarea
verticald, laserele de referinta servesc la alinierea aparatului. Acest lucru
este realizat prin ajustarea laserelor de referinta in paralel cu peretele.
Apoi planul laser vertical este aliniat in unghi drept fata de perete, vezi
ilustratia.

Domeniu de nivelare individuala
Exactitate

Nivelare orizontald / verticald

Viteza de setare

Raze de referinta verticale

Viteza de rotatie

Telecomanda

Lungime unda laser rosu / verde
Clasa laser rosu / verde

Putere de iesire laser rosu / verde
Alimentare tensiune

Durata de functionare a acumulatorul
Durata de functionare a bateriilor ra
Durata de incarcare a acumulatg,
Temperatura de lucru rosu / veq
Temperatura de depozitag
Clasa de protectie
Dimensiuni (L x Tx A) /
Greutate (incl. acumulator,
Telecomanda
Alimentare tensiun®

7 8 ore

. +50°C/0°C ... +40°C
..+ 70°C

2 x 1,5V tip AAA
max. 40 m (control IR)

63 x 130 x 24 mm /
0,15 kg

Pen
www.laserliner.c:

tric si trebuie colectat separat si debarasat in E\/
|
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Pregatirea verificarii calibrarii

Puteti controla calibrarea laserului. Asezati aparatul in mijloc intre 2 pereti care se afla la o distanta de
min. 5 m unul de celdlalt. Porniti aparatul. Pentru verificarea optima se va utiliza un stativ. IMPORTANT:
Senzorul automat trebuie sa fie activ.

1. Marcati punctul A1 pe perete.
2. Rotiti aparatul cu 180° si marcati punctul A2. Intre A1 u. A2 aveti acu referinta orizontala.

0 R O

:1 80°:

Verificarea calibrarii
3. Asezati aparatul cat de aproape posibil de perete la igaltimea punctului’nw\1
| A

aliniati aparatul in functie de axa X.
4. Rotiti aparatul la 180°, aliniati aparatul in functie de si marcati pun
Diferenta dintre A2 si A3 o reprezinta abatere axa X. \A

(2]

. Se repeta pasii 3 si 4 pentru verificarea axelor

A & S

saﬁ distanta dintr nctel® A2 si A3 este mai mare de 0,75 mm / 10 m,
apajustare. Contgerati omerciant specializat si adresati-va departamentului
LINER.

A2

= 0K

A2

0,75 mm/ 10m

1 |

Daca la axele X,
I este necesara
service UMAR
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Modul de ajustare

1. Acordati atentie la ajustare la orientarea laserului rotativ.
Ajustati intotdeauna toate axele.

2. Cuplati aparatul in modul de ajustare:

Laserul rotativ se opreste si se reporneste cu tasta auto/slope apasata. Tasi@gauto/slope se
mentine apasata pana cand se aprinde intermitent axa X pe display-ul e poate % (b/
elibera tasta auto/slope.

In operarea in plan orizontal (axa X, Y) se aprinde intermitent mai
Cu ajutorul tastei X/Y a laserului rotativ se poate comuta intre ax

In operarea in plan vertical (axa Z) se aprinde intermitent excl

R 4
3. Corectarea ajustarii:
Cu ajutorul tastelor plus/minus ale laserului rotativ laserul se la pozitia

la ndltimea punctului de referintda A2. Numai prin apasarea repetata laserul isi fodifiea
pozitia sa. <

4. Finalizarea ajustarii:

4 \
Revocare: La decuplarea (tasta PORNIRE/OPR[R erului rotatl\éﬂe

revocata complet si este readusa s iMtiala.

® ©

Memorarea: Cu ajutorul tastei auto/slope se 3 noua ajustarg.

comanda Ia@e fi rotit. @ @
YA

Verificati in mod regul tarea inaj
I utilizare, dupa tragsp@ftare sau depozi
" indelungata. L@, controlati U% .

Pozitionare:  Cu tastele de pozitionare d

“
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MpoyeTeTe M3UANO PBKOBOACTBOTO 3a EKCMNoaTaLmsa U NPUNOXKeHNTe yKazaHus ,lapaHUMOHHA
' 1 AOMBAHUTENHA MHdOopMaLmMa” 1 ,MIHCTpyKUMK 3a Be3onacHoCT 3a nazep knac 3R*. CnegpaiTe

" cbabpKalmTe Ce B TAX MHCTPYKUMK. ChXpaHsBaiTe fobpe Te3n JOKYMEHTH.

2-0coB Nna3epeH HNBenup C YepBeHa CbOTBETHO 3€eJ1eHa €pHa TexXHonor

— C gonbAHWTENEH BeEPTUKaNeH nasep

SMHIgK B Paanyc
HaTa paBHKHa

— Pexxumm Ha nasepa’ TO4YKOB, Ha CKaHWpaHe, Ha poTaund 1 pby4eH NpUeMHUNK
— PexXUMBT Ha nasepa MoXXe fla ce HaCTpOl;IBa Hpes AMCTaHUNOHHO yn

— o n3bop Sensolite 310: [lazepeH NpuemHKK ¢ pagnyc go 300 m
— o n3bop Sensolite 410: [lazepeH NpuemMHKK ¢ pagnyc go 400 m

Hag 300 M. C no-AbAbr Moay Ha NasepHUs MPUEMHUK U OT]
C MUIMMETPOBE TOHHOCT.

OOGLM MHCTPYKLU MM 3a Ge3onacHoCcT

JazepHo nbyeHve!
Mz6qrBainTe AMpPeKTHOTO
obnbyBaHe Ha o4uTe.
Knac Ha nazepa 3R

HCTPYKLIMKTE 3a Be30nacHoCT 3a
3epHMA U3MepuTeneH ypea! He
rnepanTe AMPEKTHO B NasepHus Nl He ycKanTe nasep¥l Adfonada B pbLeTe Ha Aella. He Haco4BaiTe
M3AWLLHO Nasepa KbM Xopa. Ypen He@lBeH nasepeH n3MgpBaTeneH ypen 1 ce HactTponea 100% B
3afjageHns Jonyck B 3aBofa. BuB HafexgHoC nyKTa, >Xenaem fa B o6bpHeM BHMMaHWe
ABaun nbposkata prbopa npean ynotpeba, cnep TpaHcnopT1paHe

W OT BHYMA C KOETO € M3NBbJIHEHO.

TOYHOCTTa Ha KaJ'II/I6pI/IpaHe'?

CneumnanHm xa CTUKW H Ta N PyHKLNN
sensor sy paB camocTosTernHo. Toi ce ycTaHoBsABa B HEOBXOANMOTO
AUTOMATIC  Ha ¢ Ha paboTeH brbn £ 6°. ABTOMaTWYHaTa CUcTeMa M3BbPLUBa
Y M3MepUTENHU AaT4iKa pernctpupat ocute X, Y n Z.
ﬁ“ . YpenwuT ce 3alumMTaBa NpW TpaHCMOPT Ypes cnelymanHa MoTopHa
@l lock payka L 4
P66 3awmTa ot 0a — YPensT ce xapakTepuanpa Cbe cneLpmanHa 3atlmTa oT npax v AbXa.
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Tilt CvcTema 3a KOMMeHcauma Ha apeiida (ADS) npefoTBparaea HETOYHUTE M3MepBaHMa. MprHLMN
Ha paboTa: 30 cekyHaM cnep akTMBMpaHeTo Ha ADS 3amo4Ba fa ce M3BbPLUBA HeMpeKbcHaT KOHTPON Ha
NMoLpaBHABaHETO Ha nazepa. AKO YCTPOMNCTBOTO ObAe M3MECTEHO OT BLHLLHK GakTopy MW NaseptT 3arybu
CBOS €TaNlOH 3a BUCOYMHa, Nasepsr cnmpa v Mura. OceeH ToBa, , TILT” cBETU NOCTOAHHO, Ha TeHHOKPUCTaNHN
OMCnne ce nosBsaBa NpedynpeauTeneH TPUbIbIHWK U ce YyBa NpeaynpeamTeneH cMrHan. 3a aa Moxe fa
NPOABIKN padoTata, HaTUCHETE OTHOBO BYTOHa 3@ HaKITOH UMW U3KJTIOYETE 1 BigioYeTe ypeaa. 1o To3m HdAn
ce N30Arear NPocTo U HAAEXAHO HETOYHTE M3MEPBaHUS.

B CNIEACTBME Ha BBHLUHM Bb3AENCTBIS, ClEA KaTo ChLUMST € HacTPoeH, i
HaTrckaHe Ha ByToHa 3a HaknoH. OyHkumaTa ADS ce nHAMLMpa 4pe3
LONCTNER, BUXKTE UNKOCTpaumsTa no-gony.

BHmMaHme: ADS ce BKlo4Ba pyHKUMATa Ha cnefdeHe 30
l (daza Ha ycraHoeasaHe). ,TILT" Myra  TakT efHa cekyHAE
"  faBHO MuraHe, korato ADS e akTMBHa.

MpuHUMN Ha pencTBne Ha ADS
ADS T cnep
Porauusita yHal, TIT” BbHWHO
BKIIOYBaHe 3anoysa ¢ HO. Bb3JeNcTBLe

l ! Nazepbr

OCTaBa HeMofBWXeH 3apagu
©e3onacHoCTTa, lazepsT Mura
n ,TILT” cBeTU NOCTOAHHO.

Pa3za Ha HacTpolKa Ha
ABTOMaTUYHUA JaT4MK

MpocTpaHcTBeH pelueTKK: TefiokIBBAT paBH HaM@zepa 1 hyHKLmMMTE.
Auto (aBToMm): ABTOMATH paBHABaHe / man Wiy ):

PbuHO nofpaBHABaHe

auto auto
‘

HakroH Ha x-ocTa HaknoH Ha y-ocra

HaknoH bron 90° DyHKuwms 3a
BOJLOMPOBOAHMLIN

3
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Quadrum DigiPlus Green: 3eneHa nasepHa TexHonorus

Ha kakeo pa3cToaHne € BUOMM C NPOCTO OKO AalleH Na3ep, 3aBMCK OT HETOBUA LIBAT, CbOTB. ObJKWHa Ha
BbJIHaTa. PU3MONOrMATa Ha YOBELLKOTO OKO € Takaea, Ye 3eM1eHOTO Cb3faBa BrevaTiieHme 3a no-roisma
APKOCT OT HepPBEHOTO. B 3aBNCKMOCT OT OKOfHaTa OCBETEHOCT, 3€NEHMNTE nasepn ca MHOroKpaTHo no-eManmMm
OT HePBEHNTE, Ha 3aKpUTO Te Ca 12 nbm no-apKun. ToBa OCHNIypaABa Bb3IMOXKHOCT 3a M3MON3BaHe BbpXy
TbMHW MNOBBPXHOCTHU, Ha NO-ToneMU pasCtoaHna N NpK No-BNCOKa OKOJIHa OCBETEHOCT. KaTto etanoH 3a
pa3srpaHn4aBaHe Ha ApKOCTTa Ce M3MOM3Ba YepBeH Nazep ¢ Ab/IXKMHa Ha BbJIHALA 635 nm.

BLase CaMO MHAOMPE

3a pa3nnKa OT Ta3n Ha YepBeHWA Na3ep, 3efieHata NasepHa CBETIMHA MOXe
ToBa € N3TOHHWK Ha MOTEHLMANHM CUCTEMHM q)J'IyKTyaLI,I/II/IZ

— OnTrmanHata paboTHa Temnepatypa e 20°C. V13BbH rpaHnumMTe Ha pa f€patypa O — 4
3eNeHUAT poTauMoHeH nasep maracsa. BAXKHO: Mpean ga BKIIOHAT §aKanTe Her a
TemnepaTtypa fa ce M3paBHW C OKOMHaTa Temneparypa.

— flpKocTTa Ha nasepute MoXe fa Obae pasnyHa Npy ABa OTAENHA N 31 pasnnKK ce U BaT OT
cpepata Ha rapaHLMOHHUTE MPETEHLIMM.

— 3eneHnsT nasep paboTi caMo C orpeAeneHI NasepHX npue
naszepa e No-ManbK. Buxre cblio TexHUHecKmUTe XapakTepuc

3apexpaHe Ha akymynaTopHaTa GaTepus

— Mpean ba v3non3gate ypena, 3apenere M3LAN0 akyMygiar Ta

Barepus.

— CBbpXKeTe 3apAaHOTO YCTPOMCTBO C enekTpo3ax paHBIMEIo 1 bykcata
3a 3apexxgare (J) Ha rHesnoTo Ha akymynatopHa e
M3MON3BaTe Camo NPUNOKEHOTO 3apAAHO YC

Ha HeMpaBWUIHO YCTPOCTBO, aHynm1pa rapa
Batepus Moxke fa ce 3apexa W3BbH Npyd

KoraTo ce 3apexpa akymynatopHata 63
3apsagHoTo ycTpoicteo (N) B YepBeH BETOANOL T CBE

3eN1eH0, 3apexkaaHeTo e NprkTioYnISRKoratd’y pentr He € CB‘#
KbM 3apsLHOTO YCTPOCTBO, CBETQM a 3apsgHoTO CTBO
Mura.

g ( . Tvn
eipensva

— AnTepHaTMBHO Morat fa ]
C). Nocragete v B BateghinHoTO oTAENeHMe (K). @
WHCTaNaLMOHHUTE CUMBO

- MocTaseTe akymynatopHar. ns (L), caoTdeTiybaTepuinHoTo

otaeneHve (K) B rHes oni) 1 3aBUHTETE 3 0 CBE 3aKpenBaLms
BuHT (1). Mpw ToBA HecKmTe KOHTa ( a6Ba faca
CBbP3aHN.

- Mpw noctaeeH . pHa batep rpi a MoXe fia ce paboTm
1 B MpoLieca H

H
G
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Paborta BbB
BEPTUKANHO
rofioxkeHne

Oukcnpallia raiika Ha rHe3foTo Ha
BaTepuaTa CLOTBETHO aKyMyfaTopHaTa

BaTepus
C
J Bykca 3a 3apexpgaHe
K BatepuitHo oTaeneHue
D [aHer za P A
. L AKyMynatopHO oThefieHne
E Tey e yMy P .
M 3apsaHo YCTPOMCTBO / BBHLLIEH N3TOYHMK
P&z 6, Lona,/ Usxog eTagoNeH-, PARHO ycTp /
Ha 3axpaHBaHe
BEP eH nasep
N PaboTHa MHAMKaLMS YepBeHo:
e300 3a akymyna Batepus
. AkymynatopHaTa batepuns ce 3apexna
BETHO DaTepiuinHEIO eneHne )
3eneHo: MpoLectHT Ha 3apexaane e
H EnekTpuryecku TaK NPUKITIoYeH
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MNaHen 3a ynpaBneHne Quadrum DigiPlus

1 5
2 6
3 7
4 8
RDIGPIE —
y

TeuHoKpUCcTaneH gucnnen
Quadrum DigiPlus

X 0.00%— &

Y 0.00%
15— CAL A@
16— C 600 12
17— Qw
18 TILT == 14

Goaah)y

KD
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1 O®yHkums auto/slope

2 [IpeBknioyBaHe Ha ocn X, Y

w

M360p Ha CKOpPOCTTa Ha poTaLms
600 /300 /120 /60 / 0 06 /MiH

ByTon BKJ1/M3KJ
JIOC” 3@ HACTpoWKa Ha
11ppoBa PyHKLMS
L Sy HaKJIOH
4C" 33 HacTpon
F nppoea K
YHKLWE Ha pbYeH Ha
4
Q aK/1oHa

4

10 VHand@ups TPOWKa Ha HaKoHa
\ Haoc Y \
% 11 ﬂpe@m €H CMMBON 3a PyHKLMSA

12 xvm 3a pexxum ,Scan”
4 LMs 3a hyHKUMa DualGrade
K

alna 3a CbCTOAHMETO Ha 3apsia

WHamkaums 3a HMBeNMpaHe

13
OaTtepusTa
MKaLWA 3@ PEXUM Ha KanmbpupaHe
16 VHankauws 3a ckopoct
17

18 WHInkaums 3a dyHkumsa ,Tilt"
19 VHOMKaums 3a pbHeH pexxnm

20 ByToH Aa no3uUMOHMpaHe
(BbpTEHE Hanseo)

21 ByToH Aa No3uLMOHMpaHe
(BbpTEHE HagacHO)



Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

XOpI/I30HTaJ1H0 N BepPTUKaNHO HUBennpaHe
— XopuzoHTarnHo: lNoctagete Nprbopa BbPXY Bb3MOXHO Hai-XOpU3OHTaNHa auto auto
MOBBPXHOCT UMM O 3aKpereTe Ha CTaTVB. !

- BepTI/IKaJ'IHOZ MocTageTe ypenha Ha HeEroBuTe CTpaHU4YHK Kpaka. MaHentT 2a I »1

ynpaeheHe codm Harope. Ypes fonbiHWTeNHa cTeHHa koHsona (Kat. No
080.70) ypentr Moxe Aa 6blie MOHTMpaH BbpXY CTaTUB 3a BEPTUKANHO

nznonseaHe. @
- HatucHerte BytoHa BKIT/U3KI.
I Cren BKIIOHBAHETO POTALMOHHNAT N1asep ce HUBENMpa aBToMaT O
. Q‘
o

— MNprbOopPTT Ce H1BenMpa aBTOMaTUYHO B AManasoH + 6°. B npoueca k
npu3MeHaTa rMaBsa CTou HenoABxHo. Cnep 3aBbpLUBaHe Ha High
3ano4Ba a ce BbPTW C MaKcVMalHa CKopodT. BixTe cbluo pés

3a KOMMNEHCaLMA Ha Apenda - HakoH".

Korato ypenbT e noctaBeH nof no-rofiamM HakioH (noseye oT 6°), NpuaMeHaT@ r. e HeFoBIKHa,
I NazepbT MUra W ce YyBa NpedyrnpeauteneH curHan. [Prasa ypenst Tpatga fle MOCTaBeH BbPXY

®  XOpW2OHTasHa MOBBPXHOCT. \

I'I03v|u,|/|0H|/|paHe Ha BepTUKanHata p Ha na3se

|_|pl/l pa60Ta BBB BEPTUKANHO NONOXeHWe nase aBHMHa MOXKe da C¢
LABTOMAaTUHEH aTHMK” OCTaBa aKTUBEH M HU pTHKanHata na @

durypa.

83 1LIMOHKMPA TOHHO.
DaBHWHa. BroxTe cneppawaTta

anHWUa HaKNoH 6°, Na3epbT oCTaBa HeEMNoOABUXXEH, MUTra U

I KoraTo ypensr, ViMlle rpaH1LaTa

" Ce 4yBa 3BYKOB adl Toraea Hama bBN1a Ha HAKJIOH.
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UndgpoBa pyHKUUA 3a HaknoH (pyHKuusa DualGrade)

XOopW3oHTanHaTa paBHMHa MOXKe Aa Ce HaknaHs LdpoBo no ocute X n'Y. ‘»

MaKCrManHMaT HaknoH B edHa paBHWHa € Ao +10%, kato NpW HakNaHAHe No ABETE OCU

ce HaManaea MakCMManHaTa CTOMHOCT, KOATO MOXKe [la Ce BbBEXAa 3a BCAKa OT ocuTe. > = d
CTOMHOCTHTE Ce MOKa3BaT Ha rofeMus TeHHOKPUCTaneH AnCriei U MoraT fa ce 3afaBaT v
NOOTAENHO.

HacTpoiika Ha ocuTe: HatrcHete BytoHa ,auto/slope” (1). Ha TeqHokpucTanH
3ano4Ba da Mu1ra MHAKKaumaTa 3a oc X. Ling poBmTe CTOMHOCTI MoraT Aa cedd
¢ BytoHute ,Mnoc” 1 ,MuHyc” (5/6). Ypes HaTnckaHe Ha ByToHa X/Y (2) ce
KbM oc Y. Crieq ToBa CTOMHOCTTa Y ce HacTpolBa ¢ ByToHuTe ,Mnoc” 1,
BbBe>kaaHeTo ce MOTBbPKAARA Ypes NMOBTOPHO HaTMCKaHe Ha ByToHa

YPEABT € HAaCTPOEH Ha >keNaHaTa CTOMHOCT. BidxTe cnefgalumte dury

BaxkHo: lNpu npoLiedypata Ha HUBENMpaHe H ra
OMCTNeiR MUra MHAMKaLWsTa 3a HUBENMpaH rato CMMBO.

€ MPUKJTIIOHEHO M MOoraT Aa Ce 33[aBaT HOBk C ™.
I Mpr L posata hyHKLMS 38 HAKITOM@BTOMATNHHUST T%e aKTMBEH.
L]
l Ocunte X/Y ca otOengdaHu Ha a. @
L]

PbyHa pyHKUMA I‘K.HOH no6° = N30HTaNnHo
C akTmnBu paHeTo Ha a ABTOMAaTUYHUAT OaT4HMK. 3a [a NPeBKNOYTE Nasepa

a 3a HaKJIoH 3
B PbYeH pexmm, HaTl 5 poabIIXKUTEN a BKJ1/W3KJ1, DoKaTo CBETHE CUMBOJTBT 3@ PbHEH PEXUM
(19) Ha TedHOKpY Sncnnen. 3a PQIiE Ha XOpW3OHTaNHaTa oc, HaTUcHeTe ByToHa X /Y. ByToHuTe

MIoC /MUHYC No3B : perynmpaHe@Ha c asuraten. Mpu ToBa ocute X 1 Y MoraT fia ce perynvpar

NooTAENHO. Big g P
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

PbuyHa ¢pyHKLMSA 3a HaKNOH A0 6° - BepTUKaNHO

Korato ypenovT AOCTUIHE rpaHnUaTa Ha MakKCUManHMS HakNoH & ’
MWra 1 ce 4yBa 3BYKOB C1IHarn. Toraea HamMmarneTe brbia Ha Hakno

PbuHa pyHKUUSA 3a HAKNOH > 6°

[onemm HaKnoHM MoraT fa ce KOMMEHCMPaT 4pes AOMbIIHUTENHA
brnoea nnaHka, Kat. No 080.75 .

YKA3SAHUE: OctaBeTe nprnbopa fa ce NoApaBHN aBToMaTl

1 yCTaHOBETE B HyNeBa Mo31UMA briioBaTa MnaHka. Cne, a
M3KJTIoHETe aBTOMaTUHHUA AaT4MK — BUXKTe ole: Dy

HaK/oH [0 6°. Hakpasl HakJioHeTe npubopa Ha >xen -«
Bac brbJl.
I KoraTo Ha Te4HOKpUCTaNHUS OUCMNen GBREHE BOJILT 3a P H@A,
B

" aKTUBEH N He MOXe [a Ce OCbleCTB @ QlMTaNHO N Bep

ABTOMATUHHWNAT OaTHMK He €
ennpaHe.

Pexxnm Ha nasepa ,
Pexxum - Potaumnsa

OBopoTtuTe ce 3afaeat 4pes OyToHE P A

0, 60, 120, 300, 600 ob /\M#H @
TOUYKOB PeXXnm Q

3a ga otmaere B ToM , HATUCKaNTEM patHo ©yToHa Potaums,
L0KaTO NasepbT CRe BPTW. Jazeptt MoxXedla ce 3aBbpTW B XenaHara

no3uums B Mameds aTa PaBHVHA m Te 33 NO3MUMOHMpPaHe.

Pexxnm ckaH
Ypes Byt MpaHe cermel Np@MEHNNBA MHTEH3MBHOCT MOXE [a ce
aKkTn HAeTpou Ha 4 p WMHTEH3MBHOCTU. CerMeHTHT MoXKe Aa ce
aHaTa nosupms pBaTenHata paBHWHa 4Ypes ByToHWTe 3a
a

He.

k no n3bop: PaboTn ¢ nazepeH NpYeMHKK rno
anHW 06OPOTH Ha POTaLIMOHHIS Nasep 1 BKIoHeTe
NazepHUs MpKUeM >KTe TOBa B PBKOBOACTBOTO 3a paboTa Ha CbOTBETHWA

nasepeH npue
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PaGoTa ¢ ETanoHeH, cbOTB. BepTUKaJieH na3ep

YpensT pasnonara ¢ ABa eTaloHHW Nasepa. [1py Xxopy3oHTanHa pabota ¢ Tax
Mo>ke fa ce nycHe oTeec. [pn BepTVKanHa paboTa, Te3n eTanoHHW Nasepu ce
M3MoN3BaT 3a NofpaBHsBaHe Ha nprbopa. ToBa ce NpaBK 4pe3 HacTpoBaHe
Ha eTaNloHHWTe Nlasepy Aa DbaaT napanenHy Ha cTeHaTa. ToraBa BepTHKanHaTa
NasepHa paBHWHa e yCTaHOBEHa Mof MPaB brbJl CMPAMO CTeHaTa,BIKTe
Purypata.

HnanazoH Ha CaMO-HMBENMpaHe

To4HoCT

XOpUW3OHTaNHO / BEPTUKANHO HUBENMpaHe

Bpeme 3a nogpaBHaBaHe
BepTukaneH pedepeHTeH b4

CKOpOCT Ha BbpTeHe

JncTaHUMoHHo yrnpaeneHne

LbmkrHa Ha BbAHATa Ha nasepa 4epeeH / 3eneH

Knac Ha nasepa 4epseH / 3eneH

M2xo4Ha MOLLHOCT Ha nasepa

EnektpozaxpaHBaHe

MpoABMKUTENHOCT Ha paboTa Ha akym
Hatepus 4epBeH / 3eneH

MpoABMKUTENHOCT Ha paboTa Ha bate
3eneH

4epBeH
P / 0 4aca / okono 8 Haca

Bpeme Ha 3apexxaaHe Ha aky, na‘p TBatepurs Yaca

PabotHa TemMnepatypa HepfeH / 3e Q°C... +50°C/0°C... +40°C

TemnepaTypa Ha CbXpaHe "' °C...+70°C

Knac Ha 3awmTa

Pazmepu (LU x B x 1) 215x205x 165 Mm /

2,6 kr

2x 1,5V Tun AAA

" Makc. 40 M (MHd pasepseHo yrpasnerme)

63x130x24Mm /
0,15«r

OfVMW CTaHAapTW 3@ CBODOAHO ABMKEHME ‘ €
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

MoprotoBKa 3a npoBepKa Ha KanVIGPOBKaTa

MosxeTe fa ynpaensieate KanmbpupaHeTo Ha nasepa. M3npaeete ypena B Cpepata MexXay LBe CTEHW, KOUTO ca
Ha pa3cTosHMe Halm-Manko 5 M efiHa oT Apyra. Bkntodete ypefa. 3a onTMManHa npoeepka, Mons, M3non3eanTe
ctatve. BAYKHO: ABTOMaTUYHUAT AaT4MK TpsOBa Aa Oble aKT1BEH.

1. MapkupanTte . A1 Ha CTeHaTa.

2. 3aBbpTeTe ypeda Ha 180° 1 MapkunpanTte T. A2.
Mexay A1 n A2 nMate cera XopU3oHTasHa pedepeHums.

B o 0

> 180°
A1l A2

MpoBepka Ha KanI/IGPOBKaTa
3. MocTaBeTe ypeaa Bb3MOXHO Hall-65113ko A0 cTeHaTa Ha BcoHmnHaTa Ha Madkm a TodKa Al,

nofdpaBHeTe ypeda ¢ ocTa X.
4. 3apbpTeTe ypeda Ha 180°, nogpaBHeTe ypeda BbpXy O apkunpanTe TOYKaTa®3.

Paznukata mexgy A2 1. A3 e OTKIIOHEHMETO Ha OC
5. MoBTopeTe 3. 1 4. 33 NpoBepKaTa Ha Y- CbOTB. Z@BCTA" \

oy m

3 A2

A2

T Y 4 D a3
> 180°~ 3 _ ]
R A o=

. - @ -

Korato npwvioc X, Y vn TOYKUTE A2 ce npart Ha noee4e o1 0,75 MM / 10 M efiHa OT pyra,
I e Heobxoanmo KambPpaHe. Bneate BbB 3Ka C Balima onnbp nnm ce obbpHeTe KbM CEPBUBHMS

NG
G
S

0,75mm/10m

<

“A 437

L 4
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PeXxMM Ha KanubpupaHe

1. Mpw KanmMbpupaHeTo 06BbpHETE BHMaHWE Ha NOAPaBHABAHETO Ha POTaLIMOHHNS nazep.
KannbpurpaiTe BUHAMM BCUHKW OCU.

2. BknioyeTe ypefa B peXXUma Ha perynupaHe:

M3Knto4eTe poTaLMOHHIA Nazep WM OTHOBO o BKJTKOHETE MpUW HaTcHaT OyToH ,auto/slope”.
3adpbXTe HaTUcHaT ByToHa ,auto /slope” foToraea, AokaTo MHAMKALMATA 3a g "
TEYHOKPUCTANHNS AUCMNER 3anoYHe Aa Mura. ToraBa MOXeTe fia OTrycHeTe,
slope”.
B xopuzoHTaneH pexium (oc X,Y) MbpBo Mura CBeTOAMOALT Ha ocTa X
POTaLMOHHMA Nazep MoXe Aa ce NpeBkIioYBa Mexay oc X 1 oc Y.
OT HeroeaTta
€3 MHOroKpa @ @

Mpw BepTMKaneH pexxum Ha pabota (oc Z) ce nokassa camo oc V.

3. Kopekuus Ha perynupaHeTo:

C BytoHuTe ,Mntoc/MUHYC" Ha pOTaLIMOHHWS Nasep NMpUABKXKE
TeKyLla No3ULMA Ha BUCOYMHAaTa Ha pedepeHTHaTa Todka A2. Ca

HaT/CKaHe Na3epsT MPOMEHS CBOsTa MO3MLMA. .

4. MpurknioysBaHe Ha perynmpaHeTo: « \

MpexbcBaHe: Ypes maknioysare (BytoH BKIT/U3KIT) TaLMOHHWS %J'IOTO @
peryaMpaHe ce oTMeHs U ce BbacTa Ba NpeAuLLH b e.

3anameTraBaHe: HoeaTa HacTpoiika ce 3anamMelaB: OHa ,auto/s|gfes

I'Io3|/||_|,|/|0H|/|paHe: J'Ia3epr MO>Ke la ce BbPT 3a NO3nNLMOH
ANCTaHLUMOHHOTO yNnpae.
Q / Z} OwmXY.Z
( Z> A X

PenoBHo nposepsalfiie kanvbpoOBKaTa Ha npw @ Y 3
I npeau ynotpeba, cne HCropTUpaHe 1 cief
a  TPOABIKUTENHO CbXpaperig. Kanmb

BM1Haru BCUHKU OCH.
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Aodote Oheg Tig 08N yieg XEPIOHOU Kal Ta cuvnupéva Teuxn , Ymodeifelg eyyunong Kat mpdoOeTeq
' unodei&els” kat ,Yrodeieig aocpaieiog Katnyopia Aéillep 3R". Tnpeite Tig avapepdpeveg odnyieg.
" Ouldooete pe TPOCOYT AUTA T £yypagal.

Aélep Khioewv 2 afévwv pe KOKKIVN R TpAcvh TEXVoAoyi

- Me TpdoBeTO KOKKIVO AEI{EP KATAKOPUPOU VIUATOG OTAOUNG

- Aertoupyieg Mlep: Agttoupyia orfjpavong onpeiou, cdpwong, TeEpLoTPoPri KUntng m@

- Me 10 TnAexelploTripLo pmmopeite va pubpiceTe Tig Asitoupyieg Aile

- TTpoalPeTIKA Sensolite 310: Aéktng Mwlep akTiva €éwg 300 m

- TIpoalPeTIKA Sensolite 410: Aéktng Mwlep akTiva €¢wg 400 m

- TIpoalpeTIKA SensoMaster 400 (udvo Quadrum DigiPlus koK
m oKTiva. Me peydin povada 8¢ktn Milep kat £vdelgn amod
enimedo Mlep.

Fevikéq umodeieig acaleiag

AkTivoPolia Aélep! «
ArmopeUyete TnV aneuBeiag &
TWV HOTIOV OTNV aKTIVOBRAIA"
Katnyopia AMélep,3R
<5mW-530-670

EN60825-1:2

Npoooxn: MNpw 1 B¢on o hettoupyia £\ 1aBdote Si1e€a
katnyopia Ailep 3R. Mnv agpaipeite T€Iipo TTOUNTIKES mva? )
Mnv kottdte anmeuBeiag otnv aktival To p Sev emtpén&o¥a sival mpoopdoipo amd madial Mnv
OTPEPETE TN CUOKELH Xwpig Adyo ”H cuokeun gival o cuokeur pétpnong Aéillep moldtnTag Kat
pubpiletal 100% otnv ava i 010, ™M@ MO Yo UG euBUVNG TIPOLGVTOG, Ba BéAapE va
00 EMONUAVOUE To €€ n TPV ané T XpPrion, META armd HETAPOPES

Kall HEYEAO Xpovikd Sidotn G EPLOTOUHE TNV TTPOCOoYT OTO OTL amdAUTN
BaBpovopnon sival ePKT PQv e&e1dIkepUE £pYeio. BaBuovounon arméd tnv mieupd oag pmopei va
TANGCLACEL HOVO TV €p oor&ou(rﬁ akpifea akpiBeta e§aptdtal emiong amod Tn AMTOHEPT £pyacia TNG

BaBuovounong.
ISwaitepeg l&@q mPoioVT lsltoupviec

SEensar €l appiCetal autévopa. TomoBeteital otnv avaykaia Bacikr) 6éon
AUTOmMATIC ™¢ ywviag ep + 6°. To aUTOPATO CUCTNUA AVAAAPPBAVEL APECWG TN PUBLILON
eKrpcleoi aednTrpeg HETPNONG Kataypdeouv Tov dova X, Y kat Z.

: H cuokeur] mpootateletal KAaTd Tn HETAPopd Pe £va eldIKO Qpévo
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Tilt To obotnua Anti-Drift (ADS) amotpémel eopaipéveg petprioels. H apxrj Aettoupyiag: 30
SeuTePOAENTA PETA TV gvepyoTioinon tou ADS 1o Milep ehéyxeTal SIOPKWG WG TTPOG T 0woTr
guBuypdupon Tou. EGv n cuokeur] KouvnBei Aoyw eEwTepikiv emSpdoewv 1| €dv To Aélep xAoeL TV
avagopd UYPoug Tou, To Milep akvntomoleital kat avapooprivel. Emmiéov avdBel to TILT cuvexwg, otnv
006vn LC epgpaviletal éva mpogldommointiké Tpiywvo Kat nxei éva mpoadonoinTikd orjpa. lNa va givar du
n mepaltépw eneéepyacia, méote {avd to mAfiktpo Tilt ) amevepyomoujote YOTIOUJOTE Tr) CUO
Ol E0QONIEVEG UETPH OEIG ATTOTPEMOVTAL £TOL EUKOAD KOL IE AOPANELD.

To ADS Sev gival evepyd petd tnv evepyoroinon. la tnv mpoota
Aoyw e§wteplkwv emdpdoewy, MPémel va evepyomolnOei to ADS mé \K¥po Tilt. H Agitouplia ADS

epgavifetal pe 1o avapoopnua tou TILT otnv 086vn LC, BAémne ekdVE
MNpoooxn: To ADS evepyorolel Tny emtrjpnon pévo 30 § dirnv mMripn xwpeoTAgRLCH ToU
l Mulep (pdon puBong). Avapdéopnua tou ,TILT” og pubpd OAETTTWY KaTd % DREIO TNG
n

@daong pubuiong, apyd avapéopnua edv 1o ADS gival evep
4
Tpomog Asrtoupyiag Tou ADS \
ADS ACTIKO PETA
‘Evapén B0 Sevtepolem V'
On TEPITTPOPNG af@epnpa tou, TILT" E€wtepikn emidpaon

ddon pLBpIoNG autduatou
cuoThpatog aledntipa
Sensor Automatic

To Méilep

aKvnTomoleital yia Adyoug
aopaheiag, To Aélep
avapooPrvel kat 1o, TILT*
avdpet S1apkwG.

MAéypa xwpou: Ta napou(d?é oLV Ta éiIESa £0 KA TIG AglToupyieg.
n

auto: AutopaTn gubuy, / man: Xelpokiv VOUYPAPICN
b t !. t !I
\ auto x auto y
&

\

>

Khion tou d&ova x Khion tou a€ovay
lwvia 90° Aerroupyia vApatog
g otabung
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Quadrum DigiPlus Green: Npdaocwvn texvoloyia Aéwlep

H améotaon anmd v onoia Ba ivat opatd 1o Milep yia To PATL, £60pTATAL OO TO XPWHA TOU KAl TO HIiKOG
KUpaTOG. AuTo Baciletal oTn uCIoAoYia TOU avEPWIIVOU HATIOU - TO TTPACIVO PAIVETAL TTIO AVOLKTOXPWHO
OTO HATL aTT6 6,TL TO KOKKIVO. & OX£0N KAl PE TO pws MEPBANOVTOG Td TTpdova A&lep gival TTOAD To
0pATd Ao 6,TL TA KOKKIVA, 08 ECWTEPIKH TTEPLOXT] HEXPL KAl 12 X TTIO avoXTOXPWHA. AUTO KaBloTd SuvaTég
TIG EQAPYMOYEG OE OKOTEIWVEG ETTUPAVELEG, OE PHEYOAUTEPES ATTOCTACEIS KAl OE EQYATIES € TTOAD EVTOVO ¢

nieptBaAovTog. Qg péyebog avapopdg yia Tn Slapopd GwTevdTNTAG VOE(T OKKIVO Aétlep pe pny

KOpATOG 635 nm.
VO EUMECA. r@
il

- H Bé\tiotn Aettoupyia Beppokpaciag givat 20°C. EKTog Tng Beppo oupyliag 0 — 408C yivellal To
TTPAcIVO TIEPICTPOPIKS AMilep o okoUpo. IHMANTIKO: Mpw thy Ve Ol TNG CUOKEUN) Mévete

UéXPL VO TTPOCAPUOOTEL 0T BepUoKpacia TePPAANOVTOG. Vs
— Alag@opEeTIKN WTEWOTNTA TOU Aéllep amd Tn pid CUCKEUN O w D1 Slakupdvoe @ Vv yivovtal

SeKTéG cav mapdmova.

Y& avtiBeon pe Ta KOKKIva AEWep, N Tapaywyr] ToU TPACIVOU pwTOG AEEP Vi
ToUToU gival SuVATO Va TAPOUSIACTOUV KaBopI{dpeveS armd 1o oUOT

- Ta ipdowva Aéilep AelToupyolV POVO e CUYKEKPIEVOUCSeikTeS AMLep Kal g péllotn €A€la TOU SEKTN
Mlep gival pikpdtepn. Q¢ Tpog autd PAETE Ta TeXVIKA gTotxeia.

L,

®opTion emavagoptTi{opevnG pmatapi

- MNpw T Xprion Tng SCUCKEUNG POPTIoTE TTANPWS \
enavagopTI{duevn umatapia.

- Yuvb£oTe TN CUCKEUH OPTIONG Pe To SIKT ro Kal tny m
unodoyr] eopTIong (J) TnG Brikng emava g, VNG HITaTapige

(L). Xpnowomotelte pOVO T CUOKELH @& 0U €0WKAElE @
TIEPIMTWOon Xpriong AABog GUOKEUN G HOp , 1N €Yyonon mavsiug
wxUel. H @dption tng enavagoptld G priatapiag eivgl SyWatr K8
€KTOG TNG CUOKEUNG. :

- Katd tn ddpkeia pdpTiongEne €g @ Spuldpevng G,

avdpel n LED thG CUCKEURG GOPTIE N) KOKKvn). Kaocia
POPTIONG €xel OAOKANPWAELUOAIG N LED avayel 1 avn
ouokeun Sev gival ouvdede OTr CUOKEUT QBRTIORE

avapoofrjvel n LED tng oybkeung ¢popto
— EvoM\oKTIKG gival € LVaTH N Xpro Ki OV JImaTaploy (4
X TUmog C). Tormo® oTn OrjKn P K). Ze autr TNV
UUPBOA EYKATA .

TI{OUEVN YT 1} T Orjkn pmatapiog

EKTPIKEG emmaPéc (H).
N prmatapia n cuokeur givat

£MAVAPOPTICTOUV OL .
£TNON TWV MU oTo TNAEXEIPIOTHPIO
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Kataképuen
Aettoupyia

A 'E€obog Milep avdy HAekTpikég emagéq

KATAKGPLPOY I Na&udad otepéwong BrKnNgG Hmatapuoy

B Kepahn npjo enavagopt{dpevng pmatapiag
C 0 J Ymodoxn eopuiong
D Kovo K Onkn pratapiov
E E L Onkn emavagopTi{dpevng pmatapiog
5/8" M Zuokeun popTiong / Tpo@odoTIK
N ‘Evdeén hetoupyiag
G KOKKIVO XpWwUa: ¢popTion
enavagoptld enavagopt{dpevng pmatapiag
OnKn pmoToue: Tpdovo xpwa: n dtadikacio optiong
OAOKAN PWONKE
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Nedio xepropol Quadrum DigiPlus

1 5
2 6
3 7
4 8
y

‘Evéeién LC
Quadrum DigiPlus

X 0.00%— &
Y 0.00%
15— ca. /\

16— C 600 12
17— 13
18 TILT | o 14 @

@,lpwtﬁplo Q

KD

9
10
1

Aertoupyia auto/slope
Metaywyn d&ova X, Y
EmAoyn taxutntag mePLoTPoPpnS

600/300/120/60/0 U/min &
{
itoupyia Tilt
'Evéelﬁg puBliondigiong Tou dfova X
‘Evdel§ l KAlong Tou déova Y
Hpoeléoslnrl 6 oUpBoAo AetToupyiag

IS clToupyiag cdpwong

ON/OFF - MAnKkTpo

PLOKT) KOl OTH
Byia KAiong

rtoupyia cdp

Aettoupyiag DualGrade

€N Katdotaong popTIong
raplog

€1€n Katdotaong Babpovounong
‘Evéeién taxutntag
‘Evéeién xwpootdbunong
‘Evéein Aettoupyiag Tilt
‘Evéei€n xetpokivntng Aettoupyiag

MARKTpo pocdloplopol Béong
(meprotpo@r| aploTepd)

MARKTpo pocdloplopol Béong
(meplotpopry Se€1d)
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OplévTia xwpooTddpion Kal Kataképugpn
Xwpootadpuon ‘
- Optlévtia: TomoBeTroTE T CUCKEUN KATd To SuvaTtd o€ emimedn em@dvela b

1] OTEPEWOTE TN o€ évav Tpimoda. ‘

- Katakdpuga: TomoBetriote T cuokeur] ota heupikd méda otripiéng. To
niedio XeplopoL Seiyvel Tpog Ta Tavw. Me Tnv mpoalpeTikr) Bdon toixou (ap. @ @
avTikepévou 080.70) gival Suvatr n cuvappoAdynon og évav tpimoda ot
Kataképuen xprion.

- Méote to mArfiktpo ON/OFF. Q O
! To mepoTpoPIkd Mwlep PETA TNV evepyonoinon euBuypaupile @ OTal. O

auTé To kKepdhao ,Sensor Automatic” kat ,ADS-Tilt”

Edv n ouokeur] éxgl TomoBetnOei urepPolkd Ao TOU opiou TWVEY), Uyetal éva
l TTPOEISOTIOINTIKG OHa, N KEPAN TIPICHATOC QIEVGTONOLEITAL KOO vapoorveL
O

" Ye quTth TNV MEPITTTWON 1 GUOKELH TIPETTEL W ™ Oei o€ pia SN emeavela.

N\
Mpoaodiloplopdg 8€on¢ Tou Kata O0U Emmédo

3TNV KATaKOpuen Asttoupyia givatl Suvogd G mpoaodio, Béong tou emuédou Aélep. To
QUTOHATO CUoTNUA AldNTHPA ,,Sen5c® C" TTOPOPEVEL EYE KTehel Xwpootddpion Tou

€
KaTakopugou emmédou Allep. BAéme TTOPAKATW EIKAGYA. }

(0]

W OYETA £V NXNTIKO O

>
s&

l Edv em @Jéwo—ro mm To Aéiep aKvntomoleital, apxioel va avafooBrvel,
. EV

L 4
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

ITNV MEPIMTWON AUTH HEWOTE TN Ywvid KAiong. Ynelakn
Asitoupyia kAiong (Aertoupyia DualGrade) ‘»
To opwldvTio emimedo pmopei va KAivel Pnakd otov d&ova X kat Y. H péyiotn Khion »

PTavel o€ €va eminedo péxpl Kat +10%, oto dOpotopa Twv SUo agdvwv n PHEVIOTN T, o
1Tou propei va KataxwpnOei avd aova, pewnvetal. XTn peydin évdeén LC eugavifovtal v
OL TIEG KAl UITOPOoUV va KATaxwpnOouv n kAOe pia EexwploTd.

PuBion Twv agovwv: Miéote To MAKTpo auto/slope (1). Xtnv évdeén LC a
n évdeién tou dfova X. Me ta mAfiKTpa cuv Kat TAnv (5/6) pimopolv va pud
TIPéG Twv apBpwv. Méfovtag to mAikTpo X/Y (2) yivetal petaywyr) 0T,

To MAnKTpo X/Y (2) yivetal emPePaiwon TnG KATAXWPLIONG. LT CUVEX
OUOKEUN 0NV emMOUMNTH TIH. BAETE OTIC TOPAKATW EIKOVEG,.

2.
R T
o C EEID‘ b“

=

© \ y
Inpavriké: Katd mn sidpkela tng Sadikaot aounong &¢ d Yivel Kapia GAN Kataxwplon,
otnv évdegn LC avafoopPrivel to OOHBO)\O%GHQOQC (17) 4078 O£l TO CUPPOAO XWPOOTABUNONG,

N XWPOOTABUNON €Xel OAOKANPWOEL Kal d PUBUILOTOU

' Me v Ynelakr Aettoupyia i?z ne yorole(tal 1o ir%ro ovotnpa awdnTtripa Sensor-Automatic.
n
&

' Ot d€oveg X/Y givat Q dvw otn 0@
n
Xepokivntn A&t d KAiong éw¢eS - opllovtia
Me tnv evepyornoing, oupyiag KA YOTTOLE(TAL TO QUTOUATO CUCTNUA AlodnThpa Sensor-
P
(

Automatic. Na ™ ou Milep ot ivntn Aettoupyia, kpatriote Matnpévo 1o MAKTpo ON/
OFF péypt va gu { TO oUufoho 00 (19) otnv évdeién LC. Na va pubpicete o opldvtio emimedo
TaTAoTE TO TIAR XA . Ta mAiktpa®e; PVNTIKG KaBoToUV SuvaTth TNV NAEKTPOKIVNTN pUBILON
MG Khiong. 2€d Vv TTEpimTw; U Tou dova X Kal Y TIp€mel va yivel Eexwplotd. BAéme oTig
TTAPAKATW Egd
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Xepokivntn Asttoupyia Khiong éwg 6° - KATaképupa
1. 2. 3.

S | ek | e
iy b |
® o0 | @

l Edv emteuyOel 10 péyioTto Oplo Khiong 6°, To Aep aKvnToTo
AKOUYETAL VA NXNTIKG Orjpa. 2NV TIEPITTWON AUTH PEIWOTE T

Xepokivntn Asrroupyia KAiong > 6°

H pUBuIon peyalltepwy KAicewy gival Suvatry Pe TV
TIPOAIPETIKY| YWVIOKH TTAAKA, ap. avTiKelpévou 080.75.
SYMBOYAH: MNpwta emtpéPte TNV AUTOVOUN UOUYPAULIEN
TNG CUCKEUNG KAl pUBUICTE T YWVIOKH TTAAKA OTO Undé
OUVEXELD ATTEVEPYOTTOUOTE TO AUTOUATO UG TNHA alodi -

BAéme: Xeypokivntn Aettoupyia KNong €éwg 6°. 2t gu 1 I @
KNVETE TN CUCKEUH 0TNV EMOUUNTH ywvid.
Otav gppaviletal To CUUPOAO ToU ¥epLoU ¢voelgn LC, to ditg oloTtnua awdnTrpa Sensor-

l Automatic Sev gival evepyo kat Sev i Va eKTENEOREL aBunon oute opldvTIa oUTE
KOTOKOPUPA.
Asitoupyieg Aélep /
Asgttoupyia meploTpoPng
Me To MANKTPO TIEPLOTPOPHPUORI L apBpol oT|

0, 60, 120, 300, 600 U/min @
Asitovpyia ojpavo iov Q

Na v emitevuén g {ag onpavonglol U, TMEOTE TO TANKTPO
TTEPIOTPOPNG Y€ URTTEpIOTPEPE £ Mlep. To Milep pmopei
va TTepLoTpagei JKTpa MpocSiBp ) BéonG weg Tpog to eminedo

1 6éon. \

pwong givat atrfy evepyomoinon Kai n puBpIon
TEWVOD TUR TE00EPIG SLOPOPETIKOUG CUVSUACHOUG

A UrHa TIEPLO, | e Ta MARKTPA Tpoodloplopol 6€ong
v € ntr 6éon.
Asgirobpyia xsipo AQYNG
Epyaoieg pe tov mpBgpeTiko déktn Milep: Epyacieg pe Tov TPOAIPETIKO
Séktn Mlep: P 10 AP TTEPIOTPOPNG OTO PEVIOTO APIOUO
OTPOPWVY Ka mTouote 10 Séktn Aéwlep. Q¢ Mpog autd BAéme
TG 0nyieg xelpLopol Tou avtioTtoou Séktn Aélep.
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Epyacieg pe 1o Aéwllep avagopdg i to Aélep
KOTAKOPUPOU VI HATOC GTABUNG

H cuokeur| SaBétel SUo Milep avagopds. XTnv opi{évTia Aertoupyia givat
Suvatd va MpokANBel P autd n ITWoN VoS KATAKOPUPOU VI UATOS OTABUNG.
2TV KaTtakdpuPn Asttoupyia ta Aéilep avagopds Xpnolpelouy yia Ty
€UBUYPAPHION TNG SUOKEUNG. [1pog ToUTo pubicTe To AMéilgp avapopds
mapdMnAa Tpog Tov Toixo. To katakopugo eninedo Milep eubBuypappiletal
og opbr ywvia 1pog Tov Toixo, BAETE eidva.

Meproyr] autoxwpooTaduIong
Akpipela

Xwpootdduion optl{évTia / Katakdpupa

Taxutnta pubpiong

Katakdpugn aktiva avagopds

Taxotnta meploTpoPris
TnAexelplotriplo

Mrikog KUpaTog Milep KOKKIVO / TIPAGIVO XpWHa

Katnyopia Aéilep KOKKIVO / TTPACIVO XpWpa

lox0¢ e£680u Aéilep KOKKIVO / TIPAGIVO

Tpogodoaia peUpatog

Adpkela Aettoupyiag emavagoptild
KOKKIVO XpWHa / TIPACIVO XpwHa
ALGPKELD AEITOUPYIOG UITATAPUDY,
TTPACIVO XPWHA

AGPKELD OPTIONG EMAVAP!

Oeppokpacia Aettoupyi
TTPACIVO XPWHA
Oeppokpacia amodnKng ,
Katnyopia mpootacigey

215x205x 165 mm /

Alaotdoelg (MxY V@ O¢ (oupmep.
2,6 kg

EMAVAPOPTILOUEMN gopiac)

2x 1,5V 10mog AAA

' uéy. 40 m (TnAexeplotriplo uneplBpwv IR-Control)
63 x 130 x 24 mm /

0,15 kg
yKaia TpOTUTIa yia TNy eAeVOEPN KUKAopopia ( €
TIPOIOVTWY eVTOC T
To mapdv MPoloy il Pid NAEKTPIKT) GUCKEUH Kal TIPETTEL VO GUANEYETAL EEXWPLOTA
Kl va armoppir wVva PE TNV eupwmdikr) Odnyia mepi HAEKTPIKWV Kat
NAEKTPOVIKG
MNepaitépw umodei&elg acpaleiog Kat TPdoOeTeg uMoSeielg oV IoTocEAISO: I

www.laserliner.com/info
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Mpostolpacia eAéyxou Baduovépnong

Mmopeite va ehéyxete tn Babuovdpnon tou Aéwlep. BAAte Tn cuoKeur| 0To pégov PeTA&U 2 Toixwy, Tou
£€YOUV amooTAon TOUA. 5 m petadl Toug. Evepyomolriote T cuokeur. [a Tov TéA€lo éAeyxo, Xpnolomoljote
éva tpimoda. THMANTIKO: To autépato cUoTnHa alodnTripa PEmeL va gival evepyo.

1. Znpewote 1o onueio Al otov toixo.

2. [upioTe T cuokeur katd 180° Kat onpEIwoTe To onpeio A2. Metafu tou A
Kal Tou A2 éxete Twpa pia opl{dvtia avagpopd.

HL
IE ) O @)
£ OFQ ﬁ :

‘EAeyXog BaBpovépnong P
3. TormoBeTrioTe TN CUOKELT 6O To SUVATOV MO KOVTA O 0{x0, 010 YOG \ avOévTog onpeiou

Al. Eubuypappiote tn cuokeur otov dfova X.
4. MNeploTpéYTe T cuokeun Katd 180°, euBuypappi OUOKELN WE va X KAl EMONUAVETE TO
onpeio A3. H Stapopd petadt Twv A2 kat A3 a £V amokAlon amolggy agova X.
5. Emavohdfete To 3. kau 4. yla va eAéyEeTe Tov aLZ. m
A1 % A2
- Y 4 : a2
€
— 4 E A3
V| A2
R
— I\ =

l Av ta onpueia A emi Twv a&dvi Qﬂé}(ouv peTa&l Toug mavw amoé 0,75 mm / 10 m,

TOTe anateital XOel ek véou%(. Emkowwvrote pe To TOmKS €181Kd KATdotnpa 1y

aneu@uv@e”@ Ha o€pPIG T -LASERLINER.

L 4
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Asgitoupyia pU8ong

1. Katd tn pUBpion mpocé€Te Tnv eubuypdppion Tou Miep MeploTpoPri.
PuBpilete mavta GAoug Toug GEoVEG.

2, O£0TE T CUCKEVH 0T AsiToupyia pUOMONG:

ArevepyonoujoTe To MEPIOTPOPIKO AMELLEP KOl EMAVEVEPYOTIOINOTE TO £XOVTAG TIAIRREVO TO
TAKTpo auto/slope. KpatrioTte matnpévo to mrKTpo auto/slope péxpl va apxig

SugBooBrivet @) (D)
n évdelgn Tou d&ova X otnv 08dvn LC. Tdte pmopeite va a@rioeTe TAAL To TANKTPQA ! .
&

Katd tnv opilévTia Asttoupyia (d€ovag X, Y) avapooBrivel mpwta n évdel
TARKTPOo X/Y Tou TTEPIoTPoPIKol Aéilep YiveTal evairayr| HETa&l Twv o

3 € KATOKOPUPN Asttoupyia (d€ovag Z) eppaviletal amoKAEIOTIKA © &

3. Ai6pOwon TG pvOMIoNG: ¢
Me Ta mAfKTpa GuV/MANV ToL TIEPICTPOPIKOU Aéi{ep 08NYNOTE To N TNV TPEXOUgERRRE
010 VYOG TOU ONEiou avapopds A2. Mdvo pe emavelnppévo Iatnpa aMdadel o Milegin @ @
Tou. < L 4
4, Teppatiopée pudpong: \
Mlep

Aokorr): Me tnv ammevepyomoinon (M N/OFF) tou 1

EYKATOAEITTETAL ) GUVORIKT Pl 1 KOl EKTEAEITAL EJU efany

TIPONYOUHIEVN KATACTOO!
Amobrikeuon: Me 1o MAfKTpO auto/; ONCETOL 1) VEQIRLO)|
MNpocdiopiopde Béong: Me Ta TARKTpa T I 00 Béong oTo T PLO UTTOPEl TO

Milep va TTePIoFPAPED @ @

EAéyxeTe TAKTIKA T pU!
l HETA Ao PETAPOPES
s OmoBriKeuone. 2g

digg
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

SERVICE

()

ermany

932 638-333

w
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Laserliner®

Tel.: +49 2932 638-300, Fax: -333
www.laserliner.com Innovation in Tools






